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uwazaé 1los¢ wyrobu oznaczonego tym samym nume-
rem partii produkcyjnej i ta sama data produkeji
uwidoczniong na etykiecie opakowania.

3.4. Program badan

3.4.1. Badania pelne polegaja na sprawdzeniu zgod-
nosci ze wszystkimi wymaganiami wymienionymi w 3.1.
Badania pelne nalezy wykonywaé co najmniej raz na
6 miesigcy oraz przy kazdej zmianie stosowanych su-
rowcéw 1 metod technologicznych, mogacych mie¢
wplyw na wyniki badan oraz w przypadku badan roz-
jemczych. Jezeli badana partia nic odpowiada wyma-
ganiom normy, badania pelne nalezy przeprowadzi¢
na trzech nastgpnych kolejnych partiach produkcyj-
nych. Wyniki tych badan powinny by¢ zgodne z wy-
maganiami normy.

3.4.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
zgodno$ci nast¢gpujacych wymagan wg 3.1 (tablica):

a) wstegpnych prob technicznych,

b) gestosci,

¢) lepkosci,

f) roztarcia,

¢) Sciekalnodci,

h) krycia jakosciowego,

i) czasu schnigcia,

1) wygladu powtoki,

1) przyczepnosci powtoki.

Badania niepelne nalezy wykonywacé dla kazdej partii
wyprodukowanego wyrobu.

3.5. Przygotowanie powlok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Przed przystapieniem
do malowania powlok, badany wyréb nalezy przygoto-
waé zgodnie z PN-79/C-81514, rozcienczajac rozcien-
czalnikiem do wyrobow poliwinylowych na metale lek-
kie wg BN-78/6118-22 do lepkosci podanej w 3.1c).

3.5.2. Wykonanie powtok. Plytki stalowe i aluminio-
we zwykle z blachy aluminiowej gatunku PA2 lub
PA3 wg PN-74/C-81513 pomalowaé jednorazowo ba-
dang farbg za pomoca pg¢dzla w sposéb podany
w PN-79/C-81514, po czym suszy¢ w temperaturze
20 £2°C i wilgotnos$ci wzglgdnej powietrza 65 +5%
do osiagnigcia 4 stopnia wyschnigcia wg 3.1i).

Grubos¢ powlok do badan wynosic
40 =+ 60 um.

Badania odpornosci na uderzenie wg 3.1k) i elasty-
cznos$ci powloki wg 3.11) nalezy wykona¢ na ptytkach
stalowych. Do pozostalych badan powloki przygoto-
wa¢ na ptytkach aluminiowych.

powinna

3.5.3. Aklimatyzacja powlok do badan. Powloki do
badan nalezy aklimatyzowaé zgodnie z PN-86/C-81510
w temperaturze 20 £2°C w ciggu 72 h. Czas aklima-
tyzacji nalezy liczy¢ od chwili osiggnigcia przez po-
wlok¢ 4 stopnia wyschnigcia wg 3.11).

3.5.4. Pomiar grubosci powlok nalezy wykona¢ wg
PN-74/C-81515 na ptytkach stalowych metodg elektro-
magnetyczng, a na ptytkach aluminiowych metoda pra-
dow wirowych. Pomiar grubo$ci powtok mozna wyko-
na¢ réwniez inng metodg gwarantujgca doktadnosé po-
miaru do 10% grubosci powtoki.

3.6. Opis badan

3.6.1. Okreslenie wygladu powloki nalezy wykonaé
nic uzbrojonym okiem w rezproszonym S$wietle dzien-
nym na co najmniej trzech powltokach przygotowanych
zgodnie z 3.5.2. Powloka powinna odpowiada¢ wyma-
ganiom wg 3.1j).

3.6.2. Badanie odpornosci powloki na dziatanie 3%
roztworu NaCl nalezy wykonaé¢ zgodnie z PN-77/
C-81522 metoda A. Badang powlok¢ nalezy uznaé za
zgodng z wymaganiami normy, jezeli nie wykazuje
zmian wygladu, z wyjatkiem nieznacznej zmiany od-
cienia, a stopien przyczepno$ci oznaczony wg PN-80/
C-81531 nozem typu A po 2 h aklimatyzacji w tem-
peraturze otoczenia powinien wynosi¢ 2.

3.6.3. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie mgty
solnej nalezy wykona¢ wg PN-78/C-81523 metoda A.
Badana powloka po przemyciu woda i osuszeniu bibu-
13 do saczenia nie powinna wykazywaé zmian wygladu,
a stopien przyczepnosci, oznaczony wg PN-80/C-81531
nozem typu A po 2 h aklimatyzacji w temperaturze
otoczenia, powinien wynosi¢ 2.

3.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan. Wy-
tworca jest obowigzany przedstawi¢ odbiorcy orzecze-
nie kontroli o jakosci wyrobu i na zyczenie odbiorcy
zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych
badan petnych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Farby poliwinylowe do gruntowania
dla okrgtownictwa na metale lekkie nalezy pakowac
zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki uniwersalne pojem-
nosci 25 i 50 I, wiadra z blachy stalowej ocynkowa-
nej wg BN-82/5046-05 lub inne opakowania uzgod-
nione mi¢dzy producentem, przewoznikiem i odbiorca,
a nie obnizajace jako$ci wyrobu podczas sktadowania
oraz majgce wymiary zgodne z zasadami systemu wy-
miarowego opakowan wg PN-78/0-79021. Na opako-
waniach, oprocz oznaczen wg PN-73/C-81400, powinna
by¢ umieszczona informacja o dopuszczalnej liczbie
warstw tadowania i sktadowania. Wymiary i sposob
umieszczania znakéw podaé zgodnie z PN-85/0-79252.

4.2. Przechowywanie i formowanie jednostek tadunko-
wych zgodnie z PN-73/C-81400. W przypadku nie sto-
sowania paletyzacji, dopuszcza si¢ skladowanie opako-
wan w dwoéch warstwach.

4.3. Transport. Farby poliwinylowe do gruntowania
dla okrgtownictwa na metale lekkie nie s3 materiatem
niebezpiecznym pod wzgledem transportowym. Nalezy
przewozi¢ je zgodnie z PN-73/C-81400 1 obowiazuja-
cymi przepisami transportowymi'). W przypadku nie-
stosowania paletyzacji, dopuszcza si¢ tadowanie opako-
wan w dwoéch warstwach. Warstwy opakowan nalezy
oddzieli¢ od siebie przektadkami (ptytami) o odpowied-
niej wytrzymatoséci. Dla podwyzszenia stabilnosci ta-
dunku zaleca si¢ wigzanie opakowan w grupy przy

') Patrz Informacje dodatkowe p. 3.
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uzyciu srodkéw wiazacych o wystarczajacej wytrzyma-
losci. Ewentualne wolne przestrzenie wzdluz wagonu

nalezy wypetni¢ ustawiajac pionowo palety plaskie lub
stosujac konstrukcje rozpierajgce.

KONTEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — POLIFARB-OLIVA Zakla-

dy Farb — Gdynia.
2. Normy zwijzane

PN-73/C-81400 Wyroby
1 transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakicrowe. Pobieranie probek i przygotowa-
nic Sredniej probki laboratoryjne)

PN-72/C-81503 Wyroby lakicrowe. Wstgpne préby techniczne

PN-86/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powlok
do badan

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe.

PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe.
do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe.
powlok

PN-88/C-81522 Wyroby lakiecrowe.
dzialanie mediéw agresywnych

PN-78/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci powltok
na dziatanie mgly solnej

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok
do podioza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe 7 zawarto$cia. Znaki
1 znakowanie. Wymagania podstawowe

BN-82/5046-05 Opakowania metalowe. Wiadra z wiekiem zdejmo-
wanym 1 palakiem

lakicrowe. Pakowanie, przechowywanie

Plytki do badan
Sposoby otrzymywania powlok

Nieniszczgce pomiary grubosci

Badanie odpornodci powlok na

BN-78/6118-22 Rozcienczalniki do wyrobow lakierowych do celow
specjalnych

Pozostate normy zwiazane podano w p. 3.1.
3. Dokumenty zwigzane stanowigce uzupeinienie przepiséw trans-

portowych wymienionych w PN-73/C-81400

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. ,Prawo przewozowe" (Dz. U.
nr 53, poz. 272 z 1984 r.)

Regulamin Przedsigbiorstwa PKP o tadowaniu i zabezpieczaniu prze-
sytek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68 z 1985 r.)

Przepisy o tadowaniu wagondéw towarowych. Zalgcznik 1T do Umowy
o wzajemnym uzytkowaniu wagondéw towarowych w komunikacji
migdzynarodowej (RIV) (Dz. TiZK nr 15, poz. 119 z 1981 r.)
wraz z pdzniejszymi zmianami

Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. w spra-
wie tadowania samochodow ci¢zarowych i przyczep. (Mon. Pol.
nr 24, poz. 123 z 1963 r. i nr 35, poz. 250 z 1968 r.)

Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r. ,Prawo o ruchu drogowym* (Dz. U.
nr 6, poz. 35)

4. Symbol wg SWA — 7724 424 390.
5. Wymaganie uzupetniajace. Po przefiltrowaniu 50 dm® bada-

nego wyrobu przez sito o liczbie oczek 400/cm? — pozostatosci
brak.

6. Nazwa stosowana przy eksporcie — Adhesion Primer.

7. Autor projektu normy — mgr inz. Zofia Koztowska,

POLIFARB-OLIVA.
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