
:r 
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NORMA BRANtOWA 

. NARZĘDZIA Wkładki do matryc śrubiarskich 
DO OBRÓBKI z wgłębieniem o kształcie 

METALI 

kulisłei 
Główne wymiary 

i. Przedmiot normy . Przedmi o t em normy s ą układ

ki z uęg li k6\V s,pie l{anych do matryc śrub iarsldch do 

pracy na zimno, z . "g ł ębieniem pły tk im 1'/ l.ształ

cie czas zy kul iste j . 

2 , Symbol 

WIVSb odmiana Gl " g BN- 66/42 74- 0l 

3 , Przykład oz nac zeni a wkładk i o uymiarach d = 
.. 8 , 5 mm i 11 = 3, 8 mm , \Vylc onanej z ll ęg l i kólT s pi e

kanych ga t unku G50: 

IW/Sb 8, 5 X 3 , 8 Gl G50 BN-6 6/ 42 74- 04 

4 , Cechouanie , Na prz edmi oci e, "miejscu oz na 

czonym na r ysunku, pow i nny być umi es zczone ,., spo
s 6b uyra źny i t rwały co naj mnie j nast ępując e dane: 

8, 5X 3 ,8 G5 0 

5 , Normy z\V iazane 

PN-69/H- 89500 ~ ęg liki spie kane , Ga tunki 
BN-66/42 74-0l Matryce śrub i arskie, Klas yfikacja 

wkładek z w ęglik ów sp i ekanych , Podział 1 budo
wa s ymboli 

6, Gł6IYne "ymiary " mm 
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Centralne laboratorium Obróbki Pla.tycznej w Poznaniu 
U.tanowlona przez Dyrektora Z jednoczenia PrzemYIłu Obrabiarek I Norzędzi dnio 27 wrzełnia 1966 r. 

jako norma obowiqzujqca w zakresie projektowania i produkcji od dnia l .tycznia 1968 r. 
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cd. tablicy cd. tablicy 

d D 

H9 1
1 

R T h7 L L 1 
d D 

L L 1 H9 1
1 

R 
I 
r b7 

1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 5 6 7 

6,2 2,J 3,2 9,6 3,8 4,9 

6,J 2,6 3,2 9,1 4,4 4,9 

6,4 1,9 J,6 9,8 0,6 20, 2 

(6,55) 2,4 3,4 9,8 3,9 5,0 

6,7 3,0 3,4 9,8 4,0 5,0 

6,8 2,0 3,9 9,8 4,1 5,0 

6,8 2,6 3,5 9,8 4, 3 5,0 0,2 20 16 2,0 

6,8 2.8 3,5 9,8 4,8 4,9 

6,8 J,3 3,4 9,9 1, 2 10,8 

7,0 2,4 3,7 10,0 1,2 11,0 

7,0 2,5 3,7 10,0 3,5 5, 3 

7,0 2,8 3,6 10,0 4,5 5,0 
0,15 16 16 1 , 5 

7,0 3,5 3,5 10,0 5,0 5,0 

7,1 0,9 7,5 10, 1 1., 2 11,2 

(7, 15) 1, 0 6,9 10,1 1, J 10,5 

7,3 2,8 3,8 (10,15) 1, 6 8,9 

7,6 2,8 4,0 10,4 1,6 9,3 

7,7 1,1 7,3 10,5 3,6 5,6 

7,8 .0,5 16,2 11,1 0,8 19,7 
1, 8 1, 0 8,1 11 , 2 4,8 5,7 
1,8 3, 8 3,9 11,6 4, 2 6,1 0, 2 24 20 2,0 

7,9 1, 1 7,6 11 ,6 4,3 6,1 
8,0 1,2 7, J 11,1 2,2 8,9 

8,0 2, 8 4,3 11 ,7 4, 2 &,2 

8,1 1, 1 8,0 11,8 1;( 11 ,1 

8,2 1,0 8,9 11,8 2,2 9,0 

8,3 3,3 4,3 11,8 5,.2 6,0 

8,3 3,6 4,2 12,0 4,2 6,4 

8,3 3,8 4,2 12,1 1,9 10,6 

8,5 J,8 4, 3 12,2 1,7 11 ,8 

8,6 2,8 4,7 12, 7 4,0 1,0 

5,4 2,7 4,9 12,1 4,6 6,7 

8,8 3,0 4,7 
16 2,0 0,2 20 

(12,75) 5,6 6,5 

8,8 3,8 4,5 12,9 2,8 8,8 

8,8 4,3 4,3 13,0 2,8 8,9 

8,9 1,2 8,8 
0,25 30 25 2,5 

13,0 5,5 6,6 

8.9 3,9 4,5 13,1 5,2 6,7 

9,0 4,5 4,5 13,5 2,5 10,4 

9,1 0,6 17.5 13,8 4,6 7,5 

9, 1 0,7 15,2 14,0 4,8 7,5 

(9, 15) 1,4 8,2 14,2 5,1 7,5 

9,6 3,3 5,1 14,~ 5,4 7,5 



BlłooÓ6/4274-04 

od. tabUcy cd. tablicy 

d D 

H9 'i R T 
h7 L Li 

d D 

H9 '1 R r 
h7 

L L 1 

1 2 ) 4 5 6 7 1 2 ) 4 5 6 7 

14,5 4,2 8,4 17,4 1,9 20,9 

14,6 5,1 7,8 (17,75) 8,1 9,0 0,30 )6 25 2,5 

14,6 6,0 7,4 0,25 )0 25 2,5 18,0 J,1 15,0 

14,9 2,8 11, J 18,1 7,4 9,2 

15,0 2,8 11,5 18,2 7,8 9,J 

15,1 1,2 24,5 18,6 7,4 9,6 0,30 42 30 2,5 

15,7 6,5 8,0 19,9 2,J 22,7 

15,9 2,1 16,1 20,6 7,4 10,9 

16,1 6,4 8,J 
0,30 J6 25 2,5 1\&1-*7 unikać ato-m.a wkhdeJc. kt6l'1Oh 1f11Id&r7 poda.-

16,1 6,9 8,2 Dl) w' 1IIIIr1aaach. 

16,1 7,J 8,1 

·16,2 7,2 8,2 
7. Materiał - węgliki spiekane wg PN-69~89500. 

16,6 5,6 9,0 Zalecane gatunki G50 i G60. 

KONIEC 


