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NORMA BRANŻOWA 
BN-66 

NARZĘDZIA 
Matryce śrubiarskie 4274-01 

DO OBRÓBKI Klasyfikacja wkładek 
MET ALI 

węglików spiekanych z 
Podział i budowa symboli Grupa kata logowa IV 01 

1. WSTĘP 

1.1. PrzedIniot normy . Przedmiotem normy j est 
klasyfikacja wkładek z węgl ików spi ekanych do ma
t ryc s rubiar s kich pr zeznaczonych do pracy na zim
no . 

1.2. Zastosowanie symboli. Symbole stosuje s i 9 
do cechowania wkładek i ich opraw oraz ich ozna 
czania w wykazach ewidencyjnych i w do kumentacji 
t echnicznej. 

2. PODZIAŁ 

2.1. Szczeble podziału. Wkładki dzie li się na 
rodzaje, odmiany i numery odmian zależnie od 
kształ tu cz ę'ci roboczej. 

2.2. Rozróżnia się następu'; ace rodzaj e wkładek 
- wkładki pełne - oznaczone symbol em litero

wyra a, 

wkładki z otworami i wgłębieniami obroto
wymi - oznaczone symbolem literowy~ b, 

- wkładki z otworami i wgłębieniami nieobroto
wymi - oznaczone symbolem literowym c, 

- wkładki do matryc ucinających z otworami 

otwartymi - oznaczone symbolem literowym d. 

2.3. Podział na odmiany i numery odmian poszcze 
gólnych rodzajów wkładek pOdano w załącznikach do 
niniejszej normy. 

3. BUDOWA SYI~BOLI 

3.1. Zasada budowy symboli. Symbol wkładki jest 
literowo-cyf rowy i składa się z nast ępuj ących 

oznacz eń: 

a ) s kr ótu li t erowego W'ł/S (wkładki z węgl ików 

spi ekanych) • 
b) rOdzaju - oznac zonego literami: a , b, c, d , 
c ) odmian - oznaczonych w poszczegól nych rodza

jach l iter ami : A, B, C, D itd., 
d ) numerów odmian - oznaczonych w poszczegól

nych odmianach cyframi: 1, 2, 3, 4, 5 itd. 

3.2. Przykład svnboli 
a) wkładki z otworem obrotowym (rodza j b), cy 

lindrycznym (odmiana A ) , z krawędzią tnącą (nr od

miany A1): 

\'IW Sb - A1 

b ) wk~adki z wgłębieniem obro towym (rodzaj b), 
cyl indrycznym (odmiana E) , z promieniem (nr odmia
ny E2 ) : 

IVlVSb - E2 

Pod ział według 2.1 i 2.2 będzie stosowany prze r 
~1~ do czasu opracowania i ustanowi enia Po~ej 
Normy na klasyfikac j ę i znakowa nie narzędzi do 
obróbki plastycznej . 
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W!!plJlik 1 

do m-66/4274-ol 

Xla!lfikacja wk!a4ek pełąych. Rodzaj a. 

Podaia! na 0w. i m1IIIe17 odmian 

Symbol liter, lIaswa odm~ Nazwa m1IIIeru odm.an,;y Symbol DJ.ID8ru 
odm.an,;y odJll1a:ay-

kr6tkie Al 
A ..,kładki ..,alco..,. 

długie A2 

kr6tkie Bl 
B wkładki o kazta!ci. p6łwaloa 

długie B2 

Zał!Czpik 2 

do BN-66/4274-D1 

Klasyfikacja wkładek z otworallli i wgłębi.piam:!. obrot0'2"'!. Rodzaj b. Podda! na odJll1anr i re.une17 0d!niaD 

Symbol li te- Nazwa odJll1B.IIY Nazwa numeru odJll1an,;y Symbol li te-
rowy odJll1a:ay- rowy odJll1any 

l 2 .3 4 

z krawędziĄ tnąp~ A1 

A wkładki z otworallli c7lindryczQ1llli z jednym proaiepiem A2 

Z dwoma promepiallli A.3 

jednokrotpie Bl 

wkładki z O t worallli cylindrycznymi dwukrotpie B2 
B stoppiowanymi trzykrotnie B.3 

czteroJcrotpie B4 

ze stożkiem Cl 

ze stotkiem i części~ walcową C2 

z dwoma stot kami C.3 

C wkładki z otworami przewężaj~cymi z dwoma stożkami i częścią walcow~ C4 

ze stotkiem i dwoma częściami Y/alcowym.i C5 

ze stożkiem, częścią walcową i częścią kulistą c6 

z dwoma stożkami i dwoma częściami walcowymi C7 

z jedQym stotkiem do spęczania wstępnego Dl 

z jedQym stożkiem do spęczania wykańczającego D2 

z dwoma stożkami D.3 

z podwójnym stotkiem D4 

z jedlVtD stożkiem i częścią walcow~ z j edne j strony D5 

D wkładki z otworami stotkowo-wal- z dwoma stożkami i częścią walcową z dw6ch stron D6 

cowymi z jednym stożkiem i trzema częściami walcowymi D7 

z jednym stożkiem, częścią walcową i kanałkami odpowia- D8 
trzającymi 

z jedQym stotkiem i g~ębokĄ częścią walcową D9 

z jednym stożkiem i p~ką częścią walcow~ DlO 

z razą El 
E wkładki z wg~ębiepiem walcow,rm 

z prom.pin E2 

F wkładki z wgłębiepiem stożkowym prostym Fl 

pł,-tkilll Gl 

G 
wkładki z · wgłębieniem o kazta!cie 
czaszy kulist ej 

pogłębiOnym G2 



ZM!Czn1k J 

do BN-66/4214-Ql 

Klasyfilcacja wkładek Z otworami i wgłębieniami nieobrot0WYll!i. Rodzaj c. Podział na o4JD;ian:r i pery odmian 

Symbol li te- Nazwa odmiany rowy odm1~ 

A wkładki z otworami 9zcześciokąt-
nymi 

B wkładki z otworami kwadrato'lP)'llli 

C wkładki z wgłębieniami z płetwą 

Nazwa l1UIleru odmiaD;Y 

z częścią roboczą prostą 

z częścią roboczą stotkową 

z częścią roboczą stotkowo-walcową 

z częścią roboczą walcową i stotkową 

z częścią roboczą walcową i o kształcie 

z częścią roboczą walcową i czaszą 

z częścią roboczą stożkową 

z częścią roboczą stotkową i czaszą 

z częścią roboczą w kształcie czaszy 

czaszy 

Symbo l D.UII8ru 
o4JDiaD;Y 

Al 

A2 

AJ 

B1 

B2 

Cl 

C2 

CJ 

U4 

Załącznik 4 

do BN-66/4214-Ql 

Klasyfikacja wkładek do IJlatryC ucinających z otworami otwartymi. Rodzaj d. Podział na odmiany i numery odmian 

Symbol lite- Nazwa odmiany Nazwa numeru odmiany Symbol numeru 
rowy odmiany odmiany 

z częścią roboczą w kształoie półotworu Al 

z częścią roboczą w kształcie półotworu pogłębionego A2 dwustronnie symetrycznie 

A wkładki z otworami obrotowymi z częścią roboczą w kształcie p6łotworu pogłębionego AJ dwustronnie n1esymetrycznie 

z częścią roboczą w kształcie p6łotworu pogłębionego A4 jednc)stronnie 

z cz ęścią roboczą w kształcie p6łotworu pogłębionego A5 jednostr onnie i ze ścięciem 

B wkładki z otworami szsściokątnymi z cz~ścią roboczą w kształcie półsześciokąta Bl 


