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1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa pétfa-
brykaty napgedéw srubowych z gwintem prawozwojnym
i lewozwojnym, stosowane w formach do tworzyw
sztucznych, dla nadania ruchu obrotowego elementom
formujacym gwint.

2. Symbole

lo — luz poosiowy,

L — gwint lewozwojny,

P, — dopuszczalna sita poosiowa,

M; — dopuszczalny moment skrgcania,

v — kat odchylenia linii §rubowej gwintu.
Pozostale symbole — wg PN-70/M-02001.
3. Przykiad oznaczenia
a) napgdu Srubowego z gwintem prawozwojnym
o Srednicy Sruby 4 = 28 mm i skoku PhA = 80 mm:
NAPED SRUBOWY 28x80 BN-83/1698-02

ly

b) napedu Srubowego 2z gwintem lewozwojnym
o Srednicy $ruby d = 20 mm i skoku Ph = 60 mm:
NAPED SRUBOWY L 20x60 BN-83/1698-02
4. Wymiary oraz dopuszczalne sity poosiowe i dopusz-

czalne momenty skrecania — wg rys. | 1 2 oraz
tabl. 1 i 2.
Tablica 1
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mm daN N-m
20 45,1 35,1 385 | 250 60 60 4200 210
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28 55,1 40,1 535 | 400 | 100 8300 380
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Zgtoszona przez Fabryke Form Metalowych PONAR-FORMET
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn
dnia 24 listopada 1983 r. jako norma obowigzujgca od dnia 8 czerwca 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 6/1984 poz. 11)
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2 BN-83/1698-02

5. Materiat

— S$ruba — stal stopowa konstrukcyjna do nawggla-
nia wg PN-72/H-84030, zalecany gatunek 18H2N2,

— nakrgtka — braz do przerobki plastycznej wg
PN-77/H-87050, zalecany gatunek B6.

6. Wykonanie. Srub¢ ulepszaé cieplnie do twardosci
HRC 34 £2. Po nadaniu ostatecznych ksztaltéw gwint
azotowa¢ do twardosci HV 750 50 na gl¢bokosé
0,15 = 0,25 mm.

Rys. 2

> Tolerancja wymiarow — wg I[T12.
Yallien Klasa doktadnosci potaczenia gwintowego nakretki
d | o {a|bp]a=p| . | P | pn|Liczba 2 $rubg — G6H/5h.

ZwWojow ¥
Z

20 (20,4 |15 [ 154 17,7 | 0,1 12 60 5 47°10

mm

7. Cechowanie. Na $rubie, w miejscu oznaczonym na
rysunku, nalezy umie$ci¢ w sposob trwaly 1 wyrazny
e i . :

28 | 285 [21 | 21.5) 24.75] 015 10 80 8 | 45°50 co najmniej nastgpujgce d_ane. .
1333 | 120 9 | 57004 a) symbol L — dla gwintu lewozwojnego,

13,33 | 120 9 | 4845 ) wymiar dxlh,
38 139 |28 )29 | 335 |02 : = ¢) znak BN,
16 | 160 | 10 | S56°40

d) znak wytworni.

KONIEZC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Fabryka Form Metalowych 5. Przelozenie przekladni obliczy¢ wg wzoru
— PONAR-FORMET, Bydgoszcz. .
2. Normy zwigzane i = —
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki (n, + 0.5) Ph
PN-77/H-87050 Braz do przerobki plastycznej w ktorym:
PN-70/M-02001 Gwinty. Nazwy i okre§lenia s — skok stotu wtryskarki przy otwieraniu formy,
3. Symbol wg SWW — (759-231. n; — liczba zwojow gwintu wypraski,
4. Autor projektu normy — Krzysztof Slebioda — Fabryka Form Ph — skok gwintu $ruby.
Metalowych PONAR-FORMET. Bydgoszcz. 6. Przyklady rozwigzan konstrukcyjnych éruby — wg rys. I-1 = [-3.
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Czop pod Tozysko

Rys. 1-2



Informacje dodatkowe do BN-83/1698-02 3
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7. Przyktady rozwigzan konstrukcyjnych nakretki — wg rys. 1-4 = 1-6 1 tablicy.
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] TR 7T Cz0p pod Tozysko
Ris 1-4 Rys. 1-5
— P A—I d 1 Minimalna dlugo$¢ nakretki
/, % / /l Z lf%/ % 7 mm
<o z " 20 60
ZTT T T T T T T T LT TP 28 65
L //A 4 $| l// 38 75

Rys. 1-6
8. Przyktady zastosowania — wg rys. I-7 + [-9.
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Informacje dodatkowe do BN-83/1698-02
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