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MASZYNY 
N O R M A BRANŻOWA BN-83 

URZĄDZENIA 
Formy do tworzyw sztucznych 1697-03 NARZęDZIA 

DO PRZETWÓRSTWA Przedłużacze 
TWORZYW 

końcówek do węży SZTUCZNYCH 
Grupa katalogowa 0421 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są przedłu
żacze końcówek do węży stosowane w formac h do 
tworzyw sztucznych. 

3. Przykład oznaczenia przedłużacza końcówek do 
węży o symbolu 9170302, z gwin tem G 1I8A, o śred
nicy .otworu dl = 5 mm, długości L = 50 mm: 

2. Symbol klasyfikacyjny - 9170302 wg PN-79/ 
M-66850. 

PRZEDŁUŻACZ KOŃCÓWEK 9 170302 G l/SA - 5X50 

BN-83/ 1697-03 

4. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy. 
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5. Materiał - stal automatowa wg PN-73/H-84026, 
zalecany gatunek Ali lub mosiądz wg PN-77/H-87025, 
zalecany gatunek M059. 

6. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rysunku 
należy umieścić w sposób trwały i wyraźny co 

najmniej następujące dane: 
a) oznaczenie gwintu, 
b) długość przedłużacza L, 
c) znak BN-83, 
d) znak wytwórni. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Fabryka Form Metalowych 
PONAR-FORMET. Bydgoszcz. 

2. Normy związane 

PN-73/H-84026 Stal automatowa . Pręty , walcówka i drut. Wyma
gania i badania 

PN-77/ H-87025 Mosiądz do przeróbki plastycznej. Gatunki 
PN-70/ M-02013 Gwinty metryczne o średnicach I do 600 mm. 

Wymiary 

PN-79/ M-02030 Gwinty rurowe walcowe. Wymiary i tolerancje 
PN-79/M-66850 Formy do tworzyw sztucznych . Klasyfikacja i zna

kowanie części i zespołów 

3. Symbol wg SWW - 0759-231. 

4. Autor projektu normy - Krzysztof Slebioda - Fabryka Form 
Metalowych PONAR-FORMET, Bydgoszcz. 


