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NORMA BRANŻOWA 
BN-81 

MASZYł\iY 
URZĄDZENIA 1697-01 
I NARZĘDZIA Formy do tworzyw sztucznych 

DO PRZETWÓRSTWA 
TWORZYW Rozdzielacze szeregowe 

SZTUCZNYCH 

Grupa katalogowo 0421 

" Pr ze an iot normy, Przean iot em normy sę roz d ziel acze 

szer egowe s tosowane w f o rmach do t w orzyw sztucznych do 

bolu 9270302 z pięc ioma korkami (S), o wymiarach D = 8 mm 

I L = 260 mm , 

r oz d zielania ś ro dka chłodzęcego w kanałach chłodzęcych , 

2, Symbo l kl asyfikacyjny - 9 270302 wg PN-79/ M-668S0, 

3, Przykład oznaczenia rozdz i el a cza szeregowego o sym-
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ROZ DZIELACZ 9270302 S - 8 x 260 

BN-81/1697-01 

4, Wymiary w mm - w g rys, l, 2 i 3 oraz tabl icy, 
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R ys , 2, Kor ek Rys, 3 , Prę i 

Zgłoszona przez Fabrykę Form Metalowych FORMET Bydgoszcz 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PONAR dnia 10 grudnia 1981 r. 

jako norma obowiqzujqca od dnia 1 lipca 1982 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5 /1982 poz. 11 ) 
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stopniowanie co 

10 mm od 100 do 
600 mm 
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5. Materiał. Korek pręt należy wykonać z mosiędzu wg 

PN-77/H-87025. 

6. Wykonanie. Wymiary nietolerowane wg IT12. Długość 

pręta i odległości między korkam i na I eży dobrać konstruk

cy jnie . Przy montażu formy korki zabezpieczyć przed prze-

suwaniem. 

7 . Cechowanie. Na opakowaniu lub przywieszce 

lJTlieśc ić co najmniej następujęce dane; 

a) oznaczenie wyrobu wg P . 3, 

b) znak wy t wórn i. 

należy 

1< D N I E C 

INFORMACJE D ODATKOWE 

l. Instytucja opracowujaca norme - Fabryka Form Meta

lowych FORMET Bydgoszcz. 

2. Normy zwij!zane 

PN-77/H-87025 Mosi{ldz do prze r óbki plastycznej. Gatunki 

PN-79/M-668S0 Formy do tworzyw sztucznych. Klasyfika 

cja i znakowanie części i zespołów 

3. Przykład zabezpieczenia korka przed przesuwaniem 

I BN-81/169t-Of- t- 11 

Rys. 1-1 

4 . Przykład zastosowania 

./ 

Rozdzielacz 
slereqowy 

BN-77/1S91-01 

Rys . 1-2 

5. Symbol wg SWW - 0759-231. 

BN-79/1S%-0I 

18H-81/$97-0'-1-21 

6. Autor projektu normy. Kszysztof Slebioda, Bogdan 

Monkiewi cz Fabryka Form Metalowych FORMET Bydgoszcz. 


