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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
MASZYNY, 

1696-15 URZĄDZENIA, 

NARZĘDZIA Formy do tworzyw sztucznych 
DO PRZETWÓRSTWA 

TWORZYW Słupy i tuleje oporowe 
SZTUCZNYCH 

1. Przedm iot normy. PrzeÓ11iotem normy sę tuleje i słu­

py oporowe stosowane w formach do tworzyw sz tucznych dla 

zachowania przes trzeni prac y płyt wypyc haczy oraz pod-

parcia płyt formujęcych. 

2. O Ó11iany . Rozróżnia się t rzy oÓ11 i any słupów i tulei 

oporowych o nas tępujęc yeh symbolach wg PN-79/ M-66850; 

9 130301 - tuleje oporowe z otworem pa sowym, 

9130302 - tuleje oporowe z otworem swobodnym, 

9130401 - słupy oporowe bez s lopniowe. 

3. Przykład oznaczenia tulei oporowej odmiany 9130302 

o wymiarach D - 40 mm i H = 80 mm; 

TULEJA OPOROWA 9130302 40 x 80 BN-77/ 1696- 1 5 

4 . Wymiary w mm _ w g rys. 1, 2 i 3 oraz tab t. l , 2 i 3. 

Ry s. 1. Odmiana 9130301 

V 
20 25 

24 X X 

30 X X 

40 X X 

50 X 

6 0 

80 

32 

X 

X 

X 

X 

Zamiast ') 

Grupa katalogowa 

Tablica 1 
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Zgłoszona przez Fabrykę Pras Automatycznych Zakład nr 4 - Bydgos zcz 
Ustanowiona przez Naczel nego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PONAR dnia 26 października 1977 r. 

jako no rmo obowiązująca od dnia l lipca 1978 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 8 /1978 poz. 39) 

W yd anie 2 

WYDAWNIC TWA NO RMALIZAC YJ NE Druk. Wyd. Norm. W-wc, Ark . wyd. O,30 NokI. 200 -ł '2.~ ZQm. 1238/82 Cena zł 4,0 0 



2 BN-77/ 1696_1S 

Tabl ica 2 

11 
D d 

20 25 32 40 50 63 8 0 100 125 160 

24 X X X X X 8,4 

30 X X X X X X X X 10,5 

40 X X X X X X X X X 13 

50 X X X X X X X X X 17 

60 X X X X X X X 

1 
80 X X X X X X 

o 

~I 

Rys . 3. Odmiana 9130401 

Tablica 3 

II 
D 

20 25 32 40 50 63 8 0 100 125 160 

24 X X X X X 

30 X X X X X X X X 

40 X X X X X X X X X 

50 X X X X X X X X X 

60 X X X X X X X 

8 0 X X X X X X 

5 . Materiał - s tal 55 w g PN-75/ H-84019 . 

6. Cechowanie , Na tul e j ac h VII mi e j scu oznac zonym na r y­

sunku należy umie śc ić w s posób trw ały i wy raźny c q naj-

mn i e j następuję ce d ane: 

a ) wy miar, 

b) znak BN-77, 

c ) znak w y tw órn i. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

In s tytucj a oprac o w u ję c a normę - Fabr y ka Pr a s Auto ­

maty c znych Zakład nr 4 Zakładowe B iuro Rozw o j o we FOR­

MET, B y dgo szcz. 

2, Nor my zw i"zane 

PN-75/ H - 840 19 S tal węglow<! kOllstrukc y j na wyższe j j a-

kośc i ogólnego przeznacz enia . Gatunki 

PN-79/ M-66850 Formy do tworzyw sztucznych. Kla s yfika-

cja i znakowanie części :! zespołów 

3, Do t yc h c zas owe norm ·i..,.. Dot y c hczas obowięzujęca 

ZN_73/ MPM/ 0 4_4001 3 zosta j e un ieważniona z dn iem 1 l i p _ 

ca 1978 r. 

4. Symbol wg SWW - 9759- 231 . 

S, Autorzy projektu n o rmy - inż. Zenon Urb ańsk i i Krzy-

sztof Ś lebi oda, Zakładowe B iuro R ozw ojow e FORtv1E T, 

B ydgo szcz. 

6 . Wydan ie 2 - s tan aktualny : k w iec ień 1982 - wprowa­

d zono zmianę l - B iu let yn PKNMiJ n r 5/ 1982_ 


