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N O R M A BRANŻOWA 
BN-81 ~ MASZYNY, 

URZĄDZENIA , 1696-12 
NARZĘDZ I A Formy do tworzyw sztucznych 

DO PRZETWORSTWA 
TWORZYW Listwy prowadzące prostokątne 

SZTUCZNYCH 
Grupa katalogowa 0421 

l . Przedmiot normy. Przedmio tem normy są listwy pro ­

wadzące pros t okątne stosowane do prowadzenia suwaków 

w form ach do tworzyw sztucznych . 

o symbolu 9l4060J. i wymia r ach A ~ 125 mm , B = 32 mm 

i H = 32 mm : 

2. Symbol klasyfikacy jny - 9140601 wg PN-79 / M-66850 . 

LISTWA PROWADZĄCA 9140601 l 25x32x32 

BN-Bl/1696-l2 

3 . Przyk ł ad ozna c zcnla listwy p row 3.dzącc] p rostokątnej 4 . Wymia r y w mm - wg rysunku i tablicy . 

Ustanowiona przez 
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IB N 81/1Iill - 121 

Oslre krawedzi8 zoletii 

Zgłoszona przez Fabrykę Form Metalowych Formet, Bydgoszcz 
Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Prze mysłu Obrabiarkowego PONAR 

jako norma obowiązująca od dn ia 1 lipca 1982 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 5 / 1982 pOZ. 11 ) 

dnia 10 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1982. Druk . Wyd . No rm. W· w. Ark . wyd . O . 4 0 Nakł.~100 ' 55 lo ... . 586/82 Cen. z/ B. 00 
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3 . Mate ri al. Stal 10 wg P]\,-7S .' H->l4019. s u nku należy umieścić w sposób trwa ły i -wyraźny c o naj­

~m iej na st<;pujące dane : 
6 . Obróbka clep lna _ Naw-;g la,' l ha r fOwać do l wardości 

a) wymia r A x B x H , 
HRC 6O±2. 

b) znak BN. 

-:. \.·(, .. ·hc:. .... 'Wanic . :r-\a li~~wle w :l'liejscL:. Jznaczonym na ry- c) znak wytwórni. 

KONIEC 



1.n.formaCjc dodatkowe do BN-811 I 696 -12 3 

IN FORMACI E DODATKOWE 

J. Ir,stytuc ja opracowująca norm ę - Fabryk" Focm Me ­

la\owych FORI\\ET, Bydgo~zcz . 

2. Norr!ly ZWIąz.ane 

Pt\ -7S / H -8401 9 Staj wqg\owa Konstrukcyjna w yższe j jakcs ­

ci ogólnego p rzeznac zema . Gatunk i 

PN-79 /M -668S0 Formy Jo twor zyw sZtucznych . Klasyfik,~ ­

cja J znakowanie CZ<;ŚC L l zespoiów 

3. Symbol wg SWW - 0759 - 231. 

4 . Autor pn'lcktu normy - inż . Stanisław Mahnowski 

Krys tyna 'iJatorowska , ,:Il bryka Fonn Metalc-wyoh 

FORMET , Bydgoszcz. 

5 . Przykład zastosowania 
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A,(Hl/ g6) 


