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Grupa katalogowa 0421

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa ptyty docis-

.
kowe prostokatne stosowane w formach do tworzyw sztucz-

nych jako ptyty formujace, zwierajace i blokujace suwaki
w potozeniu pracy formy,

2. Symbol klasyfikacyjny- 9110401 wg PN—79/M-66850.

3’, Przyktad oznaczenia ptyty dociskowej prostokatnej o

B =125mm i

symbolu 9110401 i wymiarach A= 100 mm,

H= 35 mm, wykonanej ze stali WCL :

PLYTA DOCISKOWA 9110401 100x125x35-WCL

BN-81/1696-11

4, Wymiary w mm - wg rysunku itabl, 1 2,

5. Materiat, \v zaleznosci od przeznaczenia ptyt nalezy
stosowac:

- stal 55 wg PN-75/H-84016 - dla ptyt stosowanych jako

oprawy elementéw formujacych,

- stal 18H2N2 wg PN-72/H-84030 - dla ptyt stosowanych

do bezposredniego wykonania gniazd formujacych,

- stal WCL wg PN-77/H-05021 - dla ptyt stosowanych do
bezposredniego wykonania gniazd formujacych pracujacych
w podwyzszonych temperaturach,

6. Obrdébka cieplna, Obrdbke cieplna nalezy przeprowa-

dzié po uksztattowaniu elementéw formujacych.

Twardoéé ptyt po obrébce cieplnej powinna wynosié:

- dla stali 55 -HRC 30 #2,

- dla stali 18H2N2 - HRC 56 *+2,

- dla stali wCL -HRC 52 32,

7, Cechowanie, Na ptytach w miejsci,l oznaczonym na ry-
sunku nalezy umiescié w sposéb trwaty i wyrazZny co naj-
! mniej nastepujace dane:

a) wymiary Ax BxH,
b) gatunek stali,
c) znak BN,

d) znak wytwérni,

v
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Tablica 1
H d
25|30 | 35 | 40 [as ]50 ]60 ]70 lso I 0 ]100[125 materiat
a|B|25]30]38 || ? A |B|C = _J4|4|E|F|G
18H2N2 :
H, 551 wal
125 [12 20 32 63 101] 73
00 2 80 |12H7 — | -
100 1760 16 25 a2 A ribhadl 1,7 16 16 [135fios | ©
160 16 20 32 33 123] 93
125 - - . 77 (551 97|16H7 | 15,7 (20,5 o v
200 16 25 40 106 160118
124 | 20H7 19,6 |24, 5|M10 120
160 {250 16 25 50 100 [154 210/168
315 16 25 50 203 |115 |25H7 | 24,6 |30,5 267217 {110
250 25 32 50 128 [138 [155 |25H7 | 24,6 |30,5 202|152 fis0
200
400 25 40 63 110 [268 145 [3267 | 31,6 |38 340282 136
M12
315 25 32 50 183 255[197 1186
250 550 25 40 63 100 Poe pus Rt | S1,8 B8 440pB82 16
400 25 40 63 225 |268 [260 [32H7 | 31,6 |38 340[282 51
500 32 50 53 322 . 420340
315 205 245 laoH7 | 39,6 la6 3
630 32 50 63 a5z |28 9,6 146 luiessolro P°°
400 [500 32 50 63 |290 {322 [330 [soH7 | 39,6 |46 420340 B24

Wymiary nietolerowane wag IT12,
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Tablica 2

H, 12 16 20 25 32 40 50 63

M 8 12 12 12 15 20 20 - -

dz Mi10 t - 12 12 15 20 25 25 -

M12 - 12 - 15 25 30 30 30

M16 - - - - 25 30 40 40
KONIEC

INFORMAC JE DODATKCWE

Fabryka Form Meta- PN-79/M-66850 Formy do tworzyw sztucznych, Klasyfi-

1. _Instytucja opracowujaca norme -
lowych FORMET, Bydgoszcz,
2, Normy zwiazane

kacja i znakowanie czeéci i zespotéw

3, Symbol wg SWW - 0759-231,

PN-75/H-84019 Stal wgglowa konstrukcyjna wyzsze] jakod-
Autorzy projektu norny - inz, Stanistaw Malinowski i

ci ogblnego przeznaczenia, Gatunki
mgr inz, Helena Poépieszyriska, Fabryka Form Metalowych

FORMET, Bydgoszcz,

5, Przyktad zastosowania

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcy jne, Gatunki
PN-77/H-85021 Stal narzgdziowa stopowa do pracy ha go-

raco, Gatunki
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