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N O R M A BRANŻOWA BN-BO 
MASZYNY, 

URZĄDZENIA , Formy do tworzyw sztucznych 1696-10 
NARZĘDZIA 

Kliny dociskowe DO PRZETWORSTWA 
IrWORZYW SZTUCZNYCH cylindryczne Grupa katalogowa u4~1 

l. Przedmiot normy. Przedm iotem normy są klin y 
dociskowe cylindryczne, przeznaczone do blokowania 
suwaków w podłożeniu pracy, stosowa ne w formach 
do tworzyw sztucznych. 

2. Symbol klasyfikacyjny - 9161201 wg PN-79/ 
M-66850. 

3. Przykład oznaczenia klina dociskowego cylindrycz­
nego o symbolll 9161201, średnicy d = 25 mm i dłu­
gości L = 50 mm: 

KLIN DOCISKOWY 916120 1 25 x 50 

BN-80/1696-10 

4. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy. 
5. Materiał - Stal 55 wg PN-75/ H-84019. 
6. Obróbka cieplna. Twardość klinów dociskowych po 

o bróbce cieplnej powinna wynosić HRC 50 ±2. 
7. Wykonanie. Kąt 15° należy traktować jako wyj­

ściowy z możliwością powięk szenia przez użytkownika 
do maximum 25°. Ostre krawędzie zatępić . 
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Zgłoszona przez Fabrykę Pras Automatycznych PONAR-PLASOMAT 
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Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PO NAR dnia 20 listopada 1980 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 1 lipca 1981 r. 

(Dz. Norm. i Miar nr 3/ 1981 poz. 15) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981 . Druk. Wyd. Norm . W-wa. Ark. wyd. 0,25 Nak!. 4200 + 55 Zam , 660/81 Cena zł , 1,80 



2 ijN-80/1696- 10 

8. Cechowanie. W mieJscu oznaczonym na rysunk u 
należy umieśc i ć w spo1'ób trwały i wyraźny co naj­
mniej następujące dane: 

a) oznaczenie wyrobu (śred nica X długość), 

b) znak BN , 
c) znak wytwórn i. 

K ONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja op racowująca normę - Fabryka Pras Automalycz­
nych PONA R-PLASOMAT, Zakład nr 4 FORMET, Bydgoszcz. 

2. Normy związane 

PN-75/H-840 ł 9 Stal węglowa konst rukcyjna wyższej jakości ogólne­
go przeznaczenia . Gat un ki 

PN-S8/M-02043 Po(Jc ięc ia obrób kowe 
PN-79/M-66850 Formy do two rzyw szt ucznych. Klasyfikacja i zna­

kowa nie części i zespolów 

3. Symbol wg SWW - 0759-231 . 

4. Przykład ustalenia klina 

S. Aulor projektu normy - Krystyna Wa torows ka. Fabry ka Pras 
Automatycznych PONAR-PLASOMAT. Zakład nr 4 FORMET, 
Bydgoszcz. 
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