UKD 678.057.726

NORMA BRANZOWA

MASZYNY,
URZADZENIA,
NARZEDZIA
DO PRZETWORSTWA
TWORZYW SZTUCZNYCH

Formy do tworzyw sztucznych

Kliny dociskowe
cylindryczne

BN-80
1696-10

Grupa katalogowa 0421

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 kliny
dociskowe cylindryczne, przeznaczone do blokowania
suwakow w podtozeniu pracy, stosowane w formach
do tworzyw sztucznych.

2. Symbol Kklasyfikacyjny — 9161201 wg PN-79/
M-66850.

3. Przyk}ad oznaczenia klina dociskowego cylindrycz-
nego o symbolu 9161201, $rednicy d = 25 mm i dtu-
gosci L = 50 mm:

KLIN DOCISKOWY 9161201 25 X 50
BN-80/1696-10

4. Wymiary w mm — wg rysunku i tablicy,

5. Materiat — Stal 55 wg PN-75/H-84019.

6. Obrobka cieplna. Twardo$é¢ klinéw dociskowych po
obrébce cieplnej powinna wynosi¢é HRC 50 =£2.

7. Wykonanie. Kat 15° nalezy traktowaé jako wyj-
Sciowy z mozliwoscig powiekszenia przez uzytkownika
do maximum 25°. Ostre krawegdzie zatgpié.
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Znak X okresla diugosci wystgpujace dla dancj $rednicy
Wymiary nietolerowane wg IT 12, kat wg AT'a 12

Zgtoszona przez Fabryke Pras Automatycznych PONAR-PLASOMAT
Ustanowiona przez Naczeinego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego PONAR dnia 20 listopada 1980 r.
jako norma obowiazujgca od dnia 1 lipca 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1981 poz. 15)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJUNE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,25 Nakt. 4200 + 55 Zam. 660/81

Cena zt. 1,80




2 BN-80/1696-10

8. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na rysunku a) oznaczenie wyrobu ($rednica X diugosc),
nalezy umiesci¢ w sposOb trwaly i wyrazny co naj- b) znak BN,
mniej nast¢pujace dane: ¢) znak wytworni.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Fabryka Pras Automatycz- Woust AW
nych PONAR-PLASOMAT, Zaklad nr 4 FORMET, Bydgoszcz. wg PN-70/M85005

2. Normy zwigzane

PN-75/H-84019 Stal wgglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdline-
go przeznaczenia. Gatunki

PN-58/M-02043 Podci¢cia obrobkowe

PN-79/M-66850 Formy do tworzyw sztucznych. Klasyfikacja i zna-
kowanie czgsci 1 zespolow

3. Symbol wg SWW — 0759-231.
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4. Przykiad ustalenia klina

5. Autor projektu normy — Krystyna Watorowska, Fabryka Pras

Automatycznych PONAR-PLASOMAT, Zaktad nr 4 FORMET, —
Bydgoszcz.

d(k6) p Wpust Rowek pod wpust
b(h9) h(h9) / b o2 1
20 14,2 4 4 16 - 43 18
25 17,7 5 S 22 S 53 24
32 22,2 6 6 25 6 6,3 28
40 26,2 6 6 28 6 6,3 31




