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N O R M A B R A N ŻOW A 
BN-BO MASZYNY, 

URZĄDZENIA , 1696-09 
NARZ~DZIA Formy do tworzyw sztucznych 

DO PRZETWÓRSTWA 
TWORZYW Suwaki prostokątne 

SZTUCZNYCH 

l. Przedmiot normy. Przedmi o tem no rm y są suwaki 
pros t okątn e stosowa ne ja ko elementy formuj ą ce lub 
oprawy elementów formuj ących w formach do tworzyw 
sztucznych. 

2. Symbol odmiany - 9120301 wg PN-79/ M-66850. 
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Grupa katalogowa 0421 

3. Przykład oznaczenia suwaka prostokątnego o sym-
bolu 912030 1 i wym ia rach A = 104 mm , B = 61 mm 

H = 50 mm , wyk onanego ze stali WCL. 
SU WAK 9120301 104 x 61 x 50 - \Vel BN-80/ 1696-09 

4. Wymiary w mm - wg rys unku i tablicy . 

H 

32 40 50 63 80 100 125 

K 

16 20 

B 

43 

52 61 

67 78 

--
68 77 72 

77 86 101 

97 108 126 

Zgłoszona przez Fabrykę Pras Automatycznych PONAR-PLASOMA T 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Z jednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PONAR dnia 20 listopada 1980 r. 

jako norma obow i ązująca od dnia 1 lipca 1981 r. 
(Dz . Norm. i Miar nr 3/ 1981 poz . 15) 

WY DAWN ICTWA NORMALIZACYJN E 1981. Druk. Wyd . Norm. W-wa. Ark. wyd . 0.35 Nakł . 4200+55 Zam. ~59/81 Cena zł . 1.80 
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cd. tab!. 
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370 360 
102,5 

500 490 

298 288 112,5 122 

370 360 145 

Wymiary nietolerowane wg IT 12, kąt wg ATa' 12 

5. Materiał - stal l 8H2N2 wg PN-72/H-84030 
stal WC L wg PN-77/H-85021. 
6. Obróbka cieplna. Obróbkę ciep ln ą przeprowadz ić 

po ukształtowaniu powierzchni form ujących lub otwo­
rów pod wkładki formujące. 

Suwaki ze stali 18H2N2 nawęglać i hartować do 
twardości HRC 56 ±2, ze stal i WCL hartować do 
twardości HR C 52 ±2. 
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158 167 182 202 

7. Cechowanie. Na suwa kach, w miejscu oznaczonym 
·na rysunku, na leży um ieśc ić w sposób trwały i wy­
raźny co najmniej następujące dane: 

a) wymiar A X B X H , 

b) gatunek sta li , 

c) znak BN , 

d) znak wytwórni. 

KO NIEC 

INFORMACJE DODATKOW E 

1. Instytucja opracowująca normę - Fabryka Pras Auto matycz­
nych, PONAR-PLASOMAT, Zakład nr 4 FORMET, Bydgoszcz. 

2. Normy związane 

PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne . Gatunki 
PN-77/ H-85021 Stal narzędziowa stopowa do pracy na gorąco. Ga­

tunki 
PN-58/ M-02043 Podcięcia obróbkowe 
PN-79/ M-66850 Formy do tworzyw sztucznych. Klasyfikacja i zna­

kowanie części i zespołów 

3. Symbol wg SWW - 0759-231. 
4. Półfabrykaty . W produkcji seryjnej suwaki mogą być wykony­

wane w postaci półfabrykatów z uwzględnieniem naddatków na 
szl ifowanie po ob róbce cieplnej wg PN-70/M-06102. 

5. Przykład zastosowania 

Płyta dociskowa Suwak List\.\il prowadząca 

A X B Al X 8 1 A X 8 

100 X 125 (75 X 26) ( 100 x 25) 
100 X 160 (110 X 26) ( 100 X 25) 
125 X 160 (96 X 38,5) (125 X 32) 
125 X 200 (136 X 38,5) ( 125 X 32) 
160 X 200 (125 X 50) (160 X 37 ,5) 
160 X 250 (175 X 50) (160 X 37 ,5) 
160 X 315 (223 X 50) ( 160 x 46) 
200 x 250 (158 X 64) (200 X 46) 
200 X 400 (288 X 55 ) (200 X 56) 
250 x 315 (203 X 80) (250 X 56) 
250 X 500 (388 X 80) (250 X 56) 
315 X 400 (288 X 112.5) (315 X 56) 
315 X 500 (360 X 102.5) (315 x 70) 
315 X 630 (490 X 102,5) (315 X 70) 
400 X 500 (360 X 145) (400 X 70) 

6. Autorzy projektu normy - inż. SI. Malinowski, Krzysztof 
Slebioda, Fabryka Pras Automatycznych PONA R-PLASOMAT, 
Zakład nr 4 , FORM ET, BydgoszC7. 


