UKD 678.057.726

NORMA

BRANZOWA

MASZYNY,
URZADZENIA,
NARZEDZIA
DO PRZETWORSTWA
TWORZYW
SZTUCZNYCH

Formy do tworzyw sztucznych
Suwaki prostokatne

BN-80
1696-09

Grupa katalogowa 0421

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg suwaki
prostokatne stosowane jako elementy formujace lub
oprawy elementdéw formujacych w formach do tworzyw
sztucznych.

2. Symbol odmiany — 9120301 wg PN-79/M-66850.

Miejsce_cechowania

3. Przyktad oznaczenia suwaka prostokatnego o sym-
bolu 9120301 i1 wymiarach 4 = 104 mm, B = 61 mm
i H = 50 mm, wykonanego ze stali WCL.

SUWAK 9120301 104 X 61 X 50 — WCL BN-80/1696-09

4. Wymiary w mm — wg rysunku 1 tablicy.
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Zgtocszona przez Fabryke Pras Automatycznych PONAR-PLASOMAT
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego PONAR dnia 20 listopada 1980 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1981 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1981 poz. 15)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1981.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,35 Nakt. 4200+55 Zam. 659/81

Cena zt. 1,80
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Wymiary nietolerowane wg IT 12, kat wg ATa’ 12
5. Materiat — stal I8H2N2 wg PN-72/H-84030 7. Cechowanie. Na suwakach, w miejscu oznaczonym
1 stal WCL wg PN-77/H-85021. na rysunku, nalezy umiesci¢ w sposéb trwaly 1 wy-
6. Obrobka cieplna. Obrébke cieplna przeprowadzié razny co najmniej nast¢pujace dane:
pf) ukszta{towamp powwrzchm formujacych lub otwo- a) wymiar 4 X B X H,
row pod wkiadki formujace. .
Suwaki ze stali 18H2N2 nawgglaé i hartowaé¢ do b) gatunek stali,
twardosci HRC 56 +2, ze stali WCL hartowaé¢ do ¢) znak BN,
twardosci HRC 52 2. d) znak wytworni.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Fabryka Pras Automatycz-
nych, PONAR-PLASOMAT, Zakiad nr 4 FORMET, Bydgoszcz.

2. Normy zwijzane
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki
PN-77/H-85021 Stal narzgdziowa stopowa do pracy na goraco. Ga-

tunki
PN-58/M-02043 Podcigcia obrobkowe
PN-79/M-66850 Formy do tworzyw sztucznych. Klasyfikacja i zna-

kowanie czg¢sci 1 zespotow

3. Symbol wg SWW — (0759-231.

4. Potfabrykaty. W produkcji seryjnej suwaki moga by¢ wykony-
wane w postaci poifabrykatow z uwzglednieniem naddatkéw na
szlifowanie po obrébce cieplnej wg PN-70/M-06102.

5. Przyktad zastosowania
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Plyta dociskowa Suwak Listwa prowadzgca
A X B A, X B, A X B
100 X 125 (75 X 26) (100 X 25)
100 x 160 (110 X 26) (100 x 25)
125 X 160 (96 X 38.5) (125 X 32)
125 X 200 (136 X 38.,5) (125 X 32)
160 X 200 (125 X 50) (160 X 37.5)
160 X 250 (175 X 50) (160 X 37.5)
160 X 315 (223 X 50) (160 X 46)
200 x 250 (158 X 64) (200 X 46)
200 X 400 (288 X 55) (200 X 56)
250 x 315 (203 x 80) (250 X 56)
250 X 500 (388 X 80) (250 X 56)
315 X 400 (288 X 1125) (315 X 56)
315 X 500 (360 X 102.5) (315 X 70)
315 X 630 (490 x 102,5) (315 X 70)
400 X 500 (360 X 145) (400 x 70)

6. Autorzy projektu mormy — inz. St. Malinowski, Krzysztof
Slebioda, Fabryka Pras Automatycznych PONAR-PLASOMAT,
Zaktad nr 4, FORMET, Bydgoszcz.



