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Formy do tworzyw sztucznych
Stupy skosne
bezstopniowe

BN-80
1696-08

Grupa katalogowa 0421

1. Przedmiot normy. Przedmioiem normy sy stupy

skosne berstopniowe. stosowane do wrajerrnego usta-

ieitu polozenia 1 prowadzenia ruchomycl

napedu suwakow w formach do tworzyw szt
Z. Symbol odmiany — 9140401 wg PN-79/M-066350.

3. Przykiad oznacrzenia siupa sho$ncgo bezstopnio-
wego o symbolu 9140401, sredniey o = 20 mm 1 diu-
80 mm:

SEUP 9140401 20X 80 BN-50/1696-0%

gosct [, =

4. Wymiary w mim -— wg rysunku i tablicy.

5. Magerial — stai o wiasnosciach mechanicznych
nie gorszych od wlasnodet stali 25 HM wg PN-72/
H-84030. N

6. Wykonanie. Catosé

2 glebokos¢ 0.6--

wegliae

7. Cechowanie. Na slupach w miejscu oznaczonym
na rysunku nalezy umiesci¢ w sposob trwaty i wyrazny
co najmniej nast¢pujace dane:

a) wymiar d X L,

b) znak BN,

¢) znak wytwoérni.
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08 mm, hartowa¢ i dovuszezaé do HRC 60 2. e L
Kat 15 pokarany na rysunku moze by¢ powigkszony
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Bdormaeye dodathowe

Zgtuszona przez Fabryke Pras Automatycznych PONAR-PLASOMAT
Ustanowiona przez Naczelrego Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Obrabiarkowego PONAR dnia 6 marca 1980 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 stycznia 1981 r.
Miar nr 11/1980 poz. 50)
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WYDAWNIC TWA NORMALIZACYJINE 1880

Druk. Wyd Norm. W-wa, Ark. wyd. 0.25 Nakl. 4300+55 Zam. 15661/80

Cena zt 1,80



2 Informacje dodatkowe do BN-80/1696-08

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Fabryka Pras Automatycz-
nych, PONAR-PLASOMAT, Zaklad nr 4, FORMET, Bydgoszcz.

2. Normy zwigzane
PN-72/H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki

3. Normy zagraniczne
RFN DIN 9825 B.1 Fiihrungssiulen mit Bund fiir Prefwerkzeuge

und Spritzgufwerkzeuge
RFN DIN 9825 B.2 Fiihrungssdulen fiir Siulengestelle

4. Symbol wg SWW — 0759-231.

S. Autorzy projektu mormy — mgr inz. Helena Pospieszyfiska,
Krzysztof Slebioda, inz. Stanistaw Malinowski — Fabryka Pras
Automatycznych PONAR-PLASOMAT, Zakiad nr 4, FORMET,
Bydgoszcz.

6. Przyktad zastosowania stupa skoénego bezstopniowego

Piersgier osadezy 2
wg PN-76/M-85111

qj.

Pierscien osadczy z

7. Zalecane Srednice D otworéw w plycie i wymiary D, picrscieni
osadczych zewngtrznych wg PN-76/M-85111 w zaleznosci od $red-
nicy stupa d
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