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1. :)rl.l.·dmiot EOrm). Pl/l·dmiOL..:1ll normy ~'l 'lu!1Y 
,k0~1l' hc/,topnitHH . ~.l • (l \I<lllt' do w/ajclI':kgo t!,u­

it,ll~. plll(li,'1' I., i p\,\)\\,'ldlc·n!.' n:c:holl1\'cl t"l,Śl'I ural 
;up~'dll ~1!'- •. IUl\, II rUI Il1d';' do t .·"l:'ly\\ ~/ tl. C, · ~: .. ch. 

7. Cechowanie. Na słupach w mieJscu oznaczonym 
'1,; rysu nku należy umieścić w sposób trwały i wyraźny 
co najmniej ncmępujące dane: 

. t Prtykbd ozo:le/cnifl ,I UD:. ~:' \J~ nc!!,) he 7~1O pn i ()-
I' '~ll .' "11l1"lI1l ~) I-lO-~IJ I. -r..:dll!c\ d :2U 111m i dłll' 

g()~ci 1. '- xn mm: 

SI lis' I) : .. U .. UI 20)<..,1' BI'<·~()/j(,t)(,.(;,~ 

4. WyrIIIa ry w mm -- g ry~,lI!lku I tablicy. 

S . .\bh:'·iat - ):,1: l, \\'Ll··.ltl~'.',Il'i I1l l'Lll~ll1lC/ ll)-ch 

!lic F. l'r /ych od wLt~n()ŚL·j ,t,ili 25 HM wg PN-7Y 
ll-X-~LJ:>n . 

a) \Ą'ymim d X L. 
b ) znak BN , 
c) mak wytwórn i . 

6, \\.,·!'·{Hun:e. (',dość n:I\;';!:,!:'; t~ ~'\,h(>koŚl OJ" 
(\ X mm. hdr\ować i d";'.:,;uać do flN.C b(l . .:'::. 

Kąl !" 111>:.:1 :i:1> il;. ł \,,,11\: l: m,J/L' h)ć !)()\'. t<;b/(l!l\ 

do ~O 
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I ,/ t--:----,-----.------r--'---.... --r---.---r-.--r--.--.r---l f l ,4() (I ' su ił)" 11<. 1.(0 I 210 255 30() 3"0 400 
r- L--__ ._-l , ---+--+----+--!---!--·4---+---+--+----ł---l 

--I~-)-- ~ --m: I: x _. l ::: 0.9 

I.: x- ;--,< x -x·-+--,.-+---i-----ł---!----I---I~---I--I I-~--l I I 

-4-- -- 1--'--+-_.-1---1- --+----+--+---+-- '-' -I . 
1(, I " " x ): x 15 .2 

~-- _._-
I 21) ! x '" )< X / 19 .0 

f2~-I- --1- I x _' __ I-__ X--<f-_x_,~._x_-+ __ -I-_--I __ -+-_2_J_.9--ł_1._3 --ł---ł---ł 
~ ._;=1 __ 11 ___ '~ __ ~=~~~~+-_-II--_X_'+-_Ą_+-_X---<I--_X_-+-_--I __ ~_30_ .. _1 -+_1.;,.,6_+---.:.._+-_-1 
l l ~ i ;, x x x x 37.5 1,85 
r-.- - l --------+---+---ł---~--+---ł---+---+----+_----I__--_+----~ 
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(Oz Norm I ~J.iar nr 11 / 1980 poz. 50) 
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2 Informacje dodatkowe do BN-80/169~8 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. IlISłytacja opracowujflCll normę - Fabryka Pras Automatycz­
nych. PONAR-PLASOMAT. Zakład nr 4. FORMET. Bydgoszcz. 

2. Norwly zwiltza.,e 
PN-721H-84030 Stale stopowe konstrukcyjne. Gatunki 

3. Normy zagrallIczae 
RFN DIN 9825 B.I FUhrungssaulen mit Bund fUr Prepwerkzeuge 

und Spritzgupwerkzeuge 
RFN DIN 9825 B.2 Fiihrungssaulen fiir Sliulengestelle 

4. Symbol wg SWW - 0759-231. 
S. Autorzy projektu normy - mgr inż . Helena Pospieszyń.ska. 

Krzysztof Slebioda. inż. Stanisław Malinowski - Fabryka Pras 
Automatycznych PONAR-PLASOMAT. Zakład nr 4. FORMET. 
Bydgoszcz. 

6. Przykład ZHlosowanla słupa sllOŚJlego bezstopnlowego 

Rys. I-I 

Pie,..ścień osadcz Z 
wg PN-76/!"-8S111 

o 

PieI'Ścień osadC2 z 
wg PN-76/M-8S111 

18N-SO/1696-0S -1-21 

Rys. 1-2 

7. Zalecaae średnice D otworów IV płycie i wymia ry Do pierścieni 
osadczych zewnętrznych wg PN-76/ M-85 I II w zależności od śred­
nicy słupa d 

d 8 10 12 16 20 25 32 40 50 

D 15.2 17.6 19,6 24,4 29 34 ,8 43.4 53 64,8 

Do 7,4 9.3 II 14.7 18,5 23.2 29,6 36,5 45,8 


