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l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są zatrzaski 
kulkowe, stosowane do ustalenia położenia i zabez
pieczenia suwaków w formach do tworzyw sztucznych. 

2. Wielkość nominalna zatrzasku kulkowego - wiel
kość gwintu metrycznego w mm . 

3. Symbol odmiany - 924010.1 wg PN-79/ M-66850. 
4. Przykład oznaczenia zat rzasku kulkowego o sym

bolu 9240101 i wielkości nominalnej M8: 
ZATRZASK KULKOWY 9240101 M8 BN-80/ 1696-06 

5. Główne wymiary w mm - wg rys. 1 i tab!. 1. 

L 

Rys . I 

Tablica l 

Wielk ość no m inalna d M6 M8 

d kul i 3,5 5 

L 16 18 

s 1.2 1.7 

6. Wymiary części w mm 

Zacisnąć na 
/ obwodzie 

MlD MI2 

6 8 

21 25 

2 ,2 2,7 

a) Tuleja zatrzasku - wg rys . 2 i tab!. 2. 

MI6 

10 

32 

3 

L 
1"-7łl ł 69EdE-.#1 

Rys. 2 

Tablica 2 

Wielkość no minalna d M6 M8 MlD MI 2 

dl 3,6 5,1 6.1 8,2 

d, 4 .2 6 7 9.2 

L 16 18 2 1 25 

I 12 14 16 20 

l , 0.8 I 1.5 2 

n I 1.2 1,5 2 

t 1,6 2,5 3 :1.5 

z I I 1.5 2 

Wymiary n ic tol erowa ne wg IT 12. 

b) Sprężyna - wg rys. 3 tab!. 3. 

Zglo$%ona przez Fabrykę Pros Automatycznych PONAR·PLASOMAT Zaklad nr 4 FORMET 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Obrabiarkowego dnia 4 stycznia 1980 r. 

jako normo obowiązująco od dnia l lipca 1980 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5 /1980 poz. 36) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980. Dru~ . Wyd. Norm. W-wa. Ar~ . wyd. 0,35 Nokł. "'100 ł5~ Zam. 444180 

MI6 

10,2 

11.4 

32 

26 

2.5 

2 

4 ,5 

2 

C~o.a.ł 1,80 



2 BN -801 I 696-06 

Tablica 3 

Wl e l ho~ć nl)fllin:tl na ci Mb M R MI O MI 2 

" 0.55 0.8 I J.2 

f) 2.75 4.1 4 .6 6.4 

f) 
; 3.3 4.9 5 .6 7.6 

fi 1.2 1.6 1.4 3.14 

./; 2.2 J .~) 3.6 5.g 

l . I I U I·U 18.8 

P, ld., :--I 0.7 1. 1 1.7 .' 
P2!d.i'\ll IJ 2.2 4,3 5 .4 

I 1.2 U 1.5 2 

~ 9 10.5 10 10 

", 7.5 ':I X.S ~. 5 

~ - c;dhowiw ilość ZW(ljÓ\~. 

- - i!(,ść 7'\'Ojów uylln \'c h . -, 
W~miary niclOkrow;J ll e \vg Jl 14 . 

MI 6 

1.6 

U; 

9.4 

3.52 

6.5 

23.6 

5 .7 

10.6 

2.5 

10 

8.5 

7. Wyszczególnienie części 

części -- wg tab!. 4. 
wymagania dotyczące 

Tablica 4 

Nr 
Nazwa 

Liczba W ymagania 

C7ęś~ i 
części 

sztuk w 
ma teri a ł wykonanie 

na rys. I zespole 

I Tulej" I St3N wg c zern i ć 

zatrza s- BN-75/ 0631-0 1 

ku 

2 Spręży- I drut sp rężyno- zwoje kra l1cowe 
na wy CI wg zeszlifować n3 

PN-7 11 długośc i % ob-

M-80057 wodu 

3 Kulki! I wg PN-7SI klasa dokład-

M-86452 ności IV 

8. Cechowanie. Na o pakowaniu lub przywieszcze na
leży umieścić co najm niej następuj ące dane: 

a) oznaczenie wyrobu wg p. 3. 
b) znak wytwórni. 

K ON I EC 

INFORMAC JE DODATKOWE 

I. Inst yt ucja opracowująca normę - f"bry ka Pras Au to ma tycz
nych PONAR-PLASOMAT Z" h1 ad nr 4. FOR M ET. BvdgoszCl. 

2. Normy zwi:,zane 

P N-79/M-66X50 Form y do tWllrly\\ sztu17nych. K);, syflbcj" i 711"

kowani,' C/~ści i h'SPll l6 w 

PN-71 / M-8005 7 Oruty ' 1Jr<;żynowc. Drllty le s tali wC;glowy~h 

okr;H:!k . OgÓ llll'gO pue/naclcnia 
PN -75/M-gM52 Lnżys k a klllk (lwe. Kulki 

PN-6Z/M-82272 

d M 6 MS 

2 

BN-7SI 063 1-01 Stal o okreś l o n ym przeznacz~niu . G atunki 

3. S~' mbol lI g SWW - 0759-23 I. 

4. Autor projektu norm y - K r7yszto l' SJebioda i inż . SI. M a li

nowski Fa bryka Pras Aut o matyczn ych PONAR-PLASO M AT Za
kł ad nr 4. FO RM ET. BydgoSZC7. 

5. Przykład usta leni a zatrzasku i wymiary gniazda w e lemencie 

współpracującym - wg rys un ku l ta bli cy. 

s, 

M IO MI 2 MI6 

2.5 3,5 4 


