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NORMA BRANZOWA

Formy do tworzyw sztucznych

Zatrzaski kulkowe
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1696-06

Grupa katalogowa IV 21

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zatrzaski
kulkowe, stosowane do ustalenia potozenia i zabez-
pieczenia suwakoéw w formach do tworzyw sztucznych.

2. Wielko$¢ nominalna zatrzasku kulkowego — wiel-

_——— ey
ko$¢ gwintu metrycznego w mm. ~ oo, ra4]
3. Symbol odmiany — 9240101 wg PN-79/M-66850. N\ ‘T
4. Przyktad oznaczenia zatrzasku kulkowego o sym- S 7\ i B
bolu 9240101 i wielko$ci nominalnej MS8: NNANRINNNNN ,{"J
ZATRZASK KULKOWY 9240101 M8 BN-80/1696-06 B A “‘4’7
S. Gtéwne wymiary w mm — wg rys. 1 i tabl. I. y 4|
- B35 05
- L Zacisngé na
obwodzie
TR
\ —- - L Rys. 2
k X < |
) - SN | Tablica 2
O T TR,
r s L Wiclko$¢ nominalna d | M6 [ M8 | MI0 | MI2 | Ml6
1/ 2/ 3 =T3896-067] di 36 | s 6.1 | 82| 102
42 6 7 9.2 114
. | 6 |18 |2 [a2s | 32
Tablica 1 ! 12 14 16 20 26
3%
Wielkos¢ nominalna 4 | M6 | M8 | M1o | M12 | M6 h 0.8 ! 1.5 2 2.9
d kuli 35 | s 6 8 10 n ! 121 151 2 2
L 16 18 21 25 kY) t 161 251 3 35 | 45
s 1.2 1.7 2.2 29 3 z I ! 1.5 2 2
Wymiary nietolerowane wg IT 12.
6. Wymiary czgSci w mm
a) Tuleja zatrzasku — wg rys. 2 i tabl. 2. b) Sprezyna — wg rys. 3 i tabl. 3.
Zgtoszona przez Fabryke Pras Automatycznych PONAR-PLASOMAT Zakfad nr 4 FORMET
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego dnia 4 stycznia 1980 r.
jako norma obowiazujaca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1980 poz. 36)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1980. Druk. Wyd. Norm, W-wa, Ark. wyd. 0,35 Noki. 4100+55 Zam. 444/80 Cena 2zl 1,80




o

BN-80/1696-06

Tablica 3

Rys.

Wielkos¢ nominalna o M6 M8 M10 MI2 Mle6
d 0.55 0.8 | 1.2 1.6
D 275 4.1 4.6 6.4 7.8
D, 3.3 49 5,6 7,6 94
fi 1,2 1.6 1.4 3.14 352
£ 2,2 33 36 58 6.5
g 11 13 14,2 18.8 236
Bliaais 0.7 1,1 s 3 4
P guny | % 22 43 54 10.6
1 1.2 I3 1.5 2 25
z 9 10,5 10 10 10
z 7.5 9 8.5 8.5 8.5
z — catkowita 1loS¢ zwojow.
z — ilo$¢ zwojdow czvnnych.
Wymiary nictolerowane wg 1T 14,
K ON
1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Fabryvka Pras Automatycz-

nych PONAR-PLASOMAT Zaklad nr 4, FORMET, Bvdgoszcz.

2. Normy zwigzane

PN-79/M-66850 Formy do tworzyw sztucznych. Klasyfikacja i zna-

kowanic czgsci 1 zespolow
PN-71/M-80057 Druty spr¢zynowe.
okragte. ogdlnego przeznaczenia

PN-75/M-86452 Lozyska kulkowe. Kulki

Druty

V4

stahi

weglowych

PN-62/M-82272

(BN-73/ 7650 083
3

7. Wyszczegolnienie czesci i wymagania dotyczace
czesci — wg tabl. 4.

Tablica 4
Nr iczbe agani
T Nazwa Liczba Wymagania
czgscl , .| sztuk w . ;
czgscl ) material wykonanie
na rys. | zespole
1 Tuleja 1 St3N wg czernic
zatrzas- BN-75/0631-01
ku
2 Sprezy- 1 drut sprgzyno- | zwoje krancowe
na wy CI wg zeszlifowa¢  na
PN-71/ dtugosci % ob-
M-80057 wodu
3 Kulka 1 wg PN-75/ klasa  dokfad-
M-86452 nosci IV

8. Cechowanie. Na opakowaniu lub przywieszcze na-
lezy umiesci¢ co najmniej nast¢pujace dane:

a) oznaczenie wyrobu wg p. 3,

b) znak wytworni.

1 EC

INFORMACIJE DODATKOWE

BN-75/0631-01 Stal o okre§lonym przeznaczeniu. Gatunki

3. Symbol wg SWW — 0759-231.

4. Autor projektu nmormy — Krzysztol Slebioda i inz. St. Mali-
nowskr Fabryka Pras Automatycznych PONAR-PLASOMAT Za-
kfad nr 4, FORMET, Bydgoszcz.

5. Przyktad ustalenia zatrzasku i wymiary gniazda w elemencie
wspotpracujgcym — wg rysunku 1 tablicy.
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