UKD 678.027.7

NORMA BRANZOWA

BN-80

MASZYNY,
URZADZENIA,
NARZEDZIA DO
PRZETWORSTWA
TWORZYW
SZTUCZNYCH

Formy do tworzyw sztucznych

Tuleje wtryskowe
z otworem stozkowym

1696-05

Grupa katalogowa IV 21

1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa tuleje witry-

skowe z otworem stozkowym stosowane do doprowadzania

tworzywa z dyszy wtryskarki do gniazd formy,

2, Symbol odmiany - 9150101 wg PN-79/M-66850,

3, Przyktad oznaczenia tulei wiryskowej z otworem sto-

kowym o symbolu 9150101,. érednicy d = 18 mm, érednicy
d1 =6 mm i dtugoéci L = 40 mm;
TULEJA WTRYSKOWA 9150101 18/6 x 40 BN-80/1696-05

4, Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy na str, 2,

5, Materiat - stal narzedziowa stopowa do pracy na zim-

no wg PN-77/H-85023 ( zalecany gatunek NC6),

6. Obrdébka cieplna. Hartowaé¢ do twardosci HRC 56 *2,

P

7, _Cechowanie, W miejscu oznaczonym na rysunku nale-

2y umiesci¢ w sposéb trwaly i wyrazny co najmniej naste-
pujace dane:

a) oznaczenie wyrobu (d, d X L),

b) symbol BN,

c) znak wytwérni,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Fabryka Pras JAutomatycznych PONAR-PL ASOMAT |, Zaktad nr 4, FORMET,

goszcz,

2, Normy zwiazane

Byd-

PN—77/H-55023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na zimno, Gatunki

3. Symbol wg SWW - 0759-231,

4, Autor projektu normy - Krystyna Watorowska - Fabryka Pras Automatycznych PONAR-PLASOMAT, Zaktad nr &4

FORMET, Bydgoszcz,

Zgtoszona przez Fabryke Pras Automatycznych PONAR-PLASOMAT Zaktad nr 4, FORMET
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego dnia 4 stycznia 1980 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1980 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 5/1980 poz. 36)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1980

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,30 Nakt. 4200 + 55 Zam. 640/80

Cena zt. 1,80
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Miejsce cechowania 05
L Kula
d | 16|20 25|28 |32 | 36|40 |45| 50|56 | 63(80| 100]| 125| a d, D h R R,
2 | XXX X x| x| x 3,5 8
24
X | x| x |x x| x| x 4,5 16
X | X | x| x X| x| x| % 3,5 8
14 28
X% [ X | X X| X %] X 4,5 16
X | x| x X| X| x| X| X 3,5 8
16 32 15
M | X Ix X| x| x| x| x 4,5 16
X [ X | x X| x| x| x| x| x 3,% 8
18
X | x | x X| X| x| x| X | x ~ 4,5| 36 16
.
X | x | X% X| x| x| x| x| Xx 6 21
X | x X| X| x| x| x| x|x 3,5 16
20 X | x x| x| x| x| x| x|x 4,5| 40 21 b
2
X | % X1 x| X1 x| x| x|x 6 40
X | X X| X| X| x| X[ X|X|[|X 4,5 16
24 X | X X| x| x| x| X|x|x|Xx 6 48 21
X | X X| x| X| X| x| %X |Xx]|x 8 - 40
X X| X| X| X| X|x|[Xx]x X 6 16
N |
30 X X| X x| x| x| x|x|x X 8 58 21
X X| x| x| x| x| x|[x]|Xx X a3 10 40
’
X| x| X| x| x| x|x]|x X X 6 16
36 X| x| X| x| x| x|X]|x X X 8 66 25 21
X| X| X| x| x| X |x]|X X X 10 40

Znak X okreéla dtugosci wystepujace dla danej §rednicy,
Dopuszcza sig wykonanie bez wcigcia ax b pod kotek ustalajacy.

Wymiary nietolerowane wg |T 12,




