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N a R M A B R A N żaWA BN;..86 MASZYNY, 
URZĄDZENIA, Formy 1695-09 
NARZ~DZIA do tworzyw sztucznych 

DO PRZETWÓRSTWA 
TWORZYW .Trzymacze do zaprasek 

SZTUCZNYCH z gwintem wewnętrznym Grupa katalogowa 0421 

B - bez pierścienia sprężystego. l. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są trzyma
cze do zaprasek z gwintem wewnętrznym stosowane 
w formac h do tworzyw sztucznych do um iejscawiania 
zapraski w gnieździe formy. 

3. Przykład oznaczenia trzymacza do za prasek 
z gwintem wewnętrznym odm iany A, o wielkości 

d = M4: 
2. Odminy. Rozróżnia się dwie odmian y trzymaczy 

do zaprasek z gwintem wewnętrznym: 
TRZYMACZ DO ZAPRASEK Z GWINTEM WEWNĘTRZNYM A 

M4 BN-86/1695-09 

A - z pierścieniem sp rężystym, 4. Wymiary w mm - wg rysunku i tablicy. 
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M2 

M2,5 

M3 

(M3 .5) 
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Pierścień 
IV stanie śei śniętym 

\ m 
b') d, d, dJ=d" df d, f 

" l , a 
max 

4 5 2,9 1,6 1,3 3,2 1.4 7 

1,2 
4,5 5,5 3.4 2.1 1,8 3,7 1,6 

40 
5 6 3,9 2 ,6 2,2 4 ,2 1.7 8 

\ . 
6 6,5 4,4 3, I 2,5 4,7 2,1 

Zgłoszona przez Fabrykę Form Metalowych PONAR-FORMET, Bydgoszcz 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Obróbki Plastycznej dnia 20 sierpnia 1986 r. 

. jako norma obowiązująca od dn ia 24 paździer n ika 1986 r. 
(Dz . No rm. i Miar nr 14/1 986, poz. 27) 

WY DAWNICTWA NORMALIZACYJNE "ALFA" 1987. Druk . Wyd . Norm. W-wa. Ark . wyd. 0,30 Nakł . 3800 + 40 lam . 3382/86 
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2 BN-86/1695-09 

cd . ta blicy 

" a bil dl d, dJ=d. dl d, f II " R Z 
max 

M4 
1,5 

7' 7,5 4,9 3,6 2,9 5,2 2,4 9 0,35 1 

M5 . 8,5 8 5,4 4, 1 3,7 5,7 2,8 50 10 0,4 1,2 

M6 I,S 10 9 5,9 4,6 4,4 6,2 3,5 II 0,5 1,5 

M8 i3 11 6,9 5,6 6 7,2 4,4 12 0,6 1,8 

MIO 2 16 15 7,9 6,6 7,7 8, 2 5,2 60 14 0,75 2,2 

M I2 19 18 9,9 8,6 9 ,4 10,2 6,1 16 0,9 2,5 

M j('j~t.:e prle~ię(ia muS'i być wolne od zn iekształceń igratu. 
vVymiary nietolero\vane - wg IT 12. 

l ) VI pri'ypadkach tI .. ~chn ic:z n i l' uzasadn,onych dopuszcza się stosowanie innych wielkości. 

5. Materiał. Trzy macz - stal sprę żynowa wg PN-74/ 
H-84032, zaleca ny ga tun ek 50HS; pierścień sprężysty 

-- drut sprężynowy CI 0,63 wg PN-7 1/M-80057. 

7. Cechowanie. Na opakowaniu lub przywieszce nale
ży umieścić w sposób trwały i wyraźny co najmnteJ 
następujące dane: 

6. Wykonanie. Trzymacz - hartować i odpuszczać 
do twardości HRC 43 ± 2. 

a) oznaczenie wg p. 3, 
b) znak wytwórn i. 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca normę - Fabry ka Form Meta lowych 6. Zalecane wymiary otworów pod trzymacze zaprasek - wg 
PONAR- r'ORMET, Bydgoszc z. rysunk u. 

2. Norm y związane 

p '-74/H·R4032 Stal spn;żynl\ Wa (resorowa). Gatunki 
PN-ii !M·~0057 Druty sprężynowe . Druty ze sta li węglowych , 

okc:,g!.:. ogólnego przez naczenia 

3. Normy zagraniczne 
1\ RD TG L 160-275 Blatt I Werkzeuge zu r Plastverarbeitun g. 

Ha ltest iftc fUr Einpressmu ttcrn und G cwindestifte. Abmessungen 
R i-l'': D l N 16721 Press- und Spr itzgiesswerkzeuge fUr K unststoff

· h >rm l11 assen H a ltes t ift e fUr Gewindebuchsen .. 
~ . Sym~ol wg S WW - 0759-231. 
5. Autor projl'kll.l normy - Krzysztof Slebioda - Fabryka Form 

MelalCl\"ych PONA R-FORM ET. Bydgoszcz. do = d, + 0, I; d , - średnica trzpien ia trzymacza 


