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NORMA BRANtOWA 

MASZYNY, 

URZĄDZENIA, 

NARZĘDZIA Formy do tworzyw sztucznych 
DO PRZETWÓRSTWA 

TWORZYW Pierścienie dystansowe 
SZTUCZNYCH 

l. P r zedmi ot normy. Przedmiotem normy sę pierścienie 

dystansowe i półfabrykaty pierście ni stosowane w fo rmac h 

do tworzyw sz tucznych dla zachowania przestrzeni pracy D D
1 

BN-77 
1694-10 

Zamiast 
BN-66. 1681·04 

Grupa katalogowo IV 21 

Tablica l 

H 

płyt wypychaczy. 20 25 32 40 50 63 8 0 100 125 160 

2. Przykład oznacze n ia pierścienia dystansowego o śred

nicy D = 200 mm i H = 50 mm: 

P IERSCIEŃ OYST ANSOWY 200 x 50 8N-77/ l 694- l O 

3. Wymiary w mm - wg rys. l i 2 oraz tabl . l i 2. 

Ni ' cer:htxJnia 

DsIre kraHedzie zafepc ISN,77/t69HO· II 

Rys . 

100 

125 

160 

200 

250 

315 

4CO 

500 

62 x x x x x 

74 x x x x 

96 x x x 

127 x x x 

162 x x x 

224 x x x 

300 x x x 

400 x x x 

Rys. 2 

Zgłoszona przez Fobrykę Pras Autamatycznych Zakład nr 4 - Bydgoszcz 
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Ustonowiono prżez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrobiarkowego PONAR dnia 26 paździ erniko 1977 r . 

jako norma obowiązująco od dnio l l ipco 1978 r . 

(Dz. Norm. i Mior nr 8 (1978 poz. 39) 

Wpływ do WN 8.2.18 . Oddano do s kładu 13.3.18. Dru~ ukoriczono w maju 78. Ceno .II 1.80 
WYDĄWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978 Obj. O, 25 o. w. N.kł.d 4 500 .. 55 eo,. Zomo 6 17178 



2 BN-77/ 169~-lO 

Tabli c a 2 

H 
dl ~l D D

1 Dz 
20 25 32 40 50 63 80 

100 x x x x X X x 

125 x x x x x 

160 x x x x x 

200 x x x x X 

250 x x x x x 

315 x x x x X 

400 x x x x x 

500 x x x x x 

4. Mater ia ł - stal 55 wg PN-75/H-8~019. 

5 . C echowanie. N a pierś cie n iu w miejscu oznaczonym na 

r y sunku należy umieścić w sposób trwa ł y wyraź ny c o 

100 125 160 

80 

x 100 

x 130 

X x 170 

x x 210 

X x 275 

X X x 350 

X X x 450 

najmniej nastę pujęce dane : 

a l wymi ar, 

b ) znak EN-77, 

c) znak wytwórni. 

62 3,4 12 
-- -------- -----

7 4 16 

96 10,5 

20 

127 
--

162 

13 25 
224 

300 

17 32 

400 

KON IEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Inst ytucj a opracowujęca normę Fabryka Pras 

Automatycznych Zakład nr 4 Zakładowe B iuro R ozwojowe 

FORME;T , B y dgos zcz. 

2. Normy zwi ę zane 

PN-75/ H -8401 9 S t al węg l ow a konst r ukcyjna wyższej ja

kości ogólnego przeznacze n i a. Gatunki 

3. D o t ychczasowe norm y. Dot ychc zas obow i ęzujęca 

ZN-73/ MPM/ 04-4001 l zostaje unieważniona z dn iem l l ipca 

1978 r. 

4. Symbol w g SWW - 0646-39 . 

5 . A utorzy projek tu normy inż. Zenon Urbański i 

Kr zysztof Sleb ioda, Zak ł adowe B iuro R ozwo j owe 

FORMET , B ydgoszcz. 
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