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NORMA BRANŻOWA 

BN-77 
MASZYNY, 

1694-04 URZĄDZENIA, 

NARZĘDZIA Formy do tworzyw sztucznych 
DO PRZETWÓRSTWA 

TWORZYW Płyty pośrednie 
SZTUCZNYCH 

Grupa katalogowa IV 21 

l. Przedmiot normy. Przedm iotem normy sę płyty po

średnie prostokętne i okręgłe stosowane w formach do 

tworzyw sztucznych jako płyty spychajęce, zrywajęce wl e

wek, oprawy stempl i wewnętrznych lub dowolne płyty. 

2. Przykład oznaczenia płyty pośredniej proslokę tnej o 

wymiarach A= 315 mm, B = 1100 mm i H= 25 mm: 

PŁYTA POŚREDNIA 3l5x400x25 BN-77/ l694- 04 

3 . Wymiary w mm - wg rys. l i 2 oraz tabl . l i 2. 

Ostre krawędzie zatępic 16N-n/l61:HHI 

Rys. 

Zgłoszona przez Fobrykę Pros Automatycznych Zakład nr 4 - Bydgoszcz 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PONAR dnia 26 paźdz i ernika 1977 r. 

jako normo obowiązująca od dnia 1 lipca 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8 / 1978 poz. 39) 

Wpływ do WN 8.2 ,78 . Oddano do .klodu 13.3 .78 . Druk ukońc r.ono w moi lJ 78. Ceno ~ ł 3 .60 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978 Obj. 0 ,45 a. w. Naklo.d 4500+ 55 og'. Zoo.. 622/78 



2 BN-77/1694-04 

Tabl ica 1 

H Ilość 

A B C E d(H" F F, G d , otworów 
10 12 16 20 25 32 40 50 63 d, 

100 X X X X 76 48 
- f---

100 125 X X X 80 101 12 73 76 
~ ~ 

160 X X X 136 108 
- M8 

125 X X X 93 58 
r--- I--

125 160 X X X 97 128 16 93 92 
r- I--

200 X X 168 133 

160 X X X 120 78 
r-- I--

200 X X 124 160 20 11 8 120 Ml0 
160 r--- t--;---

250 X X X X 210 168 

315 X X X 115 267 217 110 
I-- -

200 X X 152 102 
- 25 I--

250 X X 155 202 152 150 
200 r--- I-- - 4 

315 X X X 267 217 . -
400 X X 145 340 32 282 136 

-
250 X X 205 202 25 152 200 M12 

-
315 X X 255 197 

250 r--- I--
400 X X X 195 340 282 186 

I- I--

500 X X 440 32 382 
I-- -

315 X X 255 197 
260 - I-- 251 

400 X X 340 282 
315 

500 X X X 420 340 
245 r-- I-- 239 

630 X X 550 470 
40 I-- - M16 

400 X X 320 240 
330 I--- f-- 324 

400 500 X X X 420 340 

630 X X 310 530 430 150 310 8 

500 X X 400 '300 - 6 -
500 630 X X X 410 530 430 150 410 

- 50 
800 X X 700 600 200 

630 X X 530 430 150 M20 
540 - 540 8 

630 800 X X X 700 600 200 

1000 X X 514 877 764 260 514 

800 X X 677 63 564 190 
800 684 - 684 

1000 X X 877 764 260 



BN-77 / 1694-04 3 

05tre krawedzie ro/ępit IIIN-ZZ/!691-0HI 

Tabl ica 2 

H 
D D, D

2 
d d , 

12 16 20 25 32 40 50 

100 X X X 80 80 12 M6 

125 X X X 100 100 16 M8 

160 X X X X 130 130 

20 MIO 
200 X X X 170 170 

250 X X X X 210 210 

25 MI2 

315 X X X 275 275 

400 X X X X 350 350 

32 MI6 

500 X X X 450 450 

4 . Mater-iał - stal 55 wg PN-75 / H-B4019 . 

5 . Cechowanie . Na pł ycie w miejscu o znaczon ym na r-y 

sunku należy umieścić w sposób trwały i wyr-aźny co naj 

mniej nas t ępujęce dane : 

a) wym iar , 

b) znak BN-77, 

c) znak w ytwó rn i. 

KON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l . Instytucja opr-aco w ujSlCa nor-mę - Fabr-yka Pras Auto

ma tycznych Zakład nr 4 Zakładowe B iur-o Ro zwojowe 

FORMET , B y dgoszcz. 

2. Nor-my zwij!zane 

PN-75/ H-B4019 Stal węglowa konstr-ukcyjna wyższej ja -

kośc i ogól nego pr-zeznaczenia . Gatunki 

3. Dotychczasowe nor-my. Dotychczas obowięzujęca ZN-7ł' 

MPM/04-40004 zostaje unieważniona z dniem l l ipca 1978 r-. 

4. Symbol wg SWW - 0646-39 . 

5. Autor-zy pr-o jektu nor-my - inż . Zenon Ur-bańsk i 

Kr-zysz tof Śleb i oda, Zakładowe B iur-o Ro zwo j o w e FORMET, 

Bydgoszcz . 


