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NORMA BRANZOWA
MASZYNY, _BN-77
URZADZENIA, 1694-02
NARZEDZIA Formy do tworzyw sztucznych
DO PRZETWORSTWA .
TWORZYW Ptyty mocujgce
SZTUCZNYCH Grupa katalogowa 0421
$9)
1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg plyty dy

mocujace prostokatne i okraglte do mocowania form do @/ §P

:

tworzyw sztucznych na prasach lub wtryskarkach. E @« % ! 1 ‘
' S H ‘ ! =
5 _— i ' mE]
2. Odmiany. W zaleznosci od ksztattu rozrdznia si¢ ™ f L d, [ d,é, ik 4xd(Hy)
trzy odmiany piyt: I Miejsce
@W
— plyty mocujace prostokatne — A, i ~1 /

— plyty mocujace okragte — C.

FRS——.

— plyty mocujgce prostokatne przystajagce — B, %

A

3. Przyklad oznaczenia ptyty mocujgcej prostokatnej,
odmiany A o wymiarach 4 = 400 mm, B = 630 mm 4
i H =32 mm: =+

PLYTA MOCUJACA A 400 X 630 X 32
BN-77/1694-02
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4. Wymiary w mm wg rys. 1, 21 3 oraz tabl. 1, 21 3.
.
1

5. Material — stal o wlasnos$ciach nie gorszych od @Q

stali St6 wg PN-72/H-84020.

]
6. Cechowanie. Na plycie w miejscu oznaczonym na ; ;

rysunku nalezy umiesci¢ w sposdb trwaly i wyrazny {9@4@#@

co najmniej nastgpujace dane:

3Xd3

:

k
a) wymiar, Ostre krawgdzig zotepic
b) znak BN-77/1694-02,
¢) znak wytworni. Rys. 1. Odmiana A

Zgtoszona przez Fabryke Pras Automatycznych Zaktad nr 4 — Bydgoszcz
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Obrabiarkowego PONAR dnia 26 pazdziernika 1977 r.
jako norma obowigzujaca od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1978 poz. 39)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986. Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakt. 200 + 23 Zam. 2092/85 Cena zt 27,00
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Ustre krawedze zatepie

Rys. 2. Odmiana B

Ostre hkrowedzie zatepic

Rys. 3. Odmiana C
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Tablica 1
A B = C E F F G d d d: d : ’ L:(L):rt) W
12| 16 20| 25 |32 [ 40 |50 | 63| %0 : ' Hnl ' i @ | min | -
3
100 X X 76 48
100 125 X X 80 101 73 76 | 12
160 X X X 136 108
8.4 15 841 9
125 b 4 X 93 58
125 160 X X 97 128 93 92 16
200 X X 168 133
160 X X 120 78
160 200 X X 124 160 118 120 | 20 | 10,5 18 |10.5] 11
250 X X 210 168
315 X X 115 267 217 110
200 X ® 152 102
25
250 b X 155 202 152 150
200 i 4
315 X % 267 | 217
400 X X 145 340 282 136 | 32
250 X X 205 202 152 200 | 25 13 20 |13 13
315 X X 255 197
250 400 X X 195 340 282 186
500 X X 440 382 32
315 X y 4 255 197
260 251
400 X X 340 | 282
315
500 X X 420 | 340
245 239
630 X X 550 470
40 | 17 26 |17 17.5
400 X ® 320 240
330 324
400 500 X X 420 | 340
630 X X 310 530 | 430 150 310 8
500 X X 400 300 — 6
500 630 X X 410 530 430 150 410 50
800 X X 700 600 200
630 X 4 530 430 150 ~ 21 33 |21 21.5
540 540
630 800 X X 700 600 200 &
1000 X X 514 877 764 260 514
800 X X 677 564 190 63
800 684 684
1000 b4 X 877 | 764 | 260
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Tablica 2
H Iosé
. . g d d; 5 ;
A BTl 16 [0l 2s [32]40 [so ez [so | €| £ | F 1P |9 tun| @ laun|® |min ‘"Wt‘l’“'w
3
100 X X 76 48
125 125 X X 30 101 73 76 12
% b4 136 108
bl 8.4 15 841 9
125 X ¥ 93 58
160 160 X ® 97 128 93 92 |16
200 X e 168 | 133
160 X X 120 78
200 200 X X 124 160 118 120 29 10,5 18 (105]11
250 X X 210 168
315 X X 115 267 217 110
200 X X 152 102 4
25
250 X X 155 202 152 150
250 —
315 X % 267 27
400 x x 145 340 | 282 136 | 32
250 X x 205 | 202 152 200 [25¢ 13 20 |13 13
315 X b4 255 197
315
400 X X 195 340 282 186
500 X % 440 | 382 32
1S X >4 255 197
260 251
400 X ¥ 340 | 282
400
500 X X 420 | 340
245 239
630 X X 550 | 470 8
40 | 17 26 |17 17,5
400 ® X 320 | 240 6
330 324
500 500 ® X 420 | 340
630 > b4 310 | 530 | 430 150 | 310
500 X X 400 | 300 —
630 630 | b X 410 | 530 | 430 150 | 410 50
800 ' x % 700 | 600 | 200 )
630 X X 530 | 430 150 21 33 |21 21,5
540 540
800 200 X X 700 | 600 | 200
1000 X X 514 877 764 260 514
800 X X 677 564 190 63
1000 684 684
1000 X X 877 764 | 260
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Tablica 3
s d;
D D, D; = ' d(HT) d el d,
12| 16|20 |25] 32|40 s0 63| ™" ')
-
125 80 80 X X 9 12 s 8.4
160 100 100 X X 16 10.5
200 130 130 X X r 20 18 10.5
250 170 170 X X
315 210 210 X X 13 ’5 13 20 13
400 275 275 X X
5
500 350 350 X X 17.5 2 17 2 17
630 450 450 X X
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Fabryka Form Metalowych 3. Symbol wg SWW — 0759-231.
FORMET, Bydgoszcz. 4. Autorzy projektu mormy — inz. Zenon Urbansks i Krzysztof
2. Normy zwigzane Slebioda, Fabryka Form Metalowych FORMET. Bydgoszcz.
PN-72/H-84020 Stal wgglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlne- 5. Wydanie 2 — stan aktualny: maj 1985 — uaktualniono p. 2, 3

go przeznaczenia, Gatunki - 1 4 oraz Informacje dodatkowe.



