
UKD 678027.7 -
N O R M A B R A N ŻOW A BN-86 MASZYNY, 

URZĄDZENIA , Formy 1693-11 
NARZ~DZIA do tworzyw sztucznych DO PRZETWÓRSTWA 
TWORZYW Zderzaki wycofujące 

SZTUCZNYCH z tu leją rozpręzną Grupa katalogowa 0421 

L. Pr z,-'d/lllo t normy . Pr zcdll) 'io l cm nor my są zder /. u ł\ leją rozprężną (> ma k symalnym skoku 80 mm , średnicy trzpie

ni a d 11 = M20 l dlugośc i trzp ienia 111 = 200 mm: do 

tWO l'LYW s/.. tucLnych do na.p~du wypychaczy, ufl1oLli\\'lEtJącc: ZDERZAK WYCOFUjl)CY 80. M20X200 BN . 86/1693 .. 11 
wycofanie \\'Yl'ych;:tczy przed zillll knlC;ciem fermy . 

3 . Wyszczególnlcnie i wymagania dotyczące części. wg 

2 . t ' r zyklad oz noc7.c lli a /. dcrza.ka wycofującego z t u .. r ys. l i tabl. 1. 

Ry s . l 

\Vymill ry 

N ume r' 
Nnz',V.J. CZ~ŚCl skok n1 ak",;'1"':Hl h ly 

C:-:ęŚCl 
Mat e r:;· 1 Wykonanie 

I 
.. -

w.g 60 80 I ! '''y~. l -

I 1 n..d~'Ja 
wg eys. 21 1i,bl . 2 50HS wg PN-'?.4/H .. 84032 

hartowa.ć i odPUSZCZ3" 

I r O/·lłl· ~ i:T'il HRC 44 ~ 48 

r' 
2 

tu leja 3 i tol 1)1 . 3 \vg PN - 72 / If .. S4030 
jJowi e r zchni t; A nawęglać I I 

I 

\V.~ r.y~ . 2 3H ~~ 
p r O\olll(1 z q...: a h = 0 , 6 ~ 0,8, hartow..lĆ 

I. odpuszczać 

I 
HRC 58 ~ 62 

--- -----------
3 

tr~pl eri I 
4i 15 wg P N .. 7 5/H .:3"ó,019 

po\v i erzchnil~ I3 nawęglać 

ZOl" l~za ku wg '·ys . rald. I. 
h = 0 , 8 ~ 1,0, hartować 

I 
l odpuszczać 

BRC 58 ~ 60 
'-------

I 4 nakr~lk a 
M39X 1, ~i IvlL8 x 1, 5 P N .. '? .5/ b:l .. 821.71 

akr··lgl" 

\\'YI11Jdry nlctolerow ane . wg ITl2 . 
- - -

f

l 
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2 BN -86/1693-11 

4. Wymiary części w mm 

a) Tuleja rozprę żna - wg rys. 2 i tab!. 2. 

(li 

l, 

IBN B&/ 1693- 11 21 

Rys. 2 

Tablica 2 

Skok d d 1 
d

2 d3 d4 d6 d6 1, 12 13 l" lS 1& l Q b 
maksymalny 

60 26 17 19 29 22 M12X1,5 10 90 73 82 15 ,8 43 7 105 ,8 2 ,5 5 

80 36 25 27 39 31 M16x1,5 14 110 70 100 19 ,8 40 8 129 ,8 3 6 

b) Tuleja prowadząca - wg rys. 3 i tab!. 3. 

L 

Rys . 3 

Tablica 3 

Skok D D, D 2 D3 L 1.
1 

1-
2 L3 1.

4 S 
maksymalny 

60 26 36 29 M39x1, 5 90 12 8 42 9 41 

80 36 46 39 M4SX1, 5 110 15 9 60 11 50 



BN- 86/ 1693-11 

c) Trzpień zderzaka - wg r ys . 4 i tab l. 4 . 

L" 

IBN-W 1693-1H I 

Rys . 4 

Tablica 4 

Skok maksymalny de clą d l0 /8 / q /10 

60 12 16 12 50 20 40 

80 20 24 20 60 25 50 

Wymiary d
l1 

i 111 
us talić w zależności od typu wtryskarki. 

5 . Cec howanie . Na opakowaniu należy umieścić w spo. 

sów trw ały i wyraźny co najmniej następujące dane: 

a) oznac zenie wyrohu wg p . 2 , 

b ) z " aJ.: w~i\ wórnt . 

KONIEC 

INFORMACJE DODATK9WE 

. Sl 

10 

17 

1. Ins tvtucJ a opracowująca norm.; - Va bryka Form MI:- P N-75/ M -S2471 Nakrętki okrągŁe niskie rowkowe 

talowych PONJ\R- FORM ET , Bydgoszcz . 3 . Symbol wg S WW - 0759- 231. 

3 

._-

I 

2. Normy zw i ązane 4 . Autor proj e ktu normy. - inż . Janina Litwi ń ska - Fa-
P N- 75/ H- 84019 Stal węglow" konstrukcyjna wyższej ja -

\ 

k"ści ogólnego prze zn aczenia . Gatunki 

PN - 72 / H- 81,.030 Stale s topowe konstrukcyjne. Gatunki 

PN-74 / H-84032 S tal sprężynowa (resorowa) . Gatunk i 

bryka Form Metalowych PONAR - FORMET , Bydgoszcz . 

5 . Przykład zastosowania zderzaka wycofującego z tu

leją rozprę żną - wg rysunku na s tr. 4 . 



~ ______________________ ~~~· ~d~o~d~at~ko~w~e~d~oB~Nl~-~~~/ 1~69~3~-~ll~ __________________ __ Informacje 4 

. (tEJ 

IBN- 86716gJ-:-11-.U 


