
U KD 678.027.7 

N O R M A B R A ' N ŻOW A BN-86 MASZYNY, 
URZĄDZENIA , Formy 1693-10 
NARZęDZIA 

DO PRZETWÓRSTWA do tworzyw sztucznych 
TWORZYW 

Sprężyny zderzaka SZTUCZNYCH 

1. Przedmiot normy . Przedmiotem nonny są sprężyny 

zderzak;) stosowane w formach do tworzyw sz tucznych . 

2 . l'rzyklad oznaczen ia spr <{l.yny zde rzaka o średnlcy 

wewn~trzneJ Dw ~ 22 mm , dlugoś c i lo ~ 100 mm : 

SPR~ŻYNł\ 7.IJERZł\KA 22><1 00 BN - 86/1G93-10 

3 . Wymiary w Inm i ChilriJktt" ·'y,;tyk~ s]!n,żyn - wg ry-

s unku, tabllcy na str . 2 . 

Pmo~ 

f max 

IBN-86/1693 -10 l 

Grupa katalogowa 0421 

4 . Mate l'ial 

- d rut spręi:ynowy C l wg PN - 71 / M -80037 dla sprężyn 

z drutu O wYl1l' 3 rach (/13 06 mn" 

- Sial 50 li S wg P N-7t. / H- b4032 d l a ",prę~yn z drutu O 

wynllill'ach Ol 7 ; 11 mm . 

5 . Obróbka cieplna 

- sprężyny z drutu C I - odpuszczać, 

- sprężyny z drutu JO HS - hartować i odpuszczać . 

6 , Wymagania i badania - wg PN - 64/ M-80700 . 

7 . Cechowania . Na opakowamu lub prl.ywieszce nale.<y 

uOlieśc,ć w sposób trwaly i wyraźny co na jmniej nas tępuJą

ce dane : 

al oznaczelHc wg p . 2 , 

bl nazwę' znak wytwórni . 

KONIE C 

INFORMAC IE DODATKOWE 

1. Ins tytuc Ia o pracow ulaca norm ę - Fabryka Form Me

talowych PONAR- FORM ET , Bydgoszcz . 

PN-64 / ,\\ - 00700 Sprężyny śrubowe walcowe z drutów l ub 

prętów okrąglych . Ogólne wymagania i badania lech-

2 . Normy ZWlązane niczne 

3 . Symbo l w g SWW - 0759- 231. 

4 . Autor projektu normy - Krzys z to f Ślebioda _ Fa -

PN-74/ H- 84032 S tal spręży.1owa ( res0 rowal . Gat unki 

PN-71/M-B0057 Druty sprężynowe . Druty zę stal i węglo 

w'ych , okr<tgle, ogólnego przezn3czen la bryk3 Form Metalowych PONAR- FORMET , Bydgoszcz . 

Zgł oszona przez Fabrykę Form Metalowych PON AR-FORMET , Byd goszcz 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Obróbki Plastycznej dn ia 20 sierpnia 1986 r. 

jako norma o b owiąz ująca od dnia 24 pażdzi ernika 1986 r. 
(Dz. No rm . i Miar nr 14/ 1986, poz . 27) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE . ALFA· 1987 Druk Wyd Norm W ·wa Ark wyd 0.30 Nakl 3800+40 Zam 3379/86 Cena zl 9.00 
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f p 
5redm- jednego max 50 60 70 80 90 100 120 lLO 

ca d Dw ZWOJU daN S 
zderza -

ka 

16 3 18 2,5 20 6 7,5 9,5 11 .5 12, 5 lL ,5 16,5 19, 5 22,5 

20 L 22 2,8 t.o 7 ,5 7,5 8 ,5 10,5 11, 5 12 ,5 15,5 18 ,5 

25 5 27 3,t. 65 9 5,5 7 ,5 8,5 9 ,5 10 ,5 12,5 U.,5 

32 6 3L / ~ 
..... ,.,) 90 11 5,5 6 ,"3 7 , 5 8 ,5 9,5 H,5 

40 7 t.3 6 110 lL 5, 3 6 ,5 7,5 9 ,5 

50 8 5t. 8 130 17 5 ,5 6 ,5 7,5 

63 9 67 11 150 21 

80 11 85 l t. 220 26 

Ze - c zynra lic zba zwojów . 

Zwoje końcowe przylożone, szlifowane prostopadle do osi sprężyny na dlugoś ci % obwodu . 

Klasa dokładnoś ci wykonania S wg PN-~!.!M -80700 . 
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