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N O R M A B R A N Ż O WA BN-86 MASZYNY, 
URZĄDZENIA, Formy 1693-08 
NARZęDZIA do tworzyw sztucznych DO PRZETWÓRSTWA 
TWORZYW Czopy I gniazda ustalające 

SZTUCZNYCH stożkowe Grupa katalogowa 0421 

I. P " z,:,umlOI norllly . PrzedmioTem normy są czopy i gni azda ustal ające stosow[,ne w fot'mach do tworzyw sztucz nych 

do doklddnego us lal a llW polówek formy wzgl~uem s iebie i przenosze nia sil popl-zecznych powstających podczas wtrysku . 

2 . P rz ykl:l d ozn :;czenw czopa i gnwzda ustalającego o ś redn i cy D ~ 20 mm i długości L ~ 28 mm: 

GL(' P l CNlA ZDu USTALi\JI}CE 20x~8 BN-86 / 1693-0S 
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Rys . l 

Tablica) 

Numer Liczba Wymagania 
części na Nazwa części sztuk w 
rys unku zespole materiał wykonanie 

] gniazdo ustalające l nawęglać h ~ 0,5 ~ 0,8, hartować 

1) 

2) 

stal 25HM wg PN-n/ i odpuszczać HRC 58 ~ 62 
H-84030 

2 cz op ustalający l 

3 podkładka 
1) 

2 s t al 55 wg PN-75 / H- 84019 hartować i odpuszczać HRC 38 + 42 

4 wkręt 2.) 2 - P N-74/M-82209 

Dopuszcza si~ n ies tosowanie podkładek. 

Wkr<;:t o własnościac'h mechani.cznych klasy 4 ,8 i. wykonaniu średni.odokładnym (11) . Długość ustala kons truktor. 

Zgłoszona przez Fabrykę Form Metalowych PONAR-FORMET, Bydgoszcz 
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Obróbki Plastycznej w Poznaniu dnia 20 sierpnia 1986 r. 

jako norma obowi4zująca ' od dn ia 24 października 1986 r. 
(Dz. Norm. i Miar 14/1986. poz. 27) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE "AlFA" 1987. Druk. Wyd . Norm. W-wa Ark. wyd . 0 ,65 Nakl. 3800+40 Zom. 3378/86 Cena zl 27,00 
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4 . Wymiary częśc i w mm 

a l G niazdo us ta laj ące - wg rys . 2 i tab!. 2 . 

L, 

Rvs. 2 

T a blica 2 

D L d
1 

d Z 
L

1 d R 

12 

12 16 8 6 7 0,6 
! 

21 

16. 

16 21 10 7 , 5 9 0,8 

28 

21 
M6 

20 28 13 9 ,5 12 

36 
l 

20 

25 27 16 12 14 

35 

26 

32 . . 34 20 15 16 

44 1, 6 
26 

40 34 28 22 18 M8 

44 

34 

50 44 36 30 21 

57 
32 2 

63 42 48 41 23 

55 

Wymiary nie tole r o wane - wg lT12 . , 
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b ) Czop ustalający - wg rys. 3 i tab!. 3. 

LJ 

1 1x4S' 0,63 

Rys . 3 

Tablica 3 

D L d
1 

i 
L2 

I Lg d R 

12 

12 16 8 6 0,6 

21 

16 

16 21 10 8 0,8 

28 

21 9 M6 

20 28 13 11 

36 1 
20 

25 27 ló 13 

35 

26 

32 34 20 25 

44 
I--

26 

40 34 28 
I 

17 16 M8 1,6 

44 

34 

50 44 36 19 

57 

32 

63 42 48 21 

55 

Wymiary ni eto lerowane - wg lTl2. 
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c ) Pod Itladka - wg ry ~ . 4 l tab1. 4 . 

Tablica 4 

K 

d4 
B d3 

K 
Dla D czopa 
l gnia zda 

15 , 6 2,5 6 , 4 4 12 

20,0 3, 0 6,4 4 16 

24,0 3,0 6,4 4 20 

30 , 0 3,0 6 , 4 5 25 

37 ,0 4,0 8,4 6 32 

45,0 4,0 8 , 4 6 40 

55 , 0 4 ,0 8 , 4 6 50 

\BN-B6II693-08-4j 66,0 5 , 0 8 , 4 6 63 

Wymiary nletolerowane - wg lTl Z. 
Rys . 4 

S. Cechowanie . Na opakowaniu lub pr zywleszce należy W " .,,~dC w sposób tr waly i wyraźny co najmniej nast<:pujące d 11.-

ne: 

a ) oznaczenie wyrobu wg p . 2 , 

h ) znak wytwórnl. 

Infor maCJc dodatkow e 

KONIEC 



I:'\FORMACjE DOD ,\TKOWE 

1. In~lytu~.L~ .... ~l?"-:1COWUJilC:il ilOf1l1q - f'uLrykc' Ferm ,\ 1,, _ 

talow}ch PONAR- F RMET, BydgQs/' cz . 

2. Normy zwiq7.an" 

PN - 75/1-1-84019 S tal w~glow,", kOilslrll.kcyjnd wyjsz,' j Jii-

kości ogólnego przeznac zeniii. Giltlwkl 

PN-72/l 1-840JO S ta le stopowe konstrukcYJ"e. Gatultkl 

PN-74/ M-82Z09 Wkręty ze ibem s ro.i.kowym z gWlI1 t"m n·, 

cale ) długości 

I BN-8fi/1693=ofiJl 

Rys. I-l 

.' ... . ,'utor prl'l!2'ld IJ n . .)T' p-2..i' .. " Illgr In~ . !k'l.:"r~n F\.l'ip i C' szyń_ 

Sk3 - l'idJl' y1-." 1' 0 ]'111 iv1,old lo wyc i-, r ~~0;, \11- FO~< IV\ E"I. llycl-

~~0SI.CZ .. 

~"'y"-ład r'1()C O\\'~tJliil 

a ) I.. wk l~ ...... t, .. flni I podklctdl<ct.nll 

L) ;,- \/r-r,~td'HL GCl. pOd hL!.o~k 

Rys . 1-2 

Ry s . 1-3 


