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MASZYNY

NORMA

BRANZOWA

URZADZENIA
NARZEDZIA
DO PRZETWORSTWA
TWORZYW
SZTUCZNYCH

Formy do tworzyw sztucznych

Zawory powietrzne
z wypychaczem grzybkowym

BN-83
1693-05

Grupa katalogowa 0421

1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg zawory

powietrzne z wypychaczem grzybkowym, stosowane

w formach do tworzyw sztucznych do napowietrzenia

2. Przyklad oznaczenia zaworu powietrznego z wypy-

chaczem grzybkowym o $rednicy D = 25 mm:

ZAWOR POWIETRZNY 25 BN-83/1693-05

form przy usuwaniu ksztaltek ze stempla i ma- 3. Wyszczegélnienie i wymagania dotyczace czeSci —
trycy. wg rys. 1 1 2 oraz tabl. 1.
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Rys. 1 Rys. 2
Tablica
Numer Liczba Wymagania dotyczace czgsci
gl Nazwa czgsci i . : Wiclkoéc D
na rys. w Materiat Wykonanie
li2 zespole 10 I 16 I 20 r 25
1 Korpus 1 stal o wiasnosciach
mechanicznych nie hartowac
2 Wypychacz 1 gorszych niz NCé6 HRC 48 +2
grzybkowy wg PN-77/H-85023 wg p. 4
Sprgzyna $rubowa 1 drut sprgzynowy B wg PN-71/M-80057
Pierscien osadczy sprg- 1 PN-81/M-85111 3z Sz 5z 7z
zynujacy
5 Koftek walcowy precy- 1 BN-79/1695-05 — 2n6X 14 |2n6X 18 | 3n6X 24
zyjny
Wkrgt dociskowy 1 PN-82/M-82274 M3Xx3 — - —
Podktadka okragta 1 PN-78/M-82006 37 53 53 7.4

dnia 24 listopada 1983 r.

jako norma obowigzujgca od dnia 18 lipca 1984 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 8/1984 poz. 16)

Zgtoszona przez Fabryke Form Metalowych PONAR-FORMET
Ustanowiona przez Dyrektora Os$rodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE LALFA" 1984,

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,60 Nakt. 3700 + 55 Zam. 1278/84

Cena zt 12,00
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4. Wymiary czeéci w mm
a) Korpus — wg rys. 3 i 4 oraz tabl. 2
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Rys. 3 Rys. 4
Tablica 2
Srednica zaworu D D, D, D, D, Ds D D, L L, L, L,
10 8 5.8 4.8 9,7 — — M3 18 4 10 12,5
16 14 10,3 6 15,6 1,5 2 8,5 16 6 8.8 10
20 16 12 6 19,6 2 2 9 16 6 8.8 12
25 21 14,5 8 24,5 2,5 3 11,5 21 9,5 13 15,0
Powierzchnie stozkowe korpusu i wypychacza dociera¢ wspdlnie.
Powierzchni¢ czotowg korpusu szlifowaé¢ po zamontowaniu zaworu.
Wymiary nietolerowane wg IT12.
b) Wypychacz grzybkowy — wg tabl. 3 oraz rys. S i 6.
Tablica 3
Srednica zaworu D | D, d d |a: d; 1 5 L| L IA 5| 4 | R t f
10 8 4,75 3,5 3 28 34,5 2 051 7.5 10,5 6 36 | — | 45 |15
16 14 6 o 5 4.8 41 2 0,8 48 8,7 3 5.5 1,1 - —
20 16 6 — S 48 41 2 0,8 48 8,7 3 5.5 1,1 — —
25 21 8 — 7 6,7 51 2,5 0,9 54 12,6 48 9,0 1,6 — —

Powierzchnie stozkowe wypychacza i korpusu docieraé wspélnie.
Powierzchni¢ czolowa wypychacza szlifowaé po zamontowaniu zaworu.
Wymiary nietolerowane wg IT12.
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cd. tabl. 4
. Ozna- Srednica zaworu D
Dane spr¢zyny il
. 10| 16 |20 | 25
Catkowita liczba zwojow VA 10,50 12,5 (12,5 | 12,5

Dtugos$¢ sprezyny nieob-

o lo 15,5123 23 29,5
cigzonej

Sita sprg¢zyny przy ugigciu

watgpaymn. daN P, 02| 0,781 0,781 1,1

Sita spr¢zyny przy ugigciu P, 03] 13 1.3 20

roboczym daN

Diugoéc  sprytyny pezy 5 11,5211 |21,1 | 25,1
ugigciu wstgpnym mm ' i . §
Dingolé sprctyny przy i 95192 [192 | 215

ugi¢ciu roboczym mm

Wymiary nietolerowane wg IT12.

Konce sprgzyny dogiaé i zaszlifowac.

Rys. 7
Tablica 4
. Ozna- Srednica zaworu D
Dane sprg¢zyny Sl
10 16 20 25
Srednica drutu d 05 10| 10 | 1.2
Srednica podziatowa sprg- D 6 80| 80 |102
zyny

5. Cechowanie. Na opakowaniu lub przywieszce na-
lezy umieéci¢ w sposéb trwaly i wyraZzny co najmniej
nast¢pujace dane:

a) oznaczenie wyrobu wg 2.

b) znak wytworni.

KONIEC

Informacje dodatkowe




4 Informacje dodatkowe do BN-83/1693-05

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Fabryka Form Metalowych 6. Przyktad zastosowania zaworu powietrznego z wypychaczem

PONAR-FORMET, Bydgoszcz. grzybkowym wg rysunku.
2. Normy zwigzane

PN-77/H-85023 Stal narz¢dziowa stopowa do pracy na zimno. Ga-
tunki

PN-71/M-80057 Druty sprgzynowe. Druty ze stali wgglowych,
okragle, ogdlnego przeznaczenia

PN-82/M-82274 Wkrety dociskowe z koricem wgl¢bionym, bez tba,
z gwintem na catej diugosci

PN-81/M-85111 Pierécienie osadcze sprgzynujace

BN-79/1695-05 Formy do tworzyw sztucznych. Kotki walcowe pre-
cyzyjne
3. Symbol wg SWW — 0759-231.

MIMEN

4. Sita wypychania zaworu — P przy ci$nieniu 6000 hPa wg TER i
tablicy. \\\\ \
Srednica zaworu D 10 16 20 25
P (daN) 1.9 5,0 6,8 10,0 \
5. Autorzy projektu normy — Krzysztof Slebioda, inz. Jerzy Pu- (L-01)+00s
walski, inz. Roman Dgbrowski — Fabryka Form Metalowych

PONAR-FORMET, Bydgoszcz.



