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NORMA BRANtOWA 

BN-80 MASZYNY, 
URZĄDZENIA, 1692 -01 NARZĘDZIA 

Formy do tworzyw sztucznych DO PRZETWÓRSTWA 
TWORZYW Zabieraki wlewka 

SZTUCZNYCH 

Grupa katalogowa 0421 

Przedmi o t normy Przedm i otem normy sę zabieraki 

wlewka stosowane w for mach do tworzyw sztucznych do 

oddz iel an ia i usuwania z formy układu w lewowego. 

3 Przykład oznaczen ia zabieraka w lewka z kulkę o sym­

bolu 9150302, o średnicy d = 8 mm i długości L = 175 mm , 

wykonanego ze stali NC6: 

2 Odmiany . Rozr6żnia się dwie odm i any zabieraków 

wlewka o następujęcych symbolach wg P N - 79j M-66850: 

Z AB IERAK WLEWKA 9150302 Bx 175 NC6 BN- BOJ 1692-01 
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zabie rak i wlewka z podcięciem, 

zabier aki wl ewka z ku lkę. 
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4 Wymiary w mm 

a ) Odmiana 9150301 - wg rys . 
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Tab li cą 

a b c D 
250 300 

3 3 2 8 

3 , 5 4 2 , 5 10 

X 4 4,8 3 12 

X X 5,5 6,4 4 14 

X X 7 8 5 17 

X X 8,5 10 6 20 

X X 11 13 8 24 

Znak X określa d/ ugości występujęce dla danej ~ rt::d n icy . Wymiary n ietolerowane wg IT 12 . 

Dopuszcza się inne długości w uzgodnieniu z zamawiajęcym. 
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Zgłoszona przez Fabrykę Pro. Automatycznych PONAR-PlASOMAT Zakład nr '4 FORMET 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Ziednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PONAR dnio 4 stycznia 

jako norma obowiązująca od dn ia l lipca 1980 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 5 /1980 poz. 36) 

Wydanie 2 
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Tablica 2 

d 
. L 

20 25 32 40 50 63 80 100 

4 X X X X X 

5 X X X X X 

6 X X' X X X 

8 X X X X X 

10 X X X X 

12 X X X X 

Znak X ok re ś la diug06c i występuj~ce dla danej średnicy. 

5 Mater i ał - s tal wg P N - 77/ H-85023 ( zal e c an y gatu nek 

NC6) l ub s ta l wg PN-77/ H-85021 ( zalecany gatunek WCL ). 

6, Obr6bka ciep l na. Z abierak i ze s ta l i NC6 odmiana 

915030 l hartować do t wardości H RC 56 t 2, odm iana 9150302 

do t wardo ści HRC 48:t 2, kołn ierz odpuszczać do tw ar-

dości HRC 45 i: 3. Zabieraki ze sta l i WCL u lepszać ciep l -
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Wymiary nietolerowane wg IT 12 . 

n ie do wy trzymałośc i Rm = 1400 MPa ( 140 kG/ mm
2

) 

tować do t wardości HV 1000 t 100. 
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7 C e chowanie . Na opakowaniu lub przywi eszce należy 

umieśc i ć co najmnie j następuj~ce dane: 

a ) oznacz eni e wyrobu wg P. 3 . 

b) znak w y tw6rn i. 

K O NIEC 

,INFORMACJE DODAT KOWE 

Ins t y ty c ja opracowuj~ca normę _ Fabryka Pra s A u to- PN-77/ H -85023 Stal narzędziowa stopowa do pracy na 

ma tyc zn ych PONAR_PLASOMAT Zakład nr 4, FORME T • 

Bydgo s zcz . 

2 Nor my zwi ~zane 

PN- 77/ H-85021 Stal narzędzi owa s topowa do pracy na 

goręco . G atu n k i 

z imno. Gatunk i 

3 Symbol wg SWW - 0759-231 • 

4 Aytorzy projektu normy- Krzysztof Śleb i oda I 8 ogu ­

sław Monkiewicz - Fabryka Pras Automatycznych PONAR­

_ PLASOMAT Zakład nr 4, FORMET, Bydgoszcz. 

5. W ydan ie 2 - st an ak tualn y: paźdz i ern ik 1982 - zm ie­

n i o n0 ~ Llme r nor m y - D z ienn ik Ncrm j M ;a r n r 5/ 1982. 


