UKD 678.027.7

NORMA BRANZOWA

MASZYNY,
URZADZENIA,
NARZEDZIA
DO PRZETWORSTWA
TWORZYW
SZTUCZNYCH

Formy do tworzyw sztucznych

Zabieraki wlewka

BN-80
1692 -01

Grupa katalogowa 0421

Przedmiotem normy sa zabieraki

1,_Przedmiot normy
wlewka stosowane w formach do tworzyw sztucznych do

oddzielania i usuwania z formy uktadu wlewowego,

2. _Odmiany. zabierakdw
wlewka o nastgpujacych symbolach wg PN-79/M-66850:

9150301

Rozréznia si¢ dwie odmiany

~ zabieraki wlewka z podcigciem,

3, Przyktad oznaczenia zabieraka wlewka z kulka o sym-

bolu 9150302, 0 $rednicy d =8 mm i dtugoéci L = 175 mm,
wykonanego ze stali NC6:

ZABIERAK WLEWKA 9150302 8x175 NC6 BN-80/1692-01

4,_Wymiary w mm

9150302 - zabieraki wlewka z kulka, a) Odmiana 9150301 - wg rys, 1i tabl, 1,
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8 X X X X X X X X X 55| 6,4| 4 14 5
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Znak X okre$la dtugosci wystepujace dla danej srednicy. Wymiary nietolerowane wg IT 12,
Dopuszcza sie inne dtugoéci w uzgodnieniu z zamawiajacym,
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Zgtoszona przez Fabryke Pras Automatycznych PONAR-PLASOMAT Zakiad nr 4 FORMET
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Ustanowiona przex Naczelnego Dyrektora Ziednoczenia Przemystu Obrabiarkowego PONAR dnia 4 stycznia 1980 1.
jako norma obowiqzujgca od dnia 1 lipca 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1980 poz. 36)

Wydanie 2
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,,ALFA”

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 0,30 Nakl. 300+ 23 Zam. 765/33

Cena 2t 4,00



2 BN-80/1696-03

' Odmiaie 9150302 - wgrys, 2 *ab! 2
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Znak X okresla diugosci wystepujace dla danej $rednicy. Wymiary nietolerowane wg IT 12,

5. _Materiat - stal wg PN-77/H-85023 (zalecany gatunek
NC6) lub stal wg PN-77/H-85021 (zalecany gatunek WCL ),

6, Obrébka cieplna, Zabieraki ze stali NC6 odmiana

9150301 hartowaé do twardoéci HRC56 £2, odmiana 9150302

2
nie do wytrzymatoéci Ry, = 1400 MPa ( 140 kG/mm“) i azo-
towaé do twardoéci HV 1000 % 100,

7._Cechowanie. Na opakowaniu lub przywieszce nalezy

umiedci¢ co najmniej nastepujace dane:

a) oznaczenie wyrobu wg p. 3,

do twardo$ciHRC 4842, koinierz odpuszczaé do twar-
doéci HRC 45 + 3, Zabieraki ze stali WCL ulepszaé ciepl- b) znak wytwérni.
KONIEC
INFORMAC JE DODATKOWE

1_Instytucja opracowujaca norme - Fabryka Pras Auto-
matycznych PONAR-PLASOMAT Zaktad nr 4, FORMET |

Bydgoszcz,
2. Normy zwigzane

PN-77/H-85021 Stal narzgdziowa stopowa do pracy na

goraco, Gatunki

PN-77/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy na

zimno, Gatunki

3, Symbol wg SWW - 0759-231.

4, Autorzy projektu normy- Krzysztof Slebioda i Bogu-
staw Monkiewicz - Fabryka Pras Automatycznych PONAR-

- PLASOMAT Zaktad nr 4, FORMET, K Bydgoszcz.

5. Wydanie 2 - stan aktualny: pazdziernik 1982 - zmie-

nions numer norm, - Dziennik Nerm i Miar nr 5/1982,



