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NORMA BRANtOWA 

MASZYNY, 
URZĄDZENIA, 

NARZĘDZIA Formy do tworzyw sztucznych 
DO PRZETWÓRSTWA 

Płyty formujące TWORZYW 
SZTUCZNyry 

1. Przedm io l normy. Przedm iotem normy sę p ł y t y formu­

ję ce prostokętne i okręgł e stosowane w form ach do t Wrorzyw 

s z tucznyc h do bez pośredn ie go wykonan ia gniazd fo rrnuję -

cych lub jako oprawy do osadzan ia wkładek form ujęcych. 

2 . Przykład oznaczenia płyty formujęcej prostokętnej o 

wym i arach A = 125 mm, B = 200 mm i H = 20 mm wykona­

nej z e sta li WCL: 

PLYTA FORMUJĄCA 125 x 200 x 20-WCL BN-77j 1691-01 

3. Wymiary w mm - wg rys . 1 i 2 oraz tabl. 1 i 2. 

4. Mater iał. W za l eżności od przeznaczenia płyt należy 

stosować: 

- stal 55 wg P N-7SjH- 84019 , 

- stal 17HN'vI lub 18H2N2 w g PN-72jH-84030, 

- stal WCL wg PN- 77 j H-85021. 

S. C echowanie. Na p łycie w miej s cu oznaczonym na ry ­

sunku należy umieścić w sposób' trw ały i wyraźny co naj-

mniej następujęce dane: 

a ) wymiar, 

b) znak stal i , 

c) znak BN-77, 

d) znak w ytwórni. 
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Zgłoszono przez Fabrykę Pros Automatycznych Zokład nr 4 - Bydgoszcz 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Obrabiarkowego PONAR dnio 2 6 paźdz iernika 1977 r. 

jako normo obowiqzujqca od dnia 1 lipca 1978 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 8 / 1978 poz. 39) 

Wpływ do WN 8 .2 .18. Oddano do .składu 17.3 .78 . Druk ulr.oli c: zono w maj u 1 8 . Cena :r ł 3 .60 
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A B 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 

t 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

100 12 12 12 15 20 20 20 

100 125 12 12 15 20 20 20 

160 12 12 15 20 20 20 20 

125 12 12 15 20 20 20 20 

125 160 12 15 20 20 20 20 

200 12 15 20 20 20 20 

160 12 15 25 25 25 25 25 

200 12 15 25 25 25 25 25 

160 
250 15 25 25 25 25 25 

315 15 25 25 25 30 30 30 

200 15 25 30 30 30 30 

250 15 25 30 30 30 30 30 

200 

315 25 30 30 30 30 30 

400 15 25 30 30 30 30 30 

250 15 25 30 30 30 30 30 

250 315 25 30 30 30 30 30 

400 25 30 30 30 30 30 
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cd. tabl . 1 

A I 
H 

B 12 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125 160 200 
- . -

t 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14-'- . 15 

250 500 25 30 30 30 30 30 30 
.- -

315 15 25 30 30 30 30 30 

-" .-. 
400 15 25 30 30 30 30 30 " - -< • 

315 

500 25 30 40 40 40 40 40 

630 25 30 40 40 40 40 ,. .. ~ 
400 25 30 40 40 40 

400 500 30 40 40 40 40 40 

630 30 40 50' 50 50 
I 

500 25 40 50 50 50 

500 630 30 40 50 50 50 50 50 

800 30 50 50 50 50 

630 30 50 50 50 

630 800 40 50 50 50 50 50 50 

1000 40 50 50 50 50 

800 40 50 50 50 

800 

1000 40 50 50 50 50 50 50 
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16-- 17 18 19 20 

195 440 382 186 

255 197 

260 251 
340 282 

.~ .. 

420 340 -
245 239 

550 470 

320 240 

330 324 
420 340 

310 530 430 150 310 

400 300 -

410 530 430 150 410 

700 600 200 

530 430 150 

540 
540 

700 600 200 

514 877 764 260 514 

677 564 190 

684 684 

877 764 260 
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4 BN-77 / l 69 l -O l 

Rys . 2 
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ci Ma teriał 

I 
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100 BO 12 12 12 15 25 2S 25 16.5 ..!..!....2.. 
12H7 

I- M8 

125 100 12 15 25 25 25 2 5 20,S ..!.~ 
4 16H7 

_ _ o 

~--_ . - ---

160 130 12 15 25 25 25 25 25 
~ WCL r------ -- ----- - -- --- - ,- - - - - Ml0 24,S 

200 170 12 15 25 25 25 25 25 
20H7 -.!.?~N'v1 

55 

250 210 15 25 30 30 30 30 30 
~ -- .- - 5 M12 30,S 

315 275 15 25 30 30 30 30 30 
25H7 

--
'.00 350 25 30 40 40 40 40 40 

~ 6 M16 38 
32H7 

500 450 25 30 40 40 40 40 40 40 

KONIEC 

INFORl'AACJE OODATI<'O\'VE 

I. Instytucj a opracowujSlCa normę - Fabryka Pras Auto-

mat ycznyc h Zakład nr 4 Zakładowe B iuro Roz wojowe 

FORMET. Byd90SZCZ. 

2. Normy zwięzane 

PN-75/H-8 1,019 S t ~1 węg l owa konstrukcyj na "'- YŻSi''' j ja -

k() ~ c.i ogó lne go prz e znacze nia. Gatunk i 

PN-72/ H- 8 4030 Stal e stopo we konstrukcy j ne. Ga turk i 

PN-77/ H- B5021 S tal narzędziowa s topowa d o pracy na 

goręco , Gatunk i 

3 . Dotychczasowe norm y. Dotychczas obowięzujęC;l 

ZN . 73/ MPM/04-40002 zostaje unieważniona z dniem l l ipca 

1979 r . 

4. Symbo l wg SWW - 0646-39 . 

5.. Au torzy projektu normy i nż. Z e non Urbański i 

Kr zysztof Ślebioda, Zakładowe Biuro Roz wojowe FORMET, 

Bydgo s zc z. 


