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N O R M A B R A N 'Ż O W A BN-gO 
Wyposażenie wiertarek ręcznych 4545-21 

ENERGOELEKTRYKA o napędzie elektrycznym 

Stojaki 
Wymagania i badania Grupa katalogowa 0420 

1. WSTĘP 

Niniejsza norma dotyczy stojaków przeznaczonyc h 
do współpracy z wiertarkami r~'Cln y ll1i () napędzi e 

elektrycznym. 

ormę stosuje się przy ocenie konstrukcji i jakości 
wyro bu. 

N ini ej sLa no rm a ma układ zgodny "I układem PN-85/ 
E-08400/ 02 . 

W normie z<lstosowa no dwa rodzaje p Isma: 
a n tykwę dla tekstu wymagall . 
kur~ywę dla tekstu badań. 

2. OKREŚLEN IA 

2.1 . toja k - urz'ldzen ie przeznaGo ne d o 7a moco
wa nIa wiert ark i ręcznej prostej o na pędzie e lektrycz
nym , z którym two rzy jedną całość jako wierta rk a sto
ł o wa. 

2.2 . skok - całk ow it a d roga o jakc) można za p o
mocą dźwig ni przcsu n ,'1ć poosiowo wiertarkę 7amoco
wa ną do stojaka. 

3. WYMAGANIA OGÓLNE 

St ojaki po winn y być tak za p rojektowalle i zbudowa
ne, aby przy no rmalnym użytkowaniu dz iałaly bez
piecznie i ni c s twarzały zagrożenia d la lud zi i o tocze
nia , nawet w przypadku niecjb a lego użytkowania, mo 
gącego wys t <lp i ć w no rmalnej obsłud ze. 

Spełnienie wymagań sprawdza się przez Ilykonanie 
wszystkich prób wymienionych I\' niniejszej normie. 

4. O GÓLNE WARUNKI BADAŃ 

4 .1. Bada nia pełne obejmują wszystkie badania wy-
mien io ne w niniej szej no rmie. 

Wykonuje się je w celu oceny stojaków: 
- w przy padku nowej konst rukcji ,. 
- wyk o nywanyc h po raz pie rwszy przez daną wy-

t wórnię lub przy produk cji stojaków w tej samej wy
twórni , j eżel i przerwa w produkcji trwała dłu żej niż 

jeden rok . 

- pr7y okresowej ocen ie jakości produ kcji. nI c rza
d7iej ni;; ra z na rok. 

Bada nia wykonuje się na trzec h egze mpla rzac h sto

jaków. pobranyc h ~ posobem losowym .. na śle po" wg 
PN-83/ N-03010 z do~tawy . które powi n ny przejść z wy
nIkiem dodatnim wszystkie próby. 

4.2. Badani a n iepełne (wy robu i odbiorcze) wykonuje 
s ię zgodnie z warunkami pod any mi w załą czniku d o n i

nlelszeJ normy . 

5. OZNACZENIE 

O zna c7enie stojaków powinno sk ł adać S Ię z CZęSCl 

słownej , symbolu wg PN-61 / M-028 14. liczby, ewentual

nie litery o maczaic)cej odmianę wykonan ia o raz nu
meru nini ejszej normy, np. d la stojaka PRXa 6: 
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Na każdym sto.iaku powi nn y być umieszczo ne co naj -
m niej nast ~ pujące dane: 

- na7wa lub mak wytwórni . 
- O/Il<lL' "len Je . 
Dane IL' powin ny być umieszczone na jcdnej z g lów

nyc h cz<;śc i stoja ka w sposób łatwo zauważal n y. Po
win ny OIlL' być łam o cz~ tc lne i trwak. 
ZgodIlO\~/ z fJm II) maga niem spra wdza się przez oglę

cJziny oraz przez ręc.ne pocieranie danych przez /5 s 
s:::matką nasyconq lI ·odą . a następnie przez /5 s szmGlką 
nasycol1ll henzyl1ą loko ll ·ą. 

Po wyk ol1,lI1 iu w~zystkich b<:Ida ll wed ł u g niil icjsz<.:j 
normy danL' powinny być łatwo czy te lne. Nie powinna 
7(\ch ocl/ić m ożli w\)ść łatwego usun ięc i a tablicze k z da
nymi i nic PO\\ inny o ne u l egać znieks7 tałcen iu . 

6. ZAMOCOWANIE WIERTAREK DO STOJAKÓW 

Konstrukcja stoj:lków powinna umożl iw iać ła t we 

sztywn <.: za m ocowa nie winta rk i do staja ka. 
Spełnielllc 1I ')"magań sprawdza' się przez zamocowanie 

\\'iertarki do stojaka. Następnie skręca się ją względem 

osi UChll'}'fU l1 'iertarki momentem wynoszącym 1,3 IWU'
tości mak.lymalnef!(! momentu w stanie lIstaionym, mogą
cego wySfąpfC na wrzeCIOnie wiertarki. dla której stojak 
jest przeznaczony zgodnie z instrukcją obsługi. do-

Zgłoszona przez Branżowy Ośrodek Badawczo-Rozwoj owy Maszyn Elektrycznych 
Ustanowiona przez Dyrektora Branżowego Oś rod ka Badawczo-Rozwojowego Maszyn Elektrycznych dnia 21 lutego 1990 r. 
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ciska się wiertarkę do podstal\y, w.vlI' ierajqc na dŹl\'igni{' 
stojaka nacisk o sile 100 N. Wiertarka nie powinna 
ulec skręceniu ani przesunięciu I\' uchl\ycie. 

7. STATECZNOŚĆ I ZABEZPIECZ ENIE 
PRZED UR AZAMI MECHANICZNYMI 

7.1. Sta teczność stojaków. Stojaki z lanwC()wallymi 
wierta rkami powinny mieć odpo\\iedni'l staICClI1(l~Ć, 

ZgodnoJ(ć z ty m wymaganiem sprawdza się przez na
stępującą próbę: Slojak z lVierrarkq \t' slaroie I1Tłqc::on.l'1Il 

ustall 'ia się na płaszczyźnie nachylonej do poziom/l plld 

kątem 10°, w położeniu pracy najbardziej nie!. orzySlf/yll1 
pod względem staleczności i wywiem sir; ni/cisk 10(1 /Ii 
skierowany p ionolt'o II ' dół na koniec dŹ\l'igm P OSl/It'll, 

podczas gdy dźwignia jest 11' położeniu po:.:ioll/ym. Do
puszcza się wykonanie próbl' :.: dŹll'igl/iq pochylonCf do 

poziomu pod kqtem 0', SIOSl/jąc lI'Ó\ICZS nacisk IITI/OSZ(I('Y 
1001 cos O' N. 

Podczas tej próby ~tojaK nie Plminien si~ prZC\\"l{l
cić. 

7.2. Zabezpiedenie przed urazami mechanicznymi. 
Dos tępn e części C7~ SlO d o tykane podczas \1()rl11al\lL:~o 

uży t kowania powinny być po/bawio\1c llSI;'ylh kra~\~

d zi. zadziorów. wyplywek. itp . 
Zgodność z rym IITlIlaganiell/ spr{lII'dza si(' prze z og/('

dziny. 

8. KONSTRUKCJA 

8.1. Śruby, pokn;lła regulacyjne i zacisko\\c \\"1\ Sl
kie ś ru by w7~lędni c pokręlla regulacyjne i l<lcisk,,\\c 
powinny być ta k usytullwa nl' i wykonane, ahy npern
wa nie nimi nil' bylo utruclni(lIlC, gd~ \\' ierwrka jest 1~1-

mocowana do ~tojaKa. Element) stolaka nic pO\\'lnn:
utrud n i ać dost~pu do łącznika sieciowcgo i innych hlC/

ni ków oraz UUąd/L'l'I naswwczych \\ Il'rtal ck. dla któ
ryc h stoja k jeq pr/c/naClony. 

Nic powinny również zasłaniać otW()lÓ\\ Wl'lllybe'Yj
nyc h wiertarki, 

Spełnienie I\ 'ymaga/lia sprall'd:.:a si(' pr::t'::. ogll(d::.i/ll' 

oraz próbr; r('cznq. 
8.2. Otwory dla śrub mocujących, \V pOlbt:i\\ 1(' .;wja

ka powinny Inajd ować się otwory dla śrllb III lUzlil\'I~l
j'lcych lamocowanie' imadła pod l,IKllll J,,<)tcl1l 'Iby ima
dłem można było moco\\'ać dowolnil' dlugil' przedmlOI\ 

, i w ta ki sposób. aby wierccnie było m071iwc na cakj 
sze rokości pr7edmiotu. W podstal\ ie pO\\ Inn~ rĆl\\nil'i 

znajdować SI<; otwory o ~ rcdllic! ('li Il,.jlllllil.l 6 111111, 
1lll1 07, Ii w i ające zamocowan ic stojaka śruballli do ,lolu. 
Spełnienie Il')'maga/lia dotyc::qcego lIIocowllnia iII/ad/a 

5jJ},([I\ 'dza się prze: prakrycznq prób\' pc\' zaslOSOlliillll1 
imadła wyszczególnionego \1' instrukcji obsługi, a ,5rcd/iicc 

ot\\ 'O rÓll' dla śrub Jno('ującl'l'h )'toia!\ prze::. /lumlar 

8.3. Mechanizm sprężynowy . Sto!,d';l Pl,v.illn) h\ć 

wyposażone w mechanizm spn;7ynowy, Uóry w sp()~;ób 
nie7awodn y uniesie samoClynnie \\ iCilarh.<,' li" pt)lo;il'
nia początkowego po Lwo lnieniu 1l~ICISKU 11<1 JŹ\\'iglll~ 

posuwu . 

Spełnienie \\ymaf!;cmia spr(lll'dza siC; pr::.ez /Jraktycznq 

próbę po zamocowaniu do stojaka masy 1,5 ra za Il'i(' kszej 
od lI1as)' !Wj"cif/źszcj II'ier/arl";' dla kiórej slojak j esr prze

z/lac:on v. 
8.4. Oś wrzeciona wicrtark i zamocowancj do ,tojilka 

pll\\ inna Iwć prostopadLI do pmbtawy ~toj aka, 

Lj!,odllo,lt, z rym Il 'yll/ugallicm ,\prml'dza sir; 11 lIasrę

pujqcy spo,llih: Do uchwytu wiertark i momie sil! trzp iN/ 

o :)rzekroju OdpIJI1'iac!ui{!CI'lIl c::,~'{ci uc/lw.l'ro\l'ei II'ier
wrki. Długo§ć pUlI/iarmm trzplellia konrrolnego pOI1 iI/na 

b.d II 'ięt. I'za od skoku o 10 mm. Czujnikiem przyłożonym 

do /l"ZP/L'illU k01l1/ (!liego, " :.:all/OCOII'an,l'l11 do pod.l'ta:l'y 
I\')'znacza "II( oc/clJ dkę prr,\,(]padl(},~ci II' zakresie skoku, 

1l(f,\IĘ'pnil' Il'ykonlljc się 5(1 S/lWÓII' i pOII'tarza pOll/iar. 
Blqd nie pol1'iniell przC\t"yż,\:.:ać 0,5 //lm . 

8.5. Dokładność wskazań posuwu ~lOj a ~ ów wyposa
żOllyLll w skalę Pl) 'llllla być WKa. aby bi~!d \lic był 

\\I~ksz~ I1li SC:;' Skll!-U luh cak~t' 1,lkrl"u ,ka li \\ la

Icżności oei tCgd, który jl'SI mniejSI). 
"X!;(Jdllo(c' ::. tym 1f1'lIwganiem spra ll'dza siĘ' pr::.ez 1'0-

mm!" IInil1"'II'ilIIl)'llli przrrz(ldal1/1 pomiarollTll/i, 

9. ODPORNOŚĆ '\lA KOROZJ[~ 

Slopki powinny ... pdniać \ylll~lt.!al1ia .IaJ.. db ckk tro
nar/ędzi wg PN-i\5/E-O~4()()/02 1'.29, I / n:l ... tcpilFlcym 
U/llrdllIl'nllm: 

~I) PO\\ iL'l7chn Il leWllt;ll"/ne ud lcWó\\ i e'/ęści ... ta lo
wych z wYNlkicm powin/chni w ... pólpracuj<!cych mai' 
p()\\icrzchni roGOl'/cj podst;l\\~ P<l\,\'illnv b~(- pokryte 
IaklLTelll IlIb il1n~! Irwah} powło!,,;! 1~lbcLpicC/ająC<I pr/cd 
!-.111"ll7j" Pov.loKI lakil'l"()wc pOWIIII1y micl' slopidl 2 
pUyl'zcp!lości do podło:ia, 

Sposób sprmvd:.:enia i ocena - \j'g PN-;)OIC-8/5J I. 
h) d7\\i,l!n il'. CI~ści pokr~teł tlla/ t'1cl11l'nty /hlc/nc 

(śrllb~. \\kręty, pl,dkladkl. nity) \\~KOllanl' l e ,wli po
\\llllly n1ll'l' co naJlllnlCJ tlenkow,} pow l ()k~' ochro nną . 

Sprml'dz(,llic 11,1'1\ Ol! uje ,Ii(' przez 1Ir.?:1\'d:.:illl'. 

10 . INSTRUKCJA OBSŁUGI 

Instrukcja ob~łll~1 powinna bYl' doblc/ana dl) każ

dego stoj: lka. p()\\ inna ona l<lw icrać inll,rlll;\Cjl' do
[~'cl<!ce prlcznaClcnia, l'ksploatacii i wyp()~a;icnia ~to

j<lka. 7\\ 1,1 ... 7cza \\~ka7 \\'i\~rlalek, dl:1 klÓI\'cil jl'~l p17C
IIl<lClOll):. wymia ry chwjtowt', Illa~,ylllaln;l ma~t; \\Il'r
ta rk i. spo~óh ob~łllgi i u:iyt kO\\(I nia ,toja b /c s/Cl1'gó l
'l~ 111 ll\\'/ględnicnil'lll \\'y nw gall d() t yc/~,C\'c h bl'/pie
Ci'dlstwa pracy (lral v. YS/c/eg<')ln lcnic ima deł, które 
Illt);ina lip stlIjaka laqo'io\\'ać lu b \\'ymi;ll ~ i lls ytll()W~I
nil' otworu\\ \\ plldstav. 11' dl.! ślub Illocuj~lc~ch illl,ldło, 

łnstrukcja powinna r(lwnic7 1;\\\iLTać nlc/b~dnl' ry
~unKi lub Idjęci;1 "bjaśniaj"ce 01',11 co n'lIl1lniej n:lstę

pUlilce pa r:II1lC 11\ ' 

- skok, 
- m.tkwmaln,! \\~'OI'dl~Ć K"I'll'~1 UCil\\~lll \\'il'll ar-

... kil'g<' n;:d PO\',iL'r/lhni" pnd'>la\\y, 

- śrcdnic<; śnl~) n10Cll.l'lcycil pl7cdlllio!v do pod
",td \\'\ . 

- średnicę UI\\OIÓ"\ dl" ~rllb II10CUI:}l'Yl'h sIO!.!K dl> 
,to/u. 
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II. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywa nie i transport - wg PN-90/ 
E-08400/04 z następującym uzupełnieniem p. 2.3: 

- dla stojaków dopuszcza się pakowanie do toreb 
z foli i polietylenowej wg PN-81 / 0-79781 , z uwzględnie
niem wymagań wg 2.6 pod warunkiem zastosowan ia 
ochrony toreb przed przedarciem. 

KONIEC 

ZAŁĄCZNIK 

BADANIA NIEPELNE 

l. Program badań niepelnych: 
a) sprawdzenie oznaczeń przez oględziny wg rozdz. 5, 
bj sprawdzenie zamocowania wiertarek do stojaka wg 

rozdz. 6. 
ej sprawdzenie odporności na korozję przez oględziny 

Irg rozdz. JO. 
d) sprawdzenie opakowania wg rozdz. 12. 
2. Badania (niepelne) wyrobu są badaniami stuprocen

towymi. tj. przeprowadzanymi na każdym stojaku, z wy
jątkiem sprawdzenia mocowania wiertarek do stojaka, 
k tóry powinien przejść z wynikiem dodatnim wszystkie 
próby. Wykonuje się je w celu bieżącej kontroli produkcji 
i po naprawie s fojaka. Sprawdzenie zamocowania wier
tarek do stojaka. przeprowadza się wyrywkowo jak przy 
badaniach odbiorczych. ' 

3. Badania (niepelne) odbiorcze są badaniami wyryw
kowymi. Przeprowadza się je podczas odbioru stojaków. 

jeżeli tak uzgodniono pomiędzy wytwórcą a zamaWlOJQ
cym, w celu sprawdzenia kompletności wyrobu, kontroli 
staranności montażu i jakości stojaka stosując następują
ce wymagania: 

- liczność partii nie większa niż 3600 sztuk, 
- sposób pobierania próbek - losowy "na ślepo" wg 

PN-83/N-030l0, 
- poziom kontroli - /l ogólny wg PN-79/N-03021, 
- wadliwość dopuszczalna W2 - max 2,5%, 
- plan badania - jednostopniowy dla kontroli nor-

malnej wg PN-79/N-03021; wybór i stosowanie planów 
badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki 
przejścia wg PN-79/N-0302l. 

Partię stojaków należy uznać za zgodną z wymagania
mi normy. jeżeli liczba sztuk niedobrych w próbce nie 
osiągnie liczby dyskwalifikującej m20 podanej w PN-79/ 
N-0302l tabl. 2-A. 2-B lub 2-C. 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Insty tucja opracowująca projekt normy - Branżowy Ośrodek 

Bacbwc'lo-Ro /wojowy Mas7yn Ele ktrycznych. Oddzia ł Zamiejscowy 
w C ic' 7yn ic. 

2. Normy związane 

PN -~O/C -8 1 5~ I Wyro by I" kierowe. Określenia przyczepności powłok 
do podl o? ;! o ra l pr7yczepności międzywarstwowej 

PN-R5/E -O~4()O/02 Narzędzia ręczne o napędzie elektrycznym. Bez
piecze li stlVo u?y tk owa nia. Ogólne wymagania i badania 

PN-90/ F-OR400/ 04 Na rz,d7ia ręczne o n a pęd z i e elek trycznym. Pa
kowa nie, rrzcch()\vywanie i transport 

PN-6I1M-0281 4 Klasyfikacja i zna kowanie przyrządów po mocni 
czyc h. D zial P 

PN-83/N-030 10 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jed
nostek produktu do próbki 

PN -79/N-0302 1 Statystyczna kontrolą jakości. Kontrola odbiorcza 
według oceny a lternatywnej. Plany badania 

PN-8 1/0-7978 I Opakowanie jednostkowe z tworzyw sztucznych . 
Torby z folii polietylenowej zgrzewane 
3. Symbol wg SWW - 0642-629. 
4. Autorzy projektu normy: mgr inż . Bogusław Ha licki. mgr inż . 

J erzy Kożdoti . 


