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1. WSTEP — przy okresowe] ocenie jakosct produkcji, nie rza-

1.1. Niniejsza norma dotyczy nasadek-ostrzarck do
nozy i nozyc, przeznaczonych do wspolpracy z wier-
tarkami r¢gcznymi o napgdzie elektrycznym, przystoso-
wanymi do polgczenia z nasadkami.

1.2, Normg stosuje si¢ przy ocenie konstrukeji i ja-
koser wyrobu.

1.3. Nini¢jsza norma ma ukfad zgodny z ukladem
PN-85/E-08400/02.

W normic zastosowano trzy rodzaje pisma:

antykwe — dla tekstu wymagan,

kursywe — dla tckstu badan,

antykwe o mniejszym wymiarze — dla tekstu wy-
jadnien.

2. OKRESLENIA
Nasadka-ostrzarka do nozy 1 nozyc, zwana w tresci
normy w skrocie nasadka, jest to urzadzenie przezna-
czone do zamocowama do wiertarki jako mechanizmu
napedowego, 7z ktdrg tworzy jedna catos¢ jako ostrzar-
ka do nozy 1 nozyc.

3. WYMAGANIA OGOLNE

Nasadkt powinny by¢ tak zaprojektowane 1 zbudo-
wane, aby przy normalnym uzytkowaniu dziataty bez-
piecznic 1 nic stwarzaty zagrozenia dla ludzi i oto-
czenia, nawet w przypadku niedbatego uzytkowania,
mogacego wystapi¢ w normalnej obstudze.

Spetnienie wymagan sprawdza sie przez wykonanie
wszystkich prob wymienionych w niniejszej normie.

4. OGOLNE WARUNKI BADAN

4.1. Badania petne obejmujg wszystkie badania wy-
mienione W nini¢jsze] normic.

Wykonuje si¢ je w celu oceny nasadek:

— w przypadku nowej konstrukeji,

— wykonvwanych po raz pierwszy przez dang wy-
tworni¢ lub przy produkcji nasadek w tej samej wy-
tworni, jezeh przerwa w produkeji trwata diuzej niz
jeden rok.,

dziej niz raz na rok.

Badania wykonuje si¢ na trzech cgzemplarzach na-
sadek pobranych sposobem losowym .na Slepo™ we
PN-83/N-03010.

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli ba-
dane egzemplarze przejda z wynikiem dodatnim wszyst-
kic przewidziane dla nich préby.

4.2. Badania nicpetne (wyrobu i odbioreze) wykonuje
si¢ zgodnic 7z warunkami podanymt w zataczniku do
ninicjszej normy. '

5. OZNACZENIA

5.1. Oznaczenic nasadek powinno si¢ sktadac z czg-
$ci stowngej, svmbolu wg PN-61/M-02814, liczby cwen-
tualnie litery oznaczajgee) odmiang wykonania oraz
numer niniejszej normy, np.:
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5.2. Na kazdej nasadce powinny byé umicszezone
nast¢pujgce danc:

— nazwa lub znak wytworni,

— oznaczenie wg S.1.

Dane te powinny by¢ umieszczone na jednej 7 glow-
nych cze$ci nasadki w sposob fatwo zauwazalny, kicdy
nasadka przygotowana jest do uzytkowania. Powinny
one byv¢ tatwo czytelne 1 trwate.

Zgodnos¢ z
dziny oraz pr:
szmatkg nasycong wody. o nasiepnic proe:

wymaganiami sprawdza si¢ przez ogle-

pecine peciermise dasyeh proez 1 os
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ka nasycong benzynag lakowq.

Po wykonaniu wszystkich badan wg ninicpsze) normy,
danc powinny by¢ fatwo czytelne. MNic powinpa zacho-
dzi¢ mozhwos¢ tatwego usunigeia tabliczek 7 danym
1 nic powinny one uicga¢ znicksztalceniu.

6. POLACZENIE NASADEK Z WIERTARKA

Konstrukcja nasadek  powinna  umozhiwiad  latwe
1 sztywne potaczenic ich 7z wiertarkg napedzajacy.

Srednica otworu czg¢sScr nasadki obecjmujgee) szyike

wicrtarki powinna wyvnosié 43FE9,
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Spelnienie wymagania sprawdza si¢ przez kontrolg
zgodnosSci wymiaru. Nastepnie zamontowuje si¢ nasadke
do wiertarki i skrecajgc jg momentem 20 N-m wzgle-
dem wiertarki sprawdza si¢ sztywnos¢ potgczenia.

7. PROBA DZIALANIA

Nasadki powinny by¢ wykonane tak, aby w czasie
dlugotrwatego uzytkowania w normalnych warunkach
nie wystapity mechaniczne uszkodzenia, mogace spowo-
dowa¢ niespelnienic wymagan niniejszej normy.

Spetnienie wymagania sprawdza si¢ przez wykonanie
proby ostrzenia co najmniej dwu nozy I nozyc roznej
wielkosci oraz kontroli jakoSci ostrzenia.

Po prébach sprawdza sie, czy nie nastgpito poluzo-
wanie elementow zigcznych.

8. ZABEZPIECZENIE PRZED URAZAMI
MECHANICZNYMI

Nasadki powinny spetnia¢ wymagania jak dla szlifie-
rek tarczowych wg PN-86/E-08403/02 p. 18, 7z naste-
pujaca zmiang p. 18.102:

Predkos¢ biegu jatowego wrzeciona nasadki 7z zamo-
cowang Sciernicg, napedzane] wiertarka przystosowana
do wspotpracy
najwyzszy bieg przy napigciu znamionowym, nic po-
winna by¢ wigksza od predkosci obrotowej dopuszczal-

weg instrukcji obsiugi 1 zataczona na

ney dla Sciernicy.
Punkt 18.103 niec obowiazuje.

9. WYTRZYMALOSC MECHANICZNA

Nasadki powinny spetnia¢ wymagania jak dla elek-
tronarzedzi wg PN-85/E-08400/02 p. 19.1.

10. KONSTRUKCJA

Konstrukcja nasadki powinna umozliwia¢ podparcic
noza lub nozyc w trakcie szlifowania.

11. ODPORNOSC NA KOROZJE

Nasadki powinny spetnia¢ wymagania jak dla elek-
tronarz¢dzi wg PN-85/E-08400/02 p. 29. 7 nast¢puja-
cym uzupetnieniem:

Elementy zlaczne (wkrety, Sruby, nakr¢tki. podkia-
dki) oraz sprezyny powinny mie¢ co najmnicj tlenkowgy
powlok¢ ochronng.

Sruby stuzace do mocowania nasadki 7 wiertarka
powinny by¢ pokryte galwanicznie.

Sprawdzenie wykonuje si¢ przez ogledziny.

12. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANILE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport — jak dla
clektronarzedzi wg PN-85/E-08400/04 p. 2.1. 7 nastg-
pujaca zmiang p. 2.1.1 oraz urzupetnieniem p. 2.1.4:

2.1.1. Opakowanie jednostkowe. Na opakowaniu po-
winny byé¢ umieszczone w sposob czytelny co najmnice)
nastepujace dane:

— nazrwa lub znak wytworni,

— oznaczenie nasadki,

— rok produkeciji,

— cena detaliczna,

— dopuszezalna liczba warstw w czasic sktadowania
1 transportu.

2.1.4. Instrukcja obstugi. Ponadto instrukcja obshugi
powinna zawicraé szczegétowe informacje dotyczgce
przeznaczenia i eksploatacji nasadki, w szczegdlnosci:

— potaczenie nasadki z wiertarka,

— wiertarek, z ktorymi nasadka moze wspotpraco-
wac,

— stosowanych §ciernic 1 wymagan bezpicczenstwa.

KONIEC

Informacje dodatkowe

ZALACZNIK

BADANIA NIEPELNE

1. Program badan niepetnych:

a) sprawd:zenie oznaczen przez ogledziny (5).

b) sprawdzenie polgczen nasadek z wiertarkq napedza-
Jacq przez sprawdzenie wymiarow (0),

¢) sprawdzenie odpornosci na korozje przez ogledziny
(11).

d) sprawdzenie opakowanic (12).

2. Badania wyrobu sq badaniami stuprocentowyvmi, 1j.
przeprowadzanymi na Kkazidej nasadce, ktéra powinna
przejsé z wynikiem dodatnim wszystkie proby. Wykonuje
si¢ je w celu biezqacej kontroli produkcyi i po naprawie
nasadki.

3. Badania odbiorcze sa  badaniami wyrywkowymi.
Przeprowadza si¢ je podczas odbioru nasadek. jezeli tak
uzgodniono pomiedzy wyiworcq a zamawiajgcym, w celu
sprawdzenia Kkompletnosci wyrobu, kontroli starannosci

montazu i jakosci nasadki, stosujac nasi¢pujgee wymaga-
nia:

— liczno$S¢ partii nie wigksza niz 3600 sztuk,

— sposéb  pobierania probek — losowo .na Slepo”
wg PN-83/N-03010,

— poziom kontroli — Il ogdlny wg PN-79/N-03021,

— wadliwosé dopuszczalna w. — maksimum 2,5,

— plan badania — jednosiopniony dla kontroli nor-
malnej wg PN-79/N-03021; wybor i stosovcanic plancy
badania dla kontroli obostrzonej i ulcowej oraz warunki
przejscia — wg PN-79/N-)3021.

Partie nasadek naclezy uznadé na zgoding z wymagania-
mi normy, jezeli liczba szruk nicdobrych w probee nie
osiggnie liczby dyskvwalifikujgeej mo, podanc w PN-79/

N-G3021 1wl 2-A. 2-R lub 2-C.



Informacje dodatkowe do BN-89/4545-20 3

INFORMACJE DODATKOWE

1. lastytucja opracewujaca norme — Branzowy O$rodek Badaw-
czo-Rozwojowy Maszyn Elektrycznych, Oddziat Zamiejscowy, Cie-
S7yn.

2. Normy zwigzane
PN-85/E-08400/02 Narzg¢dzia r¢czne o napgdzie elektrycznym. Bez-

pieczenstwo uzytkowania. Ogdlne wymagania i badania
PN-85/E-08400/04 Narzgdzia rgczne o napgdzie elektrycznym. Pako-

wanie, przechowywanie 1 transport
PN-86/E-08403/02 Narzedzia reezne o napedzie  elektrycznym.
Szhifierki 1 polerki tarczowe. Bezpicezenstwo uzytkowania

PN-61/M-02814 Klasyfikacja 1 znakewanie przyrzadéow pomoc-
niczych., Dziat P

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakodci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatvwnej. Plany badania

3. Symbol wg SWW — 0642-629.

4. Autorzy projektu normy — mgr inz. Bogustaw Halicki, mer
inz. Jerzy Kozdon.



