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o napędzie elektrycznym ----
Nasad ki-ostrzarki do nozy 
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I nozyc 

Wymagania j badanja 

1. WSTĘP 

1.1. Niniejsza norma dotyczy nasadek-ostrzarek do 

noży i nożyc, przeznaczonych do współpracy z wier­
ta rkami ręcznymi o napędzie elektrycznym, przystoso­

wanymi do połączen ia z nasadkami. 
1.2. Normę stosuje s i ę przy ocenie kon strukcji i ja­

K ośc i wyro bu . 

1.3. Niniejsza norma ma układ zgod ny z uklad em 
PN-85/ [-08400/ 02. 

W no rmie zastoso wano tr zy rodzaje pisma: 

~Int y kwt; - clla tekstu wyma ga!'l. 
kurs ywl; - dla tekstu bada ll . 

anty kwt; o mni e jszy m wymiarze - dla tek stu wy­
ja ś niell . 

2. OKREŚLENIA 

- przy o kresowej oce n ie jakości produkcji . nic rZil ­
cl ziej niż ra7 na rok. 

Bada nia wykon uje się na trzec h egzem pla rp ch na ­

sadek pobranyc h s posobe m losowym .. 11 a śle po" wg 

PN-8VN-030 10. 
Wynik bad a nia n a l eży uznać za d od a tni , j eżeli ba­

d a ne egze mplarze p rzejd,! z wynikiem doda tnim ws zyst­

kie przewid7i,I ne d la ni c h próby. 
4.2. Badan i;i n i cp t:ł ne (wy ro bu i odbiorcze) wykonuje 

się zgod nie 7 war unk a mi podanymi w za lc!czniku do 

nin ieJszej no rmy. 

5. OZNACZENIA 

5. 1. Oznaczen ie nasad e k po winn o się składać z Cl.t;­

śc i slownej. symbol u wg PN-61 / M -02xI4. lie l.hy ewe n­

tualni e lite ry oznaczaJącej odmiant; wykonan ia oraz 
Nasadka-os trza rk a do noży i nożyc. zwana w treśc i num e r nin iejsl.ei normy. np.: 

nllrmy w skrócie nasadką. jest to uI"Z" d ze ni e p rzezna- NASADKA-OSTRZARKA DO NOŻY I NOŻYC PR Z.,: I 
c70ne do :ta m ocowa nia d o wie rtarki ja ko m ec ha n izmu 

napędowego . z k tón1 tworzy jedną całość .ja ko os tr za r­
ka do noiy i n ożyc. 

3. WYMAGANIA OGÓLNE 

Na sadki powinn y być tak zaprojektowa ne i zb udo­
wa ne. ab y p rzy norm a ln ym u ży tk owa niu dzi ałaly bez­

p iecz ni e I ni e stwarzały 7ag rożenia dla lud zi i uto ­

czeni a. nawe t w przypadku ni edbałcgo użytk owa nia , 

mog:)cq.!O wys tąpić w no rmalne j ob słud ze. 

Spełnienie lI'ymagm1 spr{J\l"(fz:a się przez wy/umal/ie 

\\ 'szyslk icl! próh II 'ymien ionych IV niniejszej normie. 

4. OGÓLNE WARUNKI BADAŃ 

4. 1. 13,Idania pełn e obej muj ą wszystkie bada ni a wy-

I11lcnilllll: w nin iejs7ej norm ie . 

Wykonuje si~ je w ce lu oce ny nasadek: 

- w przypadku no wej ko ns truk cj i. 

- wyko nywan ych po ra z pie rwszy przcz dan~! wy-
twórn it; lub przy produkcji na~a de k w tcj samcJ wy­

Iwórn l. j eżeli p l7.crwa w produkcji trwa ła dłużej niż 

jeden ro k . 
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5.2 . Na każdej nasadce powinny być 1I1lll l'SI:C70nC 

n as t ę pujące dane: 

- nazwa lub znak wytwórni. 
- oznacze nie wg 5.1. 

Dane te powinny b yć umieszczonc na jeJnej I: głów-· 

n ych części na sadki w sposó b łatwo za uwa ż, liny. kiedy 

nascldk a przygo towa na jcs t do u żytkowa n ia. Powi nny 

o ne być ła two czyielne I t rwałe . 

Z.f!,odność z lI'ymaganiami spra wdza się przez og/ę ·­

c/ziny oraz f)i".:~ [! Z r'; i ai f' l'n('iemll': (' t,!afij"ch P" ~c :·:· /.'1 s 

szma tką nasyconą H'od(/. (/ Iw,i\,pn i t (lr::.c::. f " ." :':.nJO/ -· 

ką nasyeol/q hl'flzynQ !f/!:(lll'q. 

Po WykO;lJlliu w~zyqkich iJadali wt: nll1il·.I~;/Ti 1l()ll11Y, 

d ane powinny być L::v,;o el:ytc !ne . l'Jie POW!11l1C1 /ar ho­
d :t i ć możliwość b twc~(; uwnit;cia t; lb liczd, I d'1i1 Y 111 i 

I nic powinn y onc ukgać znicKs7tałcenill . 

6. POŁĄCZENIE NASADEK Z WIElnARKĄ 

Knn~ tr ukcj<l !la~:ldek powlllna umoż liwi , IL' la1we 

I sztywnc połącze ni e ich l wiertarką ll ap<;dzająGj . 

Srednica otworu c zęści nasadki ubejmui'jl'L'j szyikr, 
wicr! arki PPWi illl ::l ",,\m,, ',ić 43F.9 . 
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Spełnienie wymagal/ia sprawdza się przez kon trolę 

zgodno~'ci wymiaru. Następ/lie zamontowuje się nasadkę 

do wiertarki i skręcając ją momentem 20 N· m wzglę­

dem wiertarki sprawdza się sztywność połączenia. 

7. PRÓBA DZIAŁANIA 

Nasadki powinny być wykonane tak, aby w czasie 

dlugotrwalego użytkowania w normalnych warunkach 
nie wystąpiły mechaniczne uszkod ze nia, mogące spowo­

dować n iespełn i enie wymagań niniejszej normy. 

Spełnienie wymagania sprawdza się przez wykonanie 

próby os/rzenia co najmniej dwu noży i nożyc różnej 

wielkości oraz kon/roli jakości ostrzenia. 

Po próbach sprawdza się . czy nie nas/ąpilo poluzo­

wanie elementów złącznych . 

8. ZABEZPIECZENIE PRZ ED URAZAMI 
MECHANICZNYMI 

Nasadki powinny spełniać wymagania jak d la szlifie ­

re k la rczowyc h wg PN-g6/ E-0840V02 p. 18, z nastę­
puj<)cą zmianą p. 18.102: 

Prędkość biegu j a łowego wrzccinilCt nasad ki z zamo­
cowa n;} śc i ernicą, nap<;d/anei wiertarką pn:ys t o sO'.vaną 

do wspó łp racy wg instrukcji o bsługi ! Lał<!C70ną na 
najwyżs7y bieg przy napit;ciu znamio nowym. nic po­

winna być większa od prędkośc i obrotowej dopu~/Cl.a l·· 

ncj dla śc i e rnicy . 

Punkt 18.103 nic obowiązuje. 

9. WYTRZYMAŁOŚĆ MECHANICZNA 

10. KONSTRUKCJA 

Konstrukcj a nasa dki powinna un1071 iwia ć podparc il' 
noża lub nożyc w trak c ie szlifowania . 

11. ODPORNOŚĆ NA KOROZJI<,: 

Nasadki powinny s pełnia ć wymagan ia jak dl a e lck­

tronarzędz i wg PN-85/E-08400/02 p. 29. 7 nast<,:puj,! ­

cym uw pełnien iem : 

Ele menty złączne (wkn;ty , ś ruo y. na kn;t ki . podkła­

dki) oraz spn;żyny powinn y mieć co najmn iej tlenko,,",,) 

powłokę ochronną. 

Sruby służące do m ocowania nasadki i' wi e rt ark,! 

powinny być p o kry te galw3nici'Ilie . 
Sprawdzenie wykonuje sir: przez oględziny. 

12. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pakowanie. przechowywanie i tra nsport - jak dla 
c1ektronarzędz i wg PN-85/E-08400/ 04 p. 2. 1. i' n;ł~t~­

plljącą zm i aną p . 2 . 1. 1 oraz lIi'upc!n il'niclll p . 2.1.4: 

2.1.1. Opakowanie jednostkowe. Na opakowaniu po­

winny być u mie s/Ci'onl' '" sposóh Ci'Yll' lny co nai mni e j 
na s tępujące dane: 

m17 wn lub znak \vyl\vó rni . 

olnaC7en ie nasadki, 

rok produkcji. 

ccna dClaliczna . 
dOPUSzc7111na li czba W.I rstw w cia sil' sk !:ldowa 111: 1 

I t rampo nu. 
2.1.4. Instrukcja obsługi. Po nad to instrukcja obsłl1f~i 

powinna za wicrać s zc zegółowe informacje clotycz<lce 
przeznaczenia i eksploatacji nasa dk i, w szczególności: 

połączeni e nasad k i z wi e rta rką , 

wiertarek, z którymi nasadka może współpraco-

Nasa dki powinny spełniać wym agani a jak dla e lck- wać, 

trona rzęclzi wg PN-85 / E-08400/02 p. 19. 1. stosowanych ściernic i wymagaI1 bezpicczcI1stwa. 

K O N t I: C 

ZAł.,\CZNI K 

BADANIA NlEPEŁNE 

I. Program badGIl niepelnych: 

aj sprawdzenie oznacze/l prze:: oglr;d::in)' (5). 
b) sprawdzenie połączeń }wsadt'k z wieuarkq nap{'d::a­

jqcq prze z spra 1I'c! zenie I\ 'y/niorrlll ' (6). 

e) sprawdzenie odporno.5ci na k oraz/(' przez oglr;dziny 
( 1/), 

d) sprml'd::enie opakowania (1 2). 

2. Badania wyrobu sq badaniami s/uIJrocenfoll"yl1li. Ij. 
p rzeprowadzany mi na każdej nasadce. która pOll'inna 

przejić z wynikiem dodatnim I\ ·.\ zys/kie próby. fVvkonuje 

sir: j e w celu bieżącej kot/troli produkCJi i po 1I1I!lrall'ie 
na sa dloJ 

3. BI/dania odhiorcze są h(j{/aniami II'y /)'\v/aJlvy mi. 

Przeprol1'adza sif je podczas odbioru nasadek. jeżeli lak 
uzgodniono pomifdzy \\yfll'órcą a zamawiającym. It" celu 

sprawdzenia komple lno.l'ci ltyrohu. kon/roli swranno.\:ci 

montażu i jako.ici nasadki. s/osujqc nas/{'!)//jqce 11')'f/wga­

nia: 

- lic ::noH panii /l ic It'i{'ksza I/ i:: 3ń{)(J .1 2t ll/... 

- sposób pobierania {iró /)ck - 10 \'0 It'0 ., /10 .vh'po·· 

\1 ',(,' PN-83/N-030JO. 

poziom kOl/troli - II ogólll.l" II"g PN- 79/N-030l/. 

- l 1'U d/ii ro.\:(: dopuszc::allla 11 2 - l1Io/..silJ1l1l1l 2. 5(·i. 

- plan hadal/ia - j ednos/O{inio fi' d/II kon/roli /lor-

malnej It 'g PN- 79/N-030 2 / ; It y /)r;,- i s/ol'Ol·.al/ie /lhlllÓ1t 

badania dla kon noli o /)os tr::onej i ulgo 11 cj om:: Immnki 
prze/ścia - Irg PN-79/ N-OJ (J:} I. 

Par/ir: nasadek należr uznać na zgodilą :: IITII}(/glll1ia­

mi normy. jeżeli liczba s::fuk nicrlolllych 11' p,-óbce nit' 

osiqgnie ;;("::.1;)' Jy',-/" ,. :ili/ik li/lice! !.'/ l. {Jodu l iC; l~' I'tV-79/ 

N -OJOJ / wiJ.'. 2-A. .?-.R /1117 l-C. 
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INFORMACJE DODATKOWE 

ł. Instytucja opracowująca normę - Braniowy O~rodek Badaw­

c/o- Ro/w')JO wy Mas/y!) Elektrycznych. Odd71al Zamiejscowy, Cic­

'~yn . 

2. Norm y związane 

PN-X5/E-08400/02 Narzędzia n;czne o n3pęd~ie ele ktrycznym. Bez­

pi~ucil,two u;i.ytJ..owania. O.(ólne wymagn ni .. i badania 

PN-R5/ ł>OX400/04 Nurzędzia ręczn e o na ręd71 ~ elek tryc/oym. Pa k(\­
wanie. pr7cchov..ywanie i (ran"pon 

P -S6/[-O~403/02 Narzędzia ręczne o nap~dlie elektrycznym . 

S~liil l'l J..i I polerki taroowe. Be7picacil,t wo uży ł kowania 

PN-6 1/M-02R 14 Klasyfikacja i Inak c'.\a nie ppyrlądów pomoc­

ni~ zych. D7ial P 
PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jedno­

stek produktu d o próbki 

PN-79/N-03021 Statystyczna kont~()l a pkości. Kont rola odbiorcza 

wedlug oceny a lt ernatvwnej. Plany hadani" 

3. Symbol wg SWW - 0642-629. 

4. Autorzy projektu normy - mgr in7. Boguslaw Halie" i , :r'1;' 

inż. Jerty K ożdoil. 


