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1. WSTEP

1.1. Ninicjsza norma dotyezy nasadek-ostrzarek do
wicrtel, przeznaczonych do wspdipracy 7 wiertarkami
recznymi o napedzie elektryeznym, przystosowanymi
do polacrzenia z nasadkami.

1.2. Normg stosuje si¢ przy ocenie konstrukeji 1 ja-
koscr wyrobu.

1.3. Nini¢jsza norma ma uklad zgodny z ukladem
PN-85/1:-08400/02.

W normic zastosowano trzy rodzaje pisma:

antykwe — dla tekstu wymagan,
kursywe — dla tekstu badan,
antvkwe o mniejszym wymiarze — dla tekstu wy-

jasnien.

2. OKRESLENIA

2.1, nasadka-ostrzarka do wiertel, zwana w tres$a
normy w skrocie nasadkg. jest to urzadzenie przezna-
czone do zamocowania do wiertarki jako mechanizmu
napedowego, 7z ktorg tworzy jednag catos$é jako osirzar-
ka do wicrteh

2.2, parametr uzytkowy oznacza najwigksza $rednicg

ostrzonego wicrtla w mm.

3. WYMAGANIA OGOLNE

Nasadki powinny by¢ tak zaprojektowane 1 zbudo-
wane, aby przy normalnym uzytkowaniu dziataty bez-
piccznie 1 nie stwarzaly zagrozenia dla ludzi i etocze-
nia. nawet w przypadku niedbatego uzytkowania, mo-
gacego wystgpi¢ w normalnej obstudze.

Spetnienie wymagan sprawdza si¢ przez wykonanie
wszystkich prob wymienionych w niniejszej normie.

4. OGOLNE WARUNKI BADAN

4.1

Badania pelne obejmujg wszystkic badania wy-
mienione w niniejsze] normie,

Wykonuje sig je w celu oceny nasadek:

— w przypadku nowej konstrukeji,

— wykonywanych po raz pierwszy przez dang wy-
twornie lub przy produkceji nasadek w te) samej wy-

tworni. jezeli przerwa w produkeji trwata dluzej niz

jeden rok,

— przy okresowej ocenie jakosci produkeji, nie rza-
dziej niz raz na rok.

Badania wykonuje si¢ na trzech egzemplarzach na-
sadek pobranvch sposobem losowym .na Slepo™ wg
PN-83/N-03010.

Wynik badania nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli bada-
ne egzemplarze przejda z wynikiem dodatnim wszystkie
przewidziane dla nich proby.

4.2. Badania nicpetne (wyrobu 1 odbiorcze) wykonu-

je sig zgodnie z warunkami podanymi w zalaczniku

do niniejszej normy.

5. OZNACZENIA

5.1. Oznaczenie nasadek powinno sktadac si¢ z czgscl
stownej. symbolu wg PN-61/M-02814, liczby oKreslaja-
cej parametr uzytkowy 1 ewentuainie dodatkowego wy-
roznika literowego oznaczajacego odmiang wykonania
oraz numer ninicjszej] normy, np. dla nasadki PRZf
o maksymalnej Srednicy ostrzonego wiertta 10 mm:

NASADKA-OSTRZARKA DO WIERTEL PRZf 10
BN-89/4545-19

5.2. Na kazdej nasadce powinny by¢
nastgpujace dane:

— nazwa lub znak wytworni,

— oznaczenie wg 5.1,

Dane te powinny byé umieszczone na jednej z glow-
nych czesci nasadki w sposob latwo zauwazalny. kiedy
nasadka przygotowana jest do uzvtkowania. Powinny
one by¢ tatwo czytelne 1 trwale.

Zgodnosé z wymaganiem sprawdza si¢ przez ogledziny
oraz przez reczne pocieranie danych przez 15 s szmatkq
nasycong wodq, a nastepnie przez 15 s szmatkq nasyco-
ng benzyng lakowaq.

Po wykonaniu wszystkich badan wg niniejszej normy,
dane powinny by¢ latwo czytelne. Nie powinna zacho-
dzi¢ mozliwos¢ tatwego usunigeia tabliczek z danymi
1 nie powinny one ulegaé zniszczeniu.
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6. POLACZENIE NASADEK Z WIERTARKA

Konstrukcja nasadek powinna umozliwia¢ tatwe
i sztywne polgczenie ich z wiertarkg napedzajaca. Sred-
nica otworu czg$ci nasadki obejmujacej szyjke wiertarki
powinna wynosi¢ 43E9.

Spetnienie wymagan sprawdza sig przez kontrole zgod-
nosci wymiaru. Nastgpnie zamontowuje si¢ nasadke do
wiertarki i skrecajgc jg momentem 20 N - m wzgledem
wiertarki sprawdza si¢ sztywnosS¢ polgczenia.

7. PRACA DEUGOTRWALA

Nasadki powinny by¢ wykonane tak, aby w czasie
dlugotrwatego uzytkowania w normalnych warunkach
nie wystgpily mechaniczne uszkodzenia, mogace spowo-
dowac¢ niespetnienic wymagan niniejszej normy.

Spetnienie wymagania sprawdza si¢ przez wykonanie
nastepujacych prob:

a) zaostrzenia co najmniej 4 sztuk wiertet o roznej
Srednicy (w tym o maksymalnej i minimalnej srednicy),
do krorych nasadka jest przeznaczona oraz sprawdzenia
Jakosci ostrzenia 1 kqta wierzchotkowego wzorcem kq-
towym do wiertet MWWY,

b) praca bez obcigzenia nasadki napedzanej cyklicznie
z predkoscig odpowiadajacg najwyzszemu biegowi wier-
tarki przystosowanej do wspotpracy wg instrukcji obstugi
— przez 50 h; kazdy cykl zawiera jeden okres ,zalg-
czenia® trwajgcy 100 s oraz jeden okres ,wylgczenia®
trwajgcy 20 s; okresy ,wytgczenia® zawarte sq w poda-
nym czasie pracy.

Po préobach sprawdza si¢, czy:

— nie nastgpito poluzowanie wkretow i nakretek mo-
cujgeych,

— lozysko i czgsci wspotpracujgce
w stopniu umozliwiajgcym dalszg prace,

— nie nastgpito nadmierne zuzycie lozyska oraz zabie-
raka.

sqg  smarowane

8. ZABEZPIECZENIE PRZED URAZAMI
MECHANICZNYMI

Nasadki powinny spetnia¢ wymagania jak dla szlifie-
rek tarczowych wg PN-86/E-08403/02 p. i8, z nastg-
pujaca zmiang p. 18.102:

Predko$¢ bicgu jatowego wrzeciona nasadki z zamo-
cowang Sciernica, napgdzanej wiertarka przystosowang
do wspdlpracy wg instrukcji obstugi i zataczong na naj-
wyzszy bieg przy napigciu znamionowym, nie¢ powinna
by¢ wigksza od predkosci obrotowej dopuszczalnej dla
sciernicy.

Punkt 18.103 nie obowigzuje.

9. WYTRZYMALOSC MECHANICZNA

Nasadki powinny spetnia¢ wymagania jak dla clek-
tronarzedzi wg PN-85/E-08400/02 p. 19.1.

10. KONSTRUKCJA

Konstrukcja nasadki powinna umozliwia¢ odpowied-
nie podparcie i prowadzenie wiertet wzgledem Sciernicy,
dla uzyskania wlaSciwej geometrii ostrza.

Bicie promientowe i osiowe powierzchni szlifujgcych
Sciernicy nie powinno by¢ wigksze niz 0.4 mm.

Spetnienie wymagan sprawdza si¢ przez ogledziny i po-
miar.

11. ODPORNOSC NA KOROZJE

Nasadki powinny spelnia¢ wymagama jak dla elek-
tronarzedzi wg PN-85/E-08400/02 p. 29, 7 nast¢puja-
cym uzupelnieniem:

Elementy zlaczne (wkrety, Sruby, nakr¢tki podkladki)
oraz sprezyny powinny mie¢ co najmnicj tlenkowa po-
wloke¢ ochronng.

Sruby stuzace do mocowania nasadki z wiertarka
powinny by¢ pokryte galwanicznie.

Sprawdzenie wykon'u/'e si¢ przez ogledziny.

12. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIL
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport — jak dla
elektronarzedzi wg PN-85/E-08400/04 p. 2.1. 7 nastg-
pujaca zmiang p. 2.1.1 oraz uzupetnieniem p. 2.1.4:

2.1.1. Opakowanie jednostkowe. Na opakowaniu po-
winny by¢ umieszczone w sposob czytelny co najmniej
nastepujgce dane:

— nazwa lub znak wytworni,

— oznaczenie nasadki,

— rok produkcji,

— cena detaliczna,

— dopuszczalna liczba warstw w czasie sktadowania
1 transportu.

2.1.4. Instrukcja obstugi. Ponadto instrukcja obstugi
powinna zawieraé szczegdlowe informacje dotyczgce
przeznaczenia 1 eksploatacjyi nasadki, w szczegolnosci:

— potlaczenia nasadki z wiertarkg,

— wiertarek, z ktoryvmi nasadka moze wspotpraco-
wac,

— stosowanych $ciernic 1 wymagan bezpieczenstwa.

KONLIEC

Zakgeznik

Informacje dodatkowe



Zatacznik do BN-89/4545-19

BADANIA

1. Program badan niepetnych:

a) sprawdzenie oznaczen przez ogledziny (3),

b) sprawdzenie polqczenia nasadek wiertarkq na-
pedzajqeq przez sprawdzenie wymiarow (6)

¢) sprawdzenie odpornosci na korozje przez ogle-
dziny (11),

d) sprawdzenie opakowania (12).

2. Badania wyrobu sq badaniami stuprocentowymi,
1. przeprowadzanymi na kazdej nasadce, ktora powin-
na przejs¢ z wynikiem dodatnim wszystkie proby. Wy-
konuje si¢ je w celu biezgcej kontroli produkcji i po
naprawic nasadki.

3. Badania odbiorcze sq badaniami wyriywkowyimi.
Przeprowadza sie je podczas odbioru nasadek, jezeli tak
uzgodniono pomiedzy wytworeq a zamawiajgeym, w celu
sprawdzenia kompletnosci wyrobu, kontroli starannosci

>
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INFORMACIJE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Branzowy OSrodek Badaw-
czo-Rozwojowy Maszyvn Elektryeznych, Oddzial Zamicjscowy., Cie-
szyn.

2. Normy zwigzane
PN-85/E-08400/02 Narzedzia rgezne o napgdzie clektrveznym. Bez-

picczenstwo uzytkowania. Ogdlne wymagania 1 baduania
PN-85/E-08400/04 Narzg¢dzia r¢czne o napgdzie clektrycznym. Pako-

wanie, przechowywanie 1 transport
PN-86/F-08403/02 Narz¢dzia wgezne o napedzie clektryeznym. Szli-
fierki 1 polerki tarczowe. Bezpieczenstwo uzvtkowania

ZALACZNIK
NIEPELNE

montazu i jakosci nasadki, siosujgc nastepujace wyma-
gania:

— licznos$¢ pariii nie wieksza niz 3600 sziuk,

-— sposob pobierania prébek — losowo .na Slepo™ wg
PN-83/N-03010,

— pozioru kontroli — I1 ogolny wg PN-79/N-03021,

— wadlivos¢ dopuszczalna w, — maksimum 2,5%,

— plan badania — jednostopniowy dla kontroli nor-
malnej wg PN-79/N-03021; wybor i stosowanie planéw
badania dla konrroli obostrzonej i uigowej oraz warunki
przejscia — wg PN-79/N-03021.

Partie nasadek nalezy uznac¢ za zgodnq z wymagania-
mi normy, jezell liczba sziuk niedobrych w probce nie
osiggnie liczby dyskwalifikujacej ma, podanej w PN-79/
N-03021 tabl. 2-A, 2-B lub 2-C.

DODATKOWE

PN-61/M-02814 Klasylikacja
czych. Dziat P

PN-83/N-03010 Statystyezna kontrola jakodei. Losowy wybor jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyezna kentrola jakodei. Kontrola odbioreza
wedtug aceny alternatywnej. Plany badania

1 7nakowanie przyrzadow  pomoceni-

3. Symbol wg SWW — 0642-629.

4. Autorzy projektu normy — myr inz. Bogustaw Halicki. mgi
mz. Jerzy Kozdon,



