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N O R M A B R A N Ż OWA BN-89 
Wyposażen ie wiertarek ręcznych 

i 4545-19 
ENERGOELEKTRYKA 

o napędzie elektrycznym 
Nasad ki-ostrzarki 

do wierteł 
Wymagan ia i badania G rupa katalogowa 0420 

I. WSTĘP 

1.1. 0JIIlIC.i~/; 1 Jl()rllla d()t~czy nasadek-ostrzarek cło 

II intel. 1)J"/e/n~lezollych do współpracy "I wiertarkami 

1<;C/nylJli u napęd/i e c1dtrycznym. prly~lOsowanymi 

do pol~,c"lcnia z nasadkami. 

1.2. Normę stosuje się pizy ocenie "oilSlrukcji i .in

kości wyrt1hu. 

1.3. Nlnil'.is/<I norma ma uklad zgodn: 7 układelll 

PN -~ VI : -OX400/02 . 

W normie /astosO~\<l I ]() trzy rodzaje pisma: 

;Intykwę - dl a tekstu wymagań. 

"lIr~yw<,' - dla tekslu badall. 

ant~bl<; () mnll~.Is/YIll wymiarze dla tek<;tu ',1'\-

.jaśn ll'll . 

2. OKREŚLENIA 

2.1. n;I';ldJ..a-ostr7arka do \lintel. /W,lnLl w treśc i 

nllll11~ II s"ll)Lie n;lsadką. jest to Ul7'ld7enie prze 7na
l'lOnl' dp 1;lIlwco\\'<tnia do wie rtnrki jako mechanizmu 

nap,·dl1\H'!l0 . I któr;1 lwor/y jedną całość jako ostrzar

ka do II' Intc !. 

2.2. p;lralllctr użytkowy omacza największą średnic\, 

oSlI'/onL'!l0 \\ iertla \\ 111m. 

3. WYMAGANIA OGÓLNE 

Nas;ldJ..i powinny być tak zaprojcktowane i zbudo

wam:. ,Ib y pr/y normalnym użytkowaniu działały bez

pieelllil' i nic qwal/aly /a!lrożenia dla ludzi i otOC7ć

nia. na\ll'1 II ' prz) padku niedbalego użytkowania, mo

gijcc!l{) II y .st;Ipić w normalnej obsłudze. 

Spełl/iel/ie lI'yl17agml sprawdza się przez wykonanie 
lt 'szl'.\,tk ich prób lJ'ymienionych w niniejszej narmie. 

-t. OGÓLNE WARUNKI BADAŃ 

4.1. B(I (bni~l pełne obc.J1l1ują wszystkie badania wy-
. . 

mlenlOIlt: w 11111 1t'.ISZq IlOl'mlt:. 

Wykolluje się je w celu oceny nasadek: 

- w pr/ypadk u nowej kOl1Strukcj i, 

- wykonywanych po ra7 pierwszy prze, daną wy

twórnię lub pr/y produkcji lla~:ldek w tej ~amej wy

twórni . jeżcli pr?t'rwa \\ produkcji trwala dlużej niż 

jcden lok. 
- prz), okre~owej oceni ,: jakości produkcji. nie rza

dziej niż ra z na rok. 

Bada nia wyk on uje się na trzech egzempla rzach na

,adek pobra nI ch sposobem losowym .. n;] ślepo" wg 

PN-8 3/N-030 I 0, 
Wynik badania na l eży U7nać 7<1 dodatni, .jeżel i bada

nc egzemp lar/c pl'i'cjdą z wynikiem dodatnim wszystkie 

przewidziane dla nich próby. 

4,2 , Badania niepcłne (wyrobu i o dbi orcze) wykonu

je się zgorlnie 7 warunkami podanym i w 7al'lczniku 

do nllllclSlCI norm)'. 

5. OZNACZENIA 

5.1 , OznaCi'eniL' nasadek powinno składać si~' z części 
.,łOII nej. symbolu II'g PN-6 1 /M-028 1 4. lIczb) ()~reś lają

ceJ parametr 1I7~tJ..()\\'~ i ewcntualnie dodatkO\\'ego 11)

różnika literowego oznaczającego odmian\, wykonania 

oraz numer niniejszej normy. np. dla nasadki PRZf 
() maksyma lnej średnicy ostrzonego wiertła 10 111m: 

",ASilDKA-OSTRZARKA DO WIERTEŁ PRZt tO 

BI\'-89/ 4545-19 

5.2. Na k~17dcJ nasadCe powin ny być umlCS7C7one 

następujące da ne: 

- nazwa lub znak wytwórni. 

- oznaczenie wg S,!, 
Dnne tt: powinilY być umic'izczone na jedncj 7 głów

nych części nasadki \I' sposób I;)t\\o zauważa l ny. kiedy 

nasadka przygotowana jest d o użytkowania. Powinny 

onc być łatwo czytelne i trwałe. 

Zgodność z wymaganiem sprawdza się przez oględziny 
oraz przez l'I;,czne pocieranie danych przez j 5 ,I s .zmatką 

nas.vconą lI'odą, a następnie pr::e:: /5 s szmatką nasyco
ną benz.ynq /akOl\'ą. 

Po wykonaniu wszystkich badań "g niniejszej normy. 

dane powinny być łatwo czytelne . Nie powinna zacho

dzić możliwo~ć łatwego usun:<;eia tabliczek z danymi 

I rlle pOWllllly on~ uiegać zniszczen iu . 

Z\) !oszona przez Branżowy Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Elekt rycznych 
Ustanowiona przez Dyrektora Branżowego Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Maszyn elektrycznych dnia 7 czerwca 1989 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1990 r. 
(Dz. Norm . i Miar nr 7/ 1989, poz. 18) 
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6. PQŁĄCZENIE NASADEK Z WIERTARKĄ 

Konstrukcja nasadek pow1l1na umożliwiać łatwe 

i sztywne po lącze nie ich z wiertarką napędzającą. Sred
nica otworu części nasadki obejmującej szyjkę wiertarki 
powi nna wynosić 43E9. 

Spełnienie wymagań sprawdza się przez kontrolę zgod
I/O;ci wymiaru. Następnie zamontowuje się nasadkę do 
wiertarki i skręcając ją momentem 20 N . m względem 
wiertarki sprawdza się sztywność połączenia. 

7. PRACA DŁUGOTRWAŁA 

Nasadki powinny hyć wykonan e tak, aby w czas ie 
d lugolrwakgo użytkowania w normalnych warunkach 
nic wystąpiły mechani czne uszkodzenia, mogące spowo
dować niespcłnieni c wymagań niniejszej normy. 
Spełnienie wymagania sprawdza się przez wykonanie 

następujących prób: 
a) zaostrzenia co najmniej 4 sztuk wierteł o różnej 

średnicy (II ' tym o maksymalnej i minimalnej średnicy). 
do których nasadka jest przeznaczona oraz sprawdzenia 
jakości ostrzenia i kąta wierzchołkowego wzorcem ką
towym do wierteł MWWf. 

b) praca bez obciążenia nasadki napędzanej cyklicznie 
z prf(dkością odpowi(!dajqcą najwyższemu biegowi wier
tarki przystosowanej do współpracy wg instrukcji obsługi 
--: przez 50 11: każdy cykl zawiera jeden okres "załą
czenia" trwający 100 s oraz jeden okres , . II'Jłączenia" 

trwajqcy 20 s: okresy" wyłączenia" zawarte są w poda
nym czasie pracy. 

Po próbach sprawdza się, czy: 
- nie nastąpiło poluzowanie wkrętów i nakrętek mo

cujących. 

- łożysko i części współpracujące sq smarowane 
II ' stopniu umożlill'iajqcym dalszq pracę. 

- nie nastąpiło nadmierne zużycie łożyska oraz zabie
raka. 

8. ZABEZPIECZENIE PRZED URAZAMI 
MECHAN! CZNYMI 

Nasadk i powinn y spełniać wymagania jak dla szlifie
rek tarczowyc h wg PN-86/E-08403/02 p. i 8, z nastę
puj~lq zm ia ną p. 18.102: 

Prędkość bicgu jałowego wrzeciona nasadk i z zamo
cowaml ściernicc), napędzanej wiertarką przystosowaną 
do współpracy wg instrukcji obsługi i załączoną na naj 
wyższy bieg przy napięciu znamionowym. nie powinna 
być większa od prędkości obrotowej dopuszczal nej dla 
ŚC leflllC y. 

Punkt 18.103 nie obowiązuje . 

9. WYTRZYMAł,OŚĆ MECHANICZNA 

Nasadki powinny spełniać wyma gan ia jak d la e1ek
tronarzędzi wg PN-85/E-08400/ 02 p. 19./. 

10. KONSTRUKCJA 

Konstrukcja nasadki powinna umożliwiać od powied
nie podparcie i prowadzenie wierteł względem ście rnicy. 

dla uzyska nia właściwcj geometrii ostl'7a. 
Bicie promieniowe i osiowe powierzchni szl irują eych 

ście rn icy nic powinno być większe niż 0,4 mm. 
Spehlienie wymagań spra\1'dza się przez oględziny i po

miar. 

11. ODPORNOŚĆ NA KOROZJĘ 

Nasadki powinny spełniać wymaga nia jak d la clck
tronarzędzi wg PN-85/E-Og400/02 p. 29, 7 następują
cym uzupełnieniem: 

Elementy zł ączne (wkręty. śruby, nakrę tki podkladki) 
oraz sprężyny powinny mieć co najmniej tlenkow<l po
włokę ochronn ą. 

Sruby służące do mocowania nasadki 7 wit:rt,lrką 
powinny być pokryte galwanicznie. 

Sprawdzenie wykon'uje się przez oglr:e/ziny. 

12. PAKOWANIE, PRZECHOWYWA IE 
l TRANSPORT 

Pakowani e, przechowywanie i transporl - jak dla 
elcktronarzędzi wg PN-85/E-08400/ 04 p. 2.1 / na·;tę 

pującą zmianą p. 2.1.1 oraz uzupełnicniem p. 1.1.4 : 
2.1.1. Opakowanie jednostkowe. Na opak owanill po

winny być umieszczone w sposób c7ytclny co najmniej 
nas t ępujące dane: 

nazwa lub znak wytwórn i, 
oznaczenie nasadki, 
rok produkcji, 
cena detaliczna, 
dopus7Czalna liczba warstw w clasic "kładowania 

I tra nsportu. 
2.1.4. Instrukcja obsługi. Ponadto in~lruk eja obsługi 

powinna zaw i erać szczegó!owe in formacje dotyc7ące 

przeznaczenia i eksp loatacji nasadki, \\ '71.:zególności: 

połącze nia nasadki 7 wiertarką, 
wiertarek, 7 klórym i nasadka może współpraco-

wać, 

stosowanych ściernic i wymaga ll bC/piee7ellslwa . 

KONIEC 

Z"IQc7 nik 

Inl'ormacje dodatkowe 
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L.\L,\CZ"iIK 

BADANIA NłEPEŁNE 

J. Program badmi niepcln)'ch: 

a) sprall'lIzcl/ie oZl/acz!.'l; przez oglf(clziily (5). 

b) sprall'dzcnie połąc:cl/ia nasadek :: \\'ienarką I/a

pfd::.ającą przez sprawdz!.'l/ie lIymiaró\\ ' (6) 
cJ sprawdzenie odporno,vei na korozji;' przez oglr;:·

dzi/l)' (II). 

d) spral\'d:enie opakO\\,{llIia (J 2). 
2 Badania lI'yro/J1/ są !Jadaniami sruproct'nloll)'/ł//. 

fj. pr::.eprclI'ad::'lIl1)'mi na każdej l1asadce. k lóra powil/

IW przej.Ś'/ z wynikiem dodalnim wszystkie próby. Wy

/, onI/je sh' je II ' celI/ bieżącej kontroli produkcji i po 

Ilapr{/\\'ic nasadki. 

3. Badallia odbiorczc sq badaniami HI·/y\\'kOlI'l'nzi. 

Pr::.epr(lI1'([t/:a sif je podC:'.as odbioru nasadek, je::eli lak 

u:godl/iol/o IlOmifd:y lI')'t\\'órcą a zamawiającym . H' ce/u 

s/Hw\'d:cl/ia komplctnoici wyrobu. kOl/lroli slaranno.l'ci 

mOl/laŻU i jako.{ci /la.llldki . .I'IO.\Lljąc nasTęplljclu' 1I'.I'lIIa

gania: 

- Iiczl/os'ć par iii nie lI'ir:ks::.a ni:: J60(} s:flIk. 
-- sposób pobi-:ranio próbek - losowo ,,/la .l/epo" wg 

PN-83/N-OJOIO. 

poziur.1/I k. ontroli - 11 ogóln,l' Irg PN-79/ N-()302 l . 
- \radlhroić dopuszcalna 112 - maksimum 2.5 c/( . 

- plan badal/ia - jedno~lopniOlry dla komrali nor-

lIIalnej Irg P/\'-79/N-OJ02J: \rybór i Slosoll'anie planól\' 

badania dla kontroli oboslrzot/ej i ulgowej ora::. trarunki 

przejścia - wg PN-79/ N-0302 l. 

Partif nasar!ek naleŻl IIZI1(/(' ::'0 :god//ą z II I'/I1i1gania

mi norm)', jeżeli licba s::'Tuk niedohrych li' jJróh( c /li:
osiągl/ie liczby d)'sk\m/ifikującej 1/12, podal/cj \I' PN-79/ 

N-03021 laM 2-A. 2-B lul! 2-C 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. In, tytucja ollracowlłj~!Ca Ił() rm~ - Branł,HVY O,rockk Bad<tw

cz,l-R,l/\\(lIl',1\ M",,~n l:kktrvClnyc ll. Oddział Z<ll1licj~cowy. Ci e-

2. i'\ormy HI i<!z:łne 

P:'\-XVI·-lIx.j()()/().~ 1\ar/,<1/1<1 ręl'ln,· () nap,d7i,' ,'kldr:Clnlnl. Ik/

Pll'C/L'lhl\\t) tJi)lkl)w~tni~ l. O~óln(' \\ymaganiil l bitdania 

PN-XVI,-(l~.j(\(\/()4 Nal7ęd/l<l ,",one o napęd/ie ekktryeznym. P"ko

W'lllil' , Jlr/J,.'cho\VyW~lIliL' l Irall ..... p(lrl 

P~-X6/1'-()X~Oll()2 N<lo,d/l<l n; CI n,' (' nap,d/ie "kk trlczn ym, S:-li

ji!.:rk! l polerki larLf'O\\l', rk'/piecleń:--.t\\'o U7~lkn\\~1I1ła 

PN-61/M-02~14 KI<I,yrikacja i Inak"w"n i,' pr7Yr7;!c!"", pllll1(leni

cl'ch. Dział P 
P1\ -!U/l\'-O"OI() Stat"tYl'7IlD kontr"I,} I,}kl,ści. Lo,ow, 1I:;I1,'} ,edn.' 

,tl'k produktu do próbki 

P1\-79 / 1'\-0'<021 St"t>,t,1'7na '''llIwl,} ,ak"ści. K"J1lr,'!:J ",lhllll'l'/" 

według oceny alt,·rnatyv,nCJ. Plan, h"danla 

3. Symbol wg SWW .- 0642-629. 

4. Autorzy projektu normy 

1117. Jcrz, K07dcll;, 


