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N O R M A BRANŻOWA BN-BB 
Wyposażenie wiertarek ręcznych 4545-17 

ENERGOELEKTRYKA o napędzie elektrycznym 

Nasadk i-szl ifierki oscylacyjne 
Wymagania i badania Grupa katalogowa 0420 

I. WSTĘP 

Niniejsza norma dotyczy nasadek-szlifierek oscylacyj
nych przeznaczonych do współpracy z wiertarkami 
ręcznymi o napędzie elektrycznym, przystosowanymi 
do połączenia z nasadkami. 

Normę stosuje się przy ocenie konstrukcji i jakości 
wyrobu . 

Niniejsza norma ma układ zgodny z układem PN-85 / 
E-08400/02. 

W normie zastosowano trzy rodzaje pisma : 
a ntykwę - dla tekstu wymaga ń , 

kursywę - dla tekstu badań , 

antykwę o mniejszym wymiarze - dla tekstu wy
jaśnień. 

2. OKREŚLENIA 

2.1. nasadka - szlifierka oscylacyjna, zwana w treśc i 

no rmy w skrócie nasadką - urządzenie przeznaczone 
do za mocowania do wiertarki jako mechanizmu napę

dowego, z którą tworzy jedną całość jako szlifie rka 
oscylacyj na . 

2.2. parametr użytkowy - maksy malna szerokość 

w mm stosowanego papieru lub płótna śc i ernego. 

3. WYMAGANIA OGÓLNE 

Nasadki powinny być tak zaprojektowane i zb ud o
wane, aby przy normalnym użytkowaniu działały bez
piecznie i nie s twarzały zagrożen i a dla ludzi i o to
czenia, nawet w przypadku niedbałego użytkuwania. 

mogącego wystą pić w no rmalnej obsłudze . 

Spełnienie wymagań sprawdza sil( przez wykonanie 
wszystkich prób, wymienionych w niniejszej normie. 

4. OGÓLNE WARUNKI BADAŃ 

4.1. Badania pełne obej mują wszystkie badania wy
mienio ne w niniejszej normie. 

Wykonuje się je w ce lu oceny nasadek: 
- w przypadku nowej konstrukcji , 
- wykonywanych po raz pierwszy przez daną wy-

twórnię lub przy produkcji nasadek w tej samej wy
twórni , j eże li przerwa w produkcji trwała dłużej niż 

jeden rok, 
- przy okresowej oce nie j a k ośc i produkcji, nie rza

dziej niż raz na rok . 
Badania wykonuje si ę na trzech egze mplarzach nasa

dek , pobra nych sposobem losowym wg PN-83/ N-03010 
z dostawy, które przeszły z wynikiem dodatnim bada
nia wyrobu . 

4.2. Badania niepełne (wyrobu i odbiorcze) wykonuje 
się zgodnie z warunkami poda nymi w załączniku do 
n 111 leJ szeJ normy. 

5. OZNACZENIE 

Oznaczenie nasadek powinno s kładać się z częśc i 

słownej , symbolu wg PN-61 / M-02814 , liczby o kreś l ają 

cej para metr użytkowy i ewent ua ln ie dodatkowego wy
różnika litero wego, oznaczającego odmianę wykona nia 
oraz numer niniejszej normy, np. dla nasadki PRXg 
o mak syma lnej szerokości stosowanego papieru lub 
płótna ściernego 92 mm : 

NASADKA - SZLIfiERKA OSCYLA CYJN A PRXg 92 

BN-88/ 4545- 17 

Na każdej nasadce powinn y być umieszczone na s tę

pujące da ne: 
nazwa lub znak wytwórn i, 

- symbol wyrobu, 
- numCf no rmy. 
Da ne te powinny być umieszczone na jednej z głów

nyc h części nasadki w sposób ł a two za uważalny , gdy 
nasad ka jes t przygo to wa na do użytk owa nia, po winn y 
o ne być łat wo czy td ne i t rwałe . 

Zgodno.5ć z ty m wymaganiem sprawdza sil( przez oglę
dziny oraz przez ręczne pocieranie oznaczeń przez 15 s 
szmatką nasyconą wodą, a następnie przez 15 s szmatką 
nasyconą benzyną lakową. 

Po wyk o na niu wszystkich badań wg niniejszej normy . 
dane powinny być ła two czytelne. Nie powinna za-
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istnieć możliwość łatwego usunięcia tabliczek z danymi 
nie powinny one ulegać zniekształceniu . 

6. POŁĄCZENIE NASADEK Z WIERTARKĄ 
NAPĘDZAJĄCĄ 

Konstrukcja nasadek powinna umożliwić łatwe 

sztywne połączenie ich z wiertarką napędzającą . 

Spełnienie wymagania sprawdza się przez kontrolę 

zgodności wymiarów nasadki z rys. 1 lub 2, przy czym 
dopuszcza się wykonanie gniazda zabieraka w kształcie 
dwunastokąta. Następnie zamontowuje się nasadkę do 
wiertarki i skręcając ją momentem 30 N . m względem 
wiertarki, sprawdza się sztywność połączenia. 

25m/n 39mar 

f4min 

tJi7IQJ. 

f6mm Imin 
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9mQJ. 
7min 

Rys. 2 

7. PRACA DŁUGOTRWAŁA 

Nasadki powinny być wykonane tak, aby w czasie 
normalnego długotrwałego użytkowania w normalnych 
warunkach nie wystąpiły mechaniczne uszkodzenia , 
mogące spowodować niespełnienie wymagań niniejszej 
normy. 

Spełnienie wymagań sprawdza się przez wykonanie 
następujących prób: 

aj szlifowanie przez 2 h płyty stalowej przy użyciu 
papieru lub płótna ściernego z nasypem korundowym 
o ziarnistości 80 wg PN-76/ M-59107 pod naciskiem włas-

nego ciężaru z wiertarką współpracującą. Papier lub płót
no ścierne po zużyciu należy wymienić. 

bj praca bez obciążenia nasadki napędzanej cyklicznie, 
z prędkością odpowiadającą najwyższemu biegowi wier
tarki przystosowanej do współpracy wg instrukcji obsłu
gi, przez 50 h. Każdy cykl zawiera jeden okres "załą
czenia" trwający 100 s oraz jeden okres " wyłączenia" 

trwający 20 s. Okresy" wyłączenia" zalicza się do czasu 
pracy. 

Po każdych 2 h pracy, stosuje się przerwę na styg
nięcie wynoszącą 1 h. Przerwy tej nie wlicza się do czasu 
trwania próby. 

Po próbach sprawdza się, czy: 
nie nastąpiło poluzowanie wkrętów mocujących, 

- nie nastąpiło uszkodzenie amortyzatorów, 
- łożyska lub części współpracujące są smarowane 

w stopniu umożliwiającym dalszą pracę, 
- nie nastąpiło nadmierne zużycie łożysk. części 

współpracujących i zabieraka. 

8. ZABEZPIECZENIE PRZED URAZAMI 
MECHANICZNYMI 

Nasadki powinny spełniać wymagania jak dla elek
tronarzędzi wg PN-85/E.,Q8400/02 p. 18 . 

9. WYTRZYMAŁOŚĆ MECHANICZNA 

Nasadki powinny spełniać wymagania jak dla elek
tronarzędzi wg PN-85/E-08400/02 p. 19 . 1. 

10. KONSTRUKCJA 

10.1. Korpus nasadek powinien być wykonany ze sto
pu alumini um , a elementy napędu ze sta li odpowiedniej 
jakości . 

Spełnienie wymagań sprawdza się przez oględziny oraz 
na podstawie dokumentacji. 

10.2. Konstrukcja nasadki powinna umożliwiać łatwe 

zakłada nie i zdejmowanie papieru lub płótna ściernego. 
Sprawdzenie wykonuje się przez oględziny i ręczną 

próbę zakładania i zdejmowania papieru ściernego. 

11. ODPORNOŚĆ NA KOROZJĘ 

Nasadki powinny spełn iać wymaganie jak dla elektro
narzędzi wg PN-85/E-08400/02 , z następującym uzu
pełnieniem p. 29 . 1: 

a) powierzchnie zewnętrzne odlewów powinny być 
pokryte lakie rem lub inną trwałą powłoką ochronną 

zabezpieczającą przed korozją. Powłoki powinny być 
równomierne, dobrze przylegać do podłoża i powinny 
być odporne na uderzenia . Nie powinny łu szczyć się, 

tworzyć pęcherzy , pęknięć i odprysków. 
Stopień przyczepności 1 pow/oki oraz sposób sprawdze

nia i ocena - wg PN-80/C-81531. 
b) elementy zewnętrzne wykonane ze stali jak trze

wik, mimośród itp. oraz elementy złączne (wkręty, ś ru
by, podkładki i nity) powinny mieć co najmniej tlen
kową powłokę ochronną. Sruba służąca do mocowania 
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nasadki z wiertarką powinna być pokryta ga lwanicz- na zwa lub znak wytwórni , 
nic . oznaczenie nasad ki , 

Sprawdzenie wykonuje się przez oględziny. rok produkcj i, 
cena detaliczna , 

12. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

Pakowa nie , przec howywanie i tra nspo rt - jak dla 
dcktronarzędzi wg PN-85/ E"{)8400/04 p. 2.1 z nastę
pującą zm i a ną p. 2.1.1 oraz uzu pełn ie niem p. 2.1.4: 

2.1.1. Opakowanie jednostkowe. Na o pakowa niu po
winny być umie szczone w sposób czytelny co najmniej 
n astę pujące dane: 

dopuszczalna liczba warstw w czasie składowania 
transpo rtu . 
2.1.4. Instrukcja obsługi. Ponadto instrukcja obsługi 

powinna zawierać szczegółowe informacjc dotyczące 

przeznaczenia i eksploa tacj i nasad ki , w szczcg,ólności : 

połączenie nasadki z wiertarką, 
wiertarek , z którymi nasadka może współpraco-

wać, 

rodzajó w i wymiarów papieru lub płótna ście r

nego oraz sposobu ich mocowania . 

KONIEC 

ZAŁĄCZNIK 

BADANIA NIEPELNE 

1. Program badań niepelnych 
a) sprawdzenie oznaczeń przez oględziny (rozdz. 5 nor

my). 
b) sprawdzenie połączenia nasadek z wiertarką napę

dzającą przez spra wdzenie wymiarów (rozdz. 6 normy), 
e) sprawdzenie odporności na korozję przez oględziny 

(rozdz. I l normy). 
d) sprawdzenie opakowania (rozdz. 12 normy). 
2. Badania wyrobu są badaniami sluprocentowymi, tj 

przeprowadzanymi na każdej nasadce, która powinna 
przejść z wynikiem dodatnim wszystkie próby. Wykonuje 
się je w celu bieżącej kontroli produkcji i po naprawie 
nasadki. 

3. Badania odbiorcze są badaniami wyrywkowymi. 
Przeprowadza się je podczas odbioru nasadek , jeżeli tak 
uzgodniono pomiędzy wytwórcą i zamawiającym, w celu 

sprawdzenia kompletności wyrobu, kontroli staranności 

montażu i jakości nasadki, stosując następujące wyma
gania: 

- liczność partii nie większa niż 3600 sztuk, 
- sposób pobierania próbek - losowy "na ślepo" wg 

PN-83/N-030l0, 
- poziom kontroli - Jl ogólny wg PN-79/ N-OJ02/ . 
- wadliwość dopuszczalna W2 - max 2,5%. 
- plan badania - jednostopniowy dla konIroli 11 0 1'-

malnej wg PN-79/ N-0302l; wybór i stosowanie planó w 
badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warun
ki przejścia - wg PN-79/N-03021. 

Partię należy uznać za zgodną z wymaganiami normy, 
jeżeli liczba sZluk niedobrych w próbce nie osiągnie licz
by dyskwalifikującej m 2. podanej w PN-79/ N-OJ02/ 
labl. 2-A, 2-B lub 2-C. 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowująca projekt normy - Branżowy Ośrodek 

Badawczo-Rozwojow .. Ma szyn Elektrycznych - Oddział Za miejsco
wy C ieszyn. 

2. Normy związane 

PN -80/C-8 153 1 Wyroby lakierowe. Określanie przyczepnośc i powłok 

do podłoża oraz przyczepności międzywarstwowej 

PN-85/E-08400/02 Na rzędzia rę czne o napędzie e lektrycznym. Bez
pieczeństwo użyt k owania . Ogólne wymagan ia i badania 

PN-85/ E-08400/ 04 Na rz~dzia ręczne o napędzie elektrycznym. Pa ko
wanie . przechowywanie i t ransport 

PN -61/ M-028 14 Klasyfikacja i znakowa nie przy rządów pomocni
czyc h. Dzia ł P 

PN-76/ M-59107 W yroby ścierne. Sc i~rn iwo. Klasyfikacja wiel k ości 
zia rna 

PN-83/N-0301O Sta tys tyczna kon tro la ja k ości. Losowy wybór jedno
stek produktu do próbki 

PN-79/N-OJ021 Sta tys tyczna kont rola ja k ości. Ko nt ro la odb io rcza 
według oceny al ternatywnej . Pla ny badania 
3. Symbol wg SWW - 0642-629. 
4. Autorzy projektu normy - mgr i n ż. Bogu sła w Halicki . mgr 

inż . ]ęrzy Kożd oń . 


