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1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA NORMY

1.1. Niniejsza norma dotyczy nasadek udarowych,
ktore sa przeznaczone do wspoOipracy z wiertarkami
rgcznymi o napgdzie elektrycznym, przystosowanymi
do potaczenia z nasadkami.

1.2. Normg¢ stosuje si¢ przy ocenie konstrukcji i ja-
kosci wyrobu.

1.3. Niniejsza norma ma ukiad zgodny z uktadem
PN-85/E-08400/02. W normie zastosowano 3 rodzaje
pisma:

antykwe — dla tekstu wymagan,

kursyw¢ — dla tekstu badan,

antykw¢ o mniejszym wymiarze — dla tekstu wyjas-
nien.

2. OKRESLENIA

2.1. Nasadka udarowa, zwana w treSci normy
w skrocie nasadka, jest to urzadzenie przeznaczone do
zamocowania do wiertarki jako mechanizmu napgdo-
wego, z ktéra tworzy jedng cato$¢ jako wiertarka uda-
rowa.

2.2. Parametr uzytkowy — maksymalna S$rednica
wiercenia, w mm, w betonie.

3. WYMAGANIA OGOLNE

Nasadki powinny by¢ tak zaprojektowane i zbudo-
wane, aby przy normalnym uzytkowaniu dziataty bez-
piecznie i nie stwarzaty zagrozenia dla ludzi i otoczenia,
nawet w przypadku niedbalego'uiytkowania mogacego
wystapi¢ w normalnej obstudze.

Spetnienie wymagan sprawdza si¢ przez wykonanie
wszystkich prob, wymienionych w niniejsze; normie.

4. OGOLNE WARUNKI BADAN

4.1. Badania pelne obejmuja wszystkie badania wy-
mienione W niniejszej normie.

Wykonuje si¢ je w celu oceny nasadek:

— w przypadku nowej konstrukcji,

— wykonywanych po raz pierwszy przez dang wytwornig lub
przy produkcji nasadek w tej samej wytworni, jezeli przerwa w pro-
dukcji trwata dtuzej niz jeden rok,

— przy okresowej ocenie jakosci produkcji, nie rzadziej niz raz
na rok.

Badania wykonuje si¢ na trzech egzemplarzach na-
sadek, pobranych metodq losowq na Slepo wg PN-83/
N-03010 z dostawy, ktdre powinny przejS¢ z wynikiem
dodatnim wszystkie proby.

4.2. Badania niepetlne wyrobu i badania odbiorcze
wykonuje si¢ zgodnie z warunkami podanymi w za-
faczniku do niniejszej normy.

5. OZNACZENIA

5.1. Oznaczenie nasadek powinno sktadac si¢ z czgsci
stownej, symbolu wg PN-61/M-02814, liczby okreslajgy-
cej parametr uzytkowy i ewentualnie dodatkowego wy-
réznika literowego oznaczajacego odmiang wykonania
oraz numer niniejszej normy, np. dla nasadki o maksy-
malnej $rednicy wiercenia 10 mm:
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5.2. Na kazdej nasadce powinny by¢ umieszczone na-
stg¢pujace dane:

— nazwa lub znak wytworni,

— oznaczenie wg 5.1.

Dane te powinny by¢ umieszczone na jednej z glow-
nych czgéci nasadki w sposob tatwo zauwazalny jezeli
nasadka przygotowana jest do uzvtkowania, powinny
one by¢ tatwo czytelne i trwale.

Zgodnos¢ z tym wymaganiem sprawdza si¢ przez ogle-
dziny oraz reczne pocieranie danych przez 15 s szmatkq
nasycong wodq i nastgpnie przez 15 s szmatkq nasycong
benzyng lakowq.

Po wykonaniu wszystkich badan wg ninicjszey normy.
dane powinny by¢ latwo czytelne. Nie powinna za-
chodzi¢ mozliwo$¢ tatwego usunigcia tabliczek z da-
nymi i nie powinny one ulega¢ znicksztalceniu.

Zgtoszona przez Branzowy Osrodek Badawczo-Rozwojowy Maszyn Elektrycznych KOMEL
Ustanowiona przez Dyrektora Branzowego Osrodka Badawczo-Rozwojowego Maszyn Elektrycznych KOMEL
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6. POLACZENIE NASADEK
Z WIERTARKA NAPEDZAJACA

Konstrukcja nasadek powinna umozliwia¢ tatwe
i sztywne polgczenie ich z wiertarka napg¢dzajaca.

Spetnienie wymagania sprawdza si¢ przez kontrole
zgodnosci wymiarow nasadki z rys. 1 lub 2, przy czym
dopuszcza si¢ wykonanie gniazdq zabieraka w ksztalcie
dwunastokqta. Nastepnie zamontowuje si¢ nasadke do
wiertarki i skrecajgc jg momentem 30 N - m wzgledem
wiertarki sprawdza si¢ sztywnoS¢ potfgczenia.
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7. PRACA DLUGOTRWALA

Nasadki powinny by¢ wykonane taly, aby w czasie
normalnego dtugotrwatego uzytkowania w normalnych
warunkach nie wystapity mechaniczne uszkodzenia,
mogace spowodowac niespelnienie postanowien niniej-
szej normy.

Spetnienie wymagania sprawdza si¢ przez wykonanie
nastepujgcych prob:

a) wiercenia w betonie B 400 po 20 otworéw o giebo-
kosci 40 mm, na kazdym biegu wiertarki przystosowanej

do wspdipracy wg instrukcji obstugi, wierttem o Sred-
nicy maksymalnej odpowiedniej dla danego biegu,

b) praca udarowa nasadki bez obcigzenia z predkoScig
odpowiadajgcqg najwyzszemu biegowi wiertarki przysto-
sowanej do wspotpracy, przez 2 okresy po 6 h kazdy,
z przerwq migdzy okresami co najmniej 30 min; podczas
tej proby nasadka powinna by¢ poddana pracy przerywa-
nej, przy czym kazdy cykl pracy zawiera jeden okres
»zatgcezenia® trwajgcy 30 s oraz jeden okres ,,wytqczenia*
trwajgcy 90 s; okresy ,wylgczenia“ zawarte sq w poda-
nym czasie pracy;

podczas proby stosuje sie osiowy nacisk poprzez zespot
sprezynujgcy, wystarczajgcy dla zapewnienia cigglej pra-
cy mechanizmu udarowego,; nacisk osiowy nie powinien
przekracza¢ 150 N, \

¢) praca z wylgczonym mechanizmem udarowym na-
sadki, jezeli mozna go wylqczyc, bez obciqzenia, z pred-
koscig odpowiadajgcq najwyzszemu biegowi wiertarki
przystosowanej do wspotpracy, przez 19 okresow po 2 h
kazdy, z przerwg miedzy okresami co najmniej 1 h; pod-
czas tej préby nasadka powinna by¢ poddana pracy
przerywanej, przy czym kazdy cykl pracy zawiera jeden
okres ,zalgczenia“ trwajgcy 100 s oraz jeden okres ,,wy-
laczenia“ trwajgcy 20 s; okresy ,wylgczenia“ zawarte sq
w podanym czasie pracy.

Po probach sprawdza sig¢, czy:

— czeSci. wspdtpracujgce sq smarowane w stopniu
pozwalajgcym na dalszq prace,

— nie nastgpito nadmierne zuzycie tozysk, mechaniz-
mu udarowego oraz zabieraka.

8. ZABEZPIECZENIE
PRZED URAZAMI MECHANICZNYMI

Nasadki powinny spetnia¢é wymagania jak dla
elektronarz¢dzi wg PN-85/E-08400/02 rozdz. 18.

9. WYTRZYMALOSC MECHANICZNA

Nasadki powinny spetnia¢ wymaganie jak dla elektro-
narz¢dzi wg PN-85/E-08400/02 p. 19.1.

10. KONSTRUKCJA

10.1. Korpus nasadek powinien by¢ wykonany ze
stopu aluminium, a elementy napedu ze stali odpowied-
niej jakosci.

Spetnienie wymagan sprawdza si¢ przez ogledziny oraz
na podstawie dokumentacji.

10.2. Bicie promieniowe wrzeciona nasadki nie po-
winno przekracza¢ 0,4 mm.

Zgodnos¢ sprawdza si¢ przez wykonanie nizej opisanej
proby.

Do wrzeciona nasadki montuje si¢ uchwyt wiertarski,
w ktérym zamocowuje si¢ trzpien kontrolny o Srednicy
& 6 hS. Trzpien nie powinien opierac si¢ o dno uchwytu..
Bicie promieniowe nalezy mierzy¢ przy poziomym poloze-
niu osi uchwytu w odlegtosci 40 mm od uchwytu pod-
czas nie mniej niz 2 obrotow trzpienia.



BN-88/4545-14 3

Za wynik badania nalezy przyjgc Sredniq arytmetyczng
co najmniej trzech kolejnych pomiarow.

10.3. Zaleca sig, aby nasadki byly wyposazone
w urzadzenie, umozliwiajgce wylaczenie 1 zalgczenie
mechanizmu udarowego.

11. ODPORNOSC NA KOROZJE

Nasadki powinny spetniaé wymaganic jak dla elektro-
narz¢gdzi wg PN-85/E-08400/02, z nizej podanym
uzupetnieniem.

a) Powierzchnie zewngtrzne odlewéw powinny byé
pokryte lakierem lub inng powloky zabezpieczajaca
przed korozja. Powloki powinny by¢ réwnomierne,
dobrze przylega¢ do podioza i1 powinny by¢ odporne
na uderzenia. Nie powinny tuszczy¢ sig¢, tworzy¢ pg-
cherzy, pgknigé i odpryskow.

Sposob sprawdzenia | ocena — wg PN-80/C-81531.

b) Elementy zewn¢trzne wykonane ze stali oraz ele-
menty zlgczne (Sruby, wkrety, podkiadki 1 nity), jezeli
takie zastosowano, powinny mie¢ co najmniej tlenkowa
powlok¢ ochronna. Sruba stuzaca do mocowania na-
sadki z wiertarka powinna by¢ pokryta galwanicznie.

Sprawdzenia wykonuje si¢ przez ogledziny.

K O N

Informacje dodatkowe

12. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie 1 transport — jak dla
elektronarz¢dzi wg PN-85/E-08400/04, z nast¢pujaca
zmiang p. 2.1.1 oraz uzupelnieniem p. 2.1.4.

2.1.1. Opakowanie jednostkowe. Na opakowaniu po-
winny by¢ umieszczone w sposob czytelny co najmnic)
nast¢pujace dane:

nazwa lub znak wytwérni,

oznaczenie nasadki,

rok produkcji,

cena detaliczna,

dopuszczalna liczba warstw w czasic sktadowania
1 transportu.

¢ . . .

2.1.4. Instrukcja obstugi. Ponadto instrukcja obstugi
powinna zawiera¢ szczegétowe informacje dotyczace
przeznaczenia i eksploatacji nasadki, w szczegdlnosci:

— polaczenia nasadki z wiertarka,
— wiertarek, z ktérymi moze wspoOtpracowac,
— doboru predkosci obrotowej do srednic wiertel.,

ZALACZNIK

BADANIA NIEPELNE

1. Program badan niepetnych:

a) sprawdzenie oznaczen przez ogledziny (5),

b) sprawdzenie potgczenia nasadek z wiertarka nap¢-
dzajgcq (6),

¢) sprawdzenie odpornosci na korozj¢e przez ogledzi-
ny (11),

d) sprawdzenie opakowania (12).

2. Badania wyrobu sq badaniami stuprocentowymi, tj.
przeprowadzanymi na kazdej nasadce, ktéra powinna
przejs¢ z wynikiem dodatnim wszystkie proby. 'Vvkonuje
si¢ je w celu biezqcej kontroli produkcji i po naprawie
nasadki.

3. Badania odbiorcze sq badaniami wyrywkowymi.
Przeprowadza si¢ je podczas odbioru nasadek, jezeli tak
uzgodniono pomiedzy wytworcg a zamawiajgcym, w celu

sprawdzenia kompletno$ci wyrobu, kontroli starannosci
montazu i jakosci nasadki, stosujgc nastgpujgce wyma-
gania:

— liczno$¢ partii nie wigksza niz 3600 sztuk,

— sposéb pobierania probek — losowo na slepo wg
PN-83/N-03010,

— poziom kontroli — II ogéiny wg PN-79/N-03021,

— wadliwos¢ dopuszczalna wa — maksimum 2,5%,

— plan badania — jednostopniowy dla kontroli nor-
malnej wg PN-79/N-03021; wybdr i stosowanie planéw
badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warun-
ki przejscia — wg PN-79/N-03021.

Partie nasadek nalezy uznac¢ za zgodnq z wymaga-
niami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce
nie osiggnie liczby dyskwalifikujgcej my,  podanej
w PN-79/N-03021 tabl. 2-A, 2-B lub 2-C.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢: Branzowy Oérodek Badawczo-
-Rozwojowy Maszyn Elektrycznych KOMEL, Oddzial Zamiejscowy
Cieszyn.

2. Normy zwigzane
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre§lenie przyczepnosci powtok

do podioza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej
PN-85/E-08400/02 Narzgdzia r¢czne o napgdzie elektrycznym. Bez-

pieczenistwo uzytkowania. Ogdlne wymagania i badania
PN-85/E-08400/04 Narzgdzia rgczne o napedzie elektrycznym. Pako-
wanie, przechowywanie i transport

PN-61/M-02814 Klasyfikacja i znakowanie przyrzadéw~ pomocni-
czych. Dziat P

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyb6r jedno-
stek produktu do prébki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

3. Symbol wg SWW — 0642-629.

4. Autorzy projektu mormy: mgr inz. Bogustaw Halicki, mgr inz.
Jerzy Kozdon.



