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INFORMACJE DODAT KOWE 
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PRZEDMOWA 

Niniejsza n orma stanowi niezbędne uzu pe ł l1i enie PN-74/ E -06251 umożliwiaj\lce wykon anie badań m ajęcych na ce lu usta

lenie, czy narzęd zie e lektryczne spe ł nia podstawow e wymagan ia z punk t u w idzenia zabezp ieczenia o d porażenia elektrycz -

nego. 
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2 BN-75/4545-11 

Norma nie obejmuje całości zagadnienia. M i ędzy i nnymi n ie sę objęte postanowieniami normy takie sprawy jak drgan i a 

przenoszone na użytkownika narzędzia. Zagadnien i e to jest tak ważne, że będzie przedmiotem oddzielnej normy określaję

cej zarówno dopuszczalne poziomy drgań narzędzi, jak i metody pomiaru tych drgań. 

Prowadzona obecnie praca badawcza umożl iwi prawidłowe ujęcie normal izacyjne tego tak trudnego zagadnienia. 

Również nie sę objęte normę wymagania eksploatacyjne. Prace w tym k i erunku sę jednak prowadzone i zdobywane do_ 

świadczenia umożliwię. rozbudowę normy przy najbliższej jej nowelizac ji . 

1. WSTgP 

1. 1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sę wymaga

nia i metody badań wycinarek do blach, ręcznych, o napę

dzi e elektrycznym silnikowym. 

1.2. Zakres stosowania normy _ wg PN-74/ E-06251. 

l. 3. Ol<l-eślenia 

1.3.1. Wycinarka - narzędzie ręczne przeznaczone do 

cięcia blach i wycinania w nich otworów. 

1 3 2 Zespół tnący wycinarki - tu lejka tnęca z matrycę 

lub stempel tnęcy z matrycę, wykrawajęce kOlejne wycinki 

blachy . 

1.3.3. Końcówka robocza (suwak) _ część wycinarki wy_ 

konujęca ruch posuwisto_zwrotny , na końcu której zamoco-

wana jest tulejka lub stempel tnęcy. 

1.3 4. Su w roboczy _ ru ch końcówk i roboczej w kierun-

ku materiału ciętego. 

1.3.5. Skok - maksymalna droga końcówki roboczej pod-

czas suwu roboczego. 

1.3,6. Rękojeść - część narzędz i a (wycinarki) służę ca 

do trzymania wycinarek w czas ie pracy. W mn i ejszych wy _ 

cinarkach rolę rękojeści może spełniać korpus silnika. 

1 3 7 Parametr użytkowy - maksymalna grubość ( w mm) 

blachy stalowej o wytrzymałośc i na rozcięgani e Hm 
2 

= 40 kG/mm, do cięcia której przeznaczona jest wycinar-

ka. 

1.3.8 Obciążen ie normalne _ obciężenie końców ki robo-

czej, w czasie suwu roboczego, pr zy nap'ięciu znamiono-

wym, 6iłę 'równę co do wie lkośc i sile występujęcej podczas 

cięcia blachy stalowej Rm = 40 kG/mm
2 

i o największej 
grubości oznaczonej na tabl iczce znamionowej wycinarki, 

przy czym cięcie odbywa się elementem tnęcym w stanie 

ostrym (eksploatowanym) nie dłużej niż 10 m i n. 

1.3.9. Obcij!żenie znamionowe _ obciężenie końcówki ro

boczej w czasie suwu roboczego takę siłę, aby przy zasi

laniu napięciem znamionowym moc pob ieran a była równa mo.. 

cy znamionowej. 

1 3 10 Znam i onowa liczba skoków - liczba skokÓW tu-

lejki lub stempla tnęcego na m i nutę, przy napięciu znamio_ 

nowym i obciężen i u normalnym. 

1.3.11 Pozost ałe okr eślenia - PN-74/E-06251 . 

2. PODZIAL I OZNACZENIE 

2 1. Podz i ał - w g PN- 74/E-06251. 

2.2. Oznaczenie 

2.2.1. Sposób budowy oznaczen i a _ wg PN- 74/E- 06251 . 

2.2 2 Przykład oznaczenia wycinarek zwykłych, klasy 

ochronności II, do blach o grubośc i nie większej niż 2 mm: 

WYC INARKA DO BLACH PRMk 2 II BN-75/4545-11 

3. WYMAGAN lA 

3. 1. Zakłócenia radioelektryczne powodowane Pn!lcę wy_ 

cinarki nie pow i nny przekraczać pozi omu W 

E-06018. 

3.2. Budowa - wg PN-74/E-06251, Ponadto 

powi nny być budowane na pracę cięgłę (51), 

wg PN_70/ 

wycinarki 

3 3 DłuQOŚĆ przewodu ruchomeQo 

wyc.i narek powinna wynosić 3 ±O, 25 m, 

( przyłęu:bniowego) 

3,4 Odstępy i zolacyjne, drogi upływu odległości po-

przez izolację - wg PN-74/ E-06251 z tym , że wyc inarki s{l 

uważane za narzędzia, których izolacja nie jest zabezpie

czona przed zabrudzeniem, 

3 5 Odporność na prędy pełzajj!ce - wg PN-74/E-06251 . 

W yci narki należ y traktować jako narzędzia, których izola_ 

cj a jest narażona na znaczne osiadan ie zanieczyszczeń i 

kondensację pary wodnej, 

3 6 Powłoki ochronne i wykończenie, Powierzchnie ze_ 

wnętrzne odlewów powinny być pokryte lakierem lub i nn{l 

trwałę powłokę o Chronn{l, zabezpieczaj{lcę przed korozję w 

warunkach prÓby odpornośc i na wilgoć wg PN-74/E-06251, 

Wszystkie śruby, wkręty, nakrętki, podkładki i nity wy ko

nane ze stali powinny być pokryte galwanicznie. Dopuszc.za 

s i ę oksydowanie lub fosfatyzowanie, Pozostałe wymagan i a 

dotyczęce powłok ochronnych i wykończenia wg PN-74/ 

E .-06251, 

J 7 Tabl iczka znamionowa, Każde wycinarka powinna 

posiadać tabliczkę znamionow{l wg PN-74/E-06251 zawie_ 

ra jęcę następujęce oznaczen i a dodatkowe: 

_ parametr użytkowy (maksymalna grubość bl achy w mm), 

_ znam i onow a liczba skoków. 

3 8 Pozostałe w ymagania _ wg PN-74/E-06251. 
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4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT 

4,1 Pakowanie - wg PN-74/E-062SI. Rodzaj opakowa_ 

nia powi n ien być uzgodniony pomiędzy producentem a od-

biorc~. 

4, 2, Pr zechowywanie - wg PN-74/E- 062SI. 

4.3, Transport - wg PN-74/E-062SI. 

S, BADANIA 

5, l, ROdzaje badań - wg PN-74/E-062SI. 

5 2 Program badań pełnych (typu), Badania pełne po

legaj~ na wykonaniu prób wg tabl, 1 w podanej w niej kolej_ 

nośc i , 

Tablica 1 

Lp, Nazwa próby 
Opis próby Wymagan i a 

wg wg 

1 2 3 4 

PN-74/E-062S1 
1 Oględz i ny or'az 3, 2, 3,3 , 

3,6, 3.7 i 4,1 

2 
Sprawdzenie 
oznaczeń 

Sprawdzeni e za-
PN-74/E-062S1 

bezpieczeń przed 
3 

porażeniem elek-
tr:-ycznym PN-74/E-062S1 

Sprawdzenie za-

4 
bezpieczenia od 
urazów mechani-
cznych 

5 
Sprawdzenie 
rozruchu 

Sprawdzenie po-
PN-74/E-062S1 

6 boru mocy i pr~- 5,7, l , 1 
oraz 1.3,6 

du 

7 
Sprawdzenie na-

5,7,2 
grzewan i a 

Sprawdzenie 
PN-74/E-062S1 

8 pr~du upływowe- PN-74/E-062S 1 
go 

Sprawdzenie za-
9 kłóceń radioelek PN-70/E-06008 3,1 

trycznych 

lO 
Sprawdzenie po-

5,7,3 
z i omu hałasu 

Sprawdzenie o-
poru izolacji i 

II wytr zymałośc i 
elektrycznej po 
nawi Igoceniu PN-74/E-062S1 

PN-74/E-0 62S1 

Sprawdzenie 

12 
działania pr.zy 
wahaniach czę-
stotliwości 

Próba nienor-
13 majnego użyt-

kowania 

cd, tabl, 1 

Lp, Nazwa próby 
Opis próby Wymagania 

wg wg 

1 2 3 4 

Sprawdzen i e wy-
14 tr zymałośc i me_ PN-74/E- 062S1 

chanicznej 
PN-74/E-062S 1 

15 
Spraw dzen ie 

5,7.4 
trwałości 

Sprawdzenie 

budowy, o-
sprzętu, poł~-

16 
czeń wewnę- PN-74/E-062S1 
trznych oraz oraz 3,4 
odległości i od-
stępów izolacyj-
nych 

Sprawdzenie po-
ł~czeń zasi laj~-

17 cych i przysto-
sowania do u-
ziem ienia 

PN-74/E-062S1 

Spraw dzenie za-
PN-74/E.;;662S1 

18 
cisków 

19 
Sprawdzenie 

śrub i poł{lczeń 

Sprawdzenie od-
porności mate_ 
riałów izolacyj_ 

PN-74/E-062S1 
20 nych na podwyż-

oraz 3,5 
szon~ tempera_ 

turę, żar i pr{l-
dy pełzaj{lce 

Sprawdzenie po-
PN-74/E-062S 1 

21 włok ochronnych 
oraz 3 , 6 

i wykończenia 

5.3, Program badań niepełnych (wyrobu) - wg tabl, 2 , 

Tablica 2 

ILP, Nazwa próby 
Opis próby Wymagania 

wg wg 

1 2 3 4 

PN - 74/E-062S1 
1 Oględziny PN-74/E-062S1 oraz 3,2, 3 , 3, 

3,6 i 3,7 

2 
Sprawdzenie po-

5 , 7, 1,2 
PN-74/E-062S1 

boru mocy oraz 1,3,8 

Sprawdzenie 
oporu izolacji 

3 
i wytrzymałoś-
ci elektrycznej 
(bez nawi Iga-
cania ) 

PN-74/E-062S1 PN-74/E-062S1 
Sprawdzenie 
oporu poł.{lczeń 

4 
obwodu ochron-
nego narzędz i 

klasy ochron-
ności I 

3 
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Dla wyrobów' licencyjnych próba wyrobu wykonywana jest 

według oddzielnego programu badań, majęcego wyższe wy_ 

magania - opracowanego przez producenta elektronarzędzi. 

5,4. Skład i wielkość partii - wg PN-74/E-06251. 

5.5 . Pobieranie próbek - ",:g PN-74/E-06251. 

5.6 . Ogólne warunki wykonywania badań _ wg PN-74/ 

E-06251. 

5.7 Opis badań 

5 7.1 Sprawdzenie poboru mocy i pradu 

5 7 1 Badanie pełne. Próbę należy wykonać w sposób 

opisany w PN-74/E-06251. Ocena wyniku próby wg PN-74/ 

E-06251. 

5 7 1 2. Badanie niepełne, Sprawdzenie poboru mocy w 

badaniu niepełnym wykonuje się przy biegu jałowym wyci

narki przy zasilaniu jej napięciem znamionowym. Pomiaru 

należy dokonać po ustaleniu się wielkości mierzonej. Wynik 

próby należy uznać za dodatni, jeżeli zmierzona wartość 

mocy je.st zgodna z wartościę odnies i enia, ustalonę 

pierwszym badaniu pełnym. 

5.7 2 Sprawdzenie nagrzewania Próbę należy wykonać 

w sposób op i sany w PN-74/E-06251 stosujęc obciężenie w 

cyklach: 1 min załęczenia, 1 min wyłęczenia. Pomiaru przy

rostów temperatur należy dokonać po 1 h trwania próby . 

Ocena wy n i ku próby wg PN-74/E-06251. 

5 7.3 Sprawdzenie poziomu hałasu _ należy wykonać w 

sposób podany w PN-74/E-06251, przy biegu jałowym wy_ 

cinarki. Wynik próby należy uznaĆ za dodatni, jeżeli speł

nione j est wymaganie PN-74/E-06251. 

5.7, 4. Sprawdzenie t r wałości należy wykonać wg PN-74/ 

E-06251 . 

Drugi e t ap próby składa się z podetapów: 

a) 2 h pracy wycInarki, pOlegajęcej na cięciu blachy sta-
2 

lowej o Rm = 40 kG/mm i grubości ozrreczonej na tablicz_ 

ce znamionowej wycinarki, 

b) 350 h pracy wycinarki w poziomym pOłożeniu silnika 

przy cyklicznym obciężeniu norma lnym ( .1.3.4) . Każdy cykl 

składa się ze 100 s załęczeni a i 20 s wyłęczeni a. Po każ

dych 2 h pracy stosuje się przerwę na stygnięci,e, wynoszę

cę 1 h. Przerw na stygnięcie nie wlicza się do czasu trwa_ 

nia próby. 

Ocena wyniku próby trwa łości wycinarkl _ wg PN-74/ 

E-06251. Wynik sprawdzenia trwałości elementów tnęcych 

należy uznać za dodatni, jeżeli oględziny nie wyka!ę ich 

pęknięć ani wykruszeń spowodowanych cięciem blachy a po

bór mocy wycinarki podczas cięcia blachy nie przekracza 

mocy znamionowej wycinarki, 

5.8. Ocena wyników badań _ wg PN-.74/E-06251. 

KON lEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

1. Instytucja opracowu jaca normę - Instytut Elektrotech-

niki, War szaw a. 

2 Instytucja uaktualniająca normę - Bran!owy Ośrodek 

Badaw czo_Rozwojow y Maszyn Elektrycznych, Oddział Za-

m i e j scowy, Cieszyn. 

3 Normy związane 

PN_70/E_06008 Przemysłowe zakłócenia radioelektr y cz

ne. Urzędzen i a powszechnego użytku zawierajęce s i l

niki elektry c zne i silniki do tych urzędzeń.Dopuszczal-

ne poziomy . Wymagania i badania 

PN_70/ E_06018 Przemysłowe zakłócenia radioelektr ycz

n e . Maszy ny elektryczne, wirujęce oraz urzędzenia prze

mysłowe zawierajęce takie maszyny. Dopuszczalne po

z i omy. Wymagania i badania 

PN-73/ E-06251 Narzędzia ręczne o napędzie 

nym. Wspólne wymagania i badania 

4 Dokumenty i zalecenia międzynarodowe 

elektrycz-

Publikacja 20 CEE _ Specification for hand-~eld motor-o

perated tools 

VDE 0740 Bestlmmungen ftJr Elektrowerkzeuge 

5 Autorzy projektu normy - inż. Ewa Fiutowska, in!. 

Stanisław Kozyra, mgr inż. Kaz imierz Kowalski, in!. Ste_ 

f an Rotl e r _ Instytut Elektrotechniki, Warszawa. 

6 Autor zmian i poprawek - mgr inż. Jerzy 

30BRME, Oddział Zamiejscowy. Cieszyn. 

7 Uwagi do wydania II 

Merytorycznie bez zmian. 

Poprawiono oczywiste błędy. 

Kożdoń -


