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INFORMACJE DODATKOWE 

PRZEDMOWA 

Ninie jsza nor ma stanow i niezbędne uzupeł nienie PN-74/E-062S1 umożl iwi a j ę ce wy konanie bada ń majęcyc h na ce lu usta-

lenie, c zy narzędz ie e l e ktr yczne spe łnia podstawowe wym agania z punktu w idzenia zabezpiec zenia od porażenia elektr ycz_ 

nego. 

Norma nie o bejmuje ca ło ści zagadn ienia. M ię dz y i nnymi nie sę objęte postanowieniami n ormy takie s p rawy j ak drgani a 

pr z enos zone na użytkownika narzęd zi a. Zagadnienie to jest ta k ważne, że będzie przedmiotem odd zie lnej normy określaję

cej z arówno dopuszczalne poziom y drgań narzędzi, jak i metody pomiaru ty c h drgań, 

Zgłoszona przez Instytut Elektrotechniki, a uaktualniona 

i wydana przez Branżowy Ośrodek Bodowczo-Rozwojowy Maszyn Elektrycznych 

Ustano wiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Maszyn i Aparatów Elektrycznych EMA dnia 24 czerwca 1975 r, 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcii i obrotu od dnia l stycznia 1976 r , 

(Dz. Norm, i Miar nr 21 / 1975 poz. 74) 

W ydanie II 
WY D AWNICTWA NORMALIZACYJNE 

Wpływ do WN 25 .3 .77 . Oddano do s kładu 19.7.77 . Druk ukoriczono w paźdZierniku 77 . 

Obj.O. 7 0 0. w. No 10.10 d ; uu .~i) egz . Zom.2116/ 77 

Ceno zl 2 .4 0 
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Pr0wadzona o becnie praca b adawcza umoż l iwi prawi dłowe uję c i e normal izacyj ne t ego tak trudnego zagadnienia, 

Również n ie sę objęte normę wy magan ia e k s ploatacyjne, P race w t y m ki eru nku sę jednak prowa dzone i zdobyw ane do

świadczen i a umoż I iwiaję rozbudowę normy pr zy najb l iż szej jej nowe l i zac ji, 

WS TEP 

Pr zedmi ot normy Przedmi ot em normy sę wymagania 

met ody badań s krobarek ręcznych o napęd z i e e lektrycz

n y m si ln ikowym, pr zeznaczonych do obróbk i wykańczajęce j 

s krobani em pow i erzchni meta lowych (że l iwnych, s talowych 

z meta l i kolorowych), 

1 2 Zakres st osowani a normy ~.Jor mę s tosuje s i ę d o 

s krobarek tr zy manych w czasie pracy w rę~u, Dl a s krob a-

r e k pr zew id z ianych do s tosowan ia w s pecjalnych w aru n_ 

kach pracy np, w kl imac i e tropikalnym, w środowisku ni e _ 

bezpi ecznym pod w zględem wybuchu (a tmos f era z aw i eraj ę

C il py ł y , ga zy) mogę mi eć zastoso w anie doda t kowe wymag a-

nia. 

1,3, Okreś l en i a 

1 3 l , Skrobarka - n ar zędzie rę czne pr zeznaczone d o 

o b r óbki wykańczaj ę cej skr o baniem powier zchni częśc i me

talowyc h jak np, prowadni c , pł y t traserski ch , ł oży itp, 

1,3,2, S krob ak (końcówka robocza) - wym i e nna częś ć 

s krobar ki st anowię c a nar zędzie robocze, 

Sto sowan e sę nas t ę pu jęce rod z a je skrobaków : 

a ) jednolit e ze stal i , 

b) z wlut ow anę pły tkę z węgl ików spi e k anych , 

c ) z mocowanę mechani czn ie pły tkę z węg lików 

n ych , 

spieka-

1, 3,3 , Obcię żen ie normalne - obciężenie końców k i rob o

czej w czasie su wu roboczego przy napi ęc i u zn am i onowy m, 

si ł ę równę c o do w ielkośc i sile występuję cej podczas skro

bania po zi omej pow i e r zchni pły t y ż e li wne j z żl 25 z dodat

kowy m dociskiem d o podłoża si łę równę 3 kG lub si łę r ów -

nę c o do wartości masie skr o bar k i , jeś l i masa skrobarki 

jest mniejs za ni ż 3 k g pr zy ustaw ieniu skoku końcówk i ro

boczej na maksymalnę wartość, a kęt a pochy len ia końców 

ki roboc zej s krobarki w s tosunku do podłoża, tak aby by ła 

maksym al na wydajność skrobania , 

1,3 4, Obci ężenie znamionowe - obc i ężenie powoduję ce 

znamionowy pobó r mocy przy napięciu z namionowym, Cha_ 

rakt e r obc iężenia powinien by ć maksyma lni e zb liżony do 

c harakte r u obcię ż en ia wystę puję cego w rzeczYwistych wa 

r u nkach e ksploatac ji skr o barki, 

1,3,5 Parametr użytkowy - moc oddawana w w atach na 

końcówce robocze j skrobarki, Moc tę ob li cza się z il o czy 

nu śr edni ej wartości s i ły (wg 1,3,3) w niu ton ach przez ma

ksyma lnę dłu goś ć skoku w metrach i i l ość cykli przy pada 

jęcych na 1 s, 

1,3 , 6, Pozostałe okr eś l enia - wg PN-74/ E-0625 1 , 

2, PODZIAh I OZNACZEN IE 

2 1, P od z i ał , Podzi ał z punktu w id zeni a z abezp ieczen i a 

J ż y tkownika przed porażeniem i z punktu w i dzenia s topnia 

z abez pi eczenia - wg PN-74/E- 0625 1 , 

2,2, Oznaczeni e 

2,2,1, Sposób budowy o znaczenia - wg PN-74/E-0625l, 

2,2 , 2 , Przykł ad oznaczenia skr obarki k lasy ochronnoś_ 

c i II zwy kł ej z s iln i kiem uniwe r sa lny m przez n aczonej do 

skrobania pow i e r zchn i meta lowych o parametr ze użytkowym 

50 W, 

:óKROBARKA PRJa 50 11 BN-75/ 4545 - 0 8 

3 , WYMAG AN lA 

3,1, Zakłócenia radioe lektryczne pow odowane pracę 

skrobarek ( z nar zędz iem roboczym) na biegu j ałowym nie 

powi nny pr zekraczać poz i omu W wg PN -70/ E-06018 , 

3 2 Budow a _ w g PN-74/ E-0625 1 , Ponadto skrob arki po-

w inny : 

- być budowane na pracę cięgłę (SI), 

_ m ieć moż l iwość regulacji s koku skrob aka, 

3 ,3, Poz iom hałasu skrob ar e k nie pow ini en pr zekraczać 

85 dB (A), 

:::3~, ,:4:......::D=łu"-s=0",ś",ć"-"p:.!.r",z",e"w=0",d",u"-_!..r"u",c;.:.h,,,0,,,,m,e ,,90 (pr zy łęczen i owego) 

s krobarek pow inna wynos ić 3 :t O, 25 m, 

3,5, Odstępy izolacyjne, drogi upływu i odl e głośc i po-

przez i zolac j ę - wg PN-74/E-06251 z tym, ż e skrobarki sę 

uważane za nar zę dzia, któryc h i zolacja nie jest z abezpie_ 

czon a pr zed z abr udzeniem, 

3,6, Odporność na prędy pełzaję ce - wg PN-74/E-0625 1 , 

Skrobark i nal eż y traktow ać jako narzędzia, ktÓrych izo-

laej a jest narażona na znaczne osiadan ie zan ieczyszczeń i 

kondensację pary w odnej, 

3 7 Powłok i o chronne i wykończeni e Pow i e r zchnie ze

wnętrzne odlew ó w powi nny być pokr yte laki e rem lu b inni' 

trw ałę powłokę ochronnę, zabezpi eczajęcę pr zed korozję w 

warunkac h próby odpornośc i na wi lgoć w g PN-74/E-06251. 

Wszystkie śruby , w kręty , nakrętki, podk ładki i nit y wy ko_ 

nane ze stal ,i pow inny by ć pokr y te gal w ani c zn ie, Dopu szcza 

się oksydo w anie lub fosfat yzo w ani e , Pozostałe wyma gania 

dotyczęce pokryć o chronnych i wykończenia 

E-06251 , 

wg PN - 74/ 

3,8 Tabl i czka znamionowa, Każda skrobarka powinna być 

wyposażona w tabliczkę znamionowę wg PN-74/E-0625l za-

wierajęcę dodatkowo o znaczen ie l iczby skoków na minutę , 

odpow iadajęcę normalnemu obc i ęż eniu skr obarki ora z za

kr e s r egu lacj i skoku, 
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3 9, Pozostałe w ymagania - wg PN - 74/ E-0625 1, 

4, PAKOWAN IE , PRZEC HOWYWAN IE , TRANSPORT 

4 1 P akow ani e - w g PN-74/ E -06251, Rodz aj opakow a_ 

nia pow in ien być u zgodni ony pom i ędzy produ c ent em a od-

b iorcę , 

4,2, Pr ze c how y w ani e - wg PN-74/ E-06251, 

4,3, Transport wg P N -7 4/ E-06251 , 

5, B A DANIA 

5,1, Rodza je badań - w g PN-74/ E -0625 1 , 

5 , 2 , P rogram badań pełnych (typu) , Badania pełne pol e 

gaj ę na wykon an iu prób wg tabl , 1 w podanej w ni e j kole j -

nośc i . 

Tabli c a 1 

Lp, Nazwa próby 
Opis próby 

w g 
Wymagania 

wg 

1 2 3 4 

PN-74/ E-06251 

1 Oględzi ny ora z 3,3, 3 , 6, 
3,7 , 3,8 i 4 , 1 

2 
Spraw d zen ie 
oznaczeń 

Sprawdzen ie 
zabezpieczeni a PN-74/ E - 0625 1 

3 pr zed poraż e-
PN - 74/ E -0625 1 

ni em e lektrycz-

n y m 

Spraw d zen ie 

4 
z abezpi eczenia 

od urazó w 
mechani cznych 

5 
Sprawdzeni e 

rozru c hu 

S praw d zen ie 
PN-7 4/ E-06251 

6 poboru mocy i 5,7 , 1, 1 
ora z 1,3, 3 

prędu 

7 
Spraw d zen i e 

5,7,2 PN-74/ E-06251 
nagrzew ania 

Spraw dzeni e 

8 prędu up ływo- PN-74/ E-06251 PN-74/ E-06251 
wego 

S praw d zen ie za 

9 kłóceń radio- PN-70/ E-06008 3, 1 

e lektr ycznych 

10 
Spraw d zeni e po 

5,7,3 3 ,2 
z iomu hała su 

Spraw dzeni e 

oporu iZOl acji 

11 i wytr zy małości 

e lektry c znej po 

naw i Igo ceniu 
PN _74/ E_06251 PN_74/ E _06251 

Sprawdzenie 

12 
d z i ałan i a pr zy 
w ahan i ac h czę-
stotliwości 

13 Próba ni enorm a ~ 
n ego uż yt kowar i, 

c d , tabl , 1 

L p , Nazw a próby 
Opi s próby Wymagania 

w g w g 

1 2 3 4 

Spraw d zen ie wy_ 

14 tr zyma łości me - PN~- 74/ E-06251 
chan iczne j 

PN-74/ E-06251 

15 
Spraw dzen ie 

5 , 7,4 
t rw ałośc i 

Spraw dzenie bu-

dowy , osprzętu, 

połę czeń wewnę-

16 trznych oraz 3,4 i 3,7 
odl egłośc i i od-
stępów izola-
cy jnych 

Spraw d zeni e po-

łę c ze ń zasi la j ę -

17 cych i pr zys to-
sow ania do u z ie _ 

m i enia 
PN-74/ E-06251 

18 
Spraw d zenie za-

PN-74/ E-0 625 1 
cisków 

19 
Spraw dzenie 

śrub i połę c zeń 

Spraw dzenie od-

pornośc i mat e -
ri ałów i z olacy j-

PN-74/ E-06251 
20 nych na podwyż-

oraz 3 ,5 
szonę t emperatu 

rę, żar i prędy 
peł zaję ce 

Spraw d zenie po-
3,6 ora z 

21 włok o c hronny ch 
PN - 7 4/ E-0625 1 

i wykońc zeni a 

5,3, Program badań niepe łnych ( w yrobu) - w g tab l , 2, 

Tab l i c a 2 

Lp, Nazw a pr ó b y 
Opis p róby W ymagan i a 

wg w g 

l 2 3 4 

PN - 7 4/ E -06251 
l Og l ę dz iny PN-74/ E-06251 oraz 3 , 2, 3,4 

3,7, 3.8 i 4 , 1 

2 
Spraw d zenie po-
boru mocy 5 , 7,1,2 

Spraw dzenie o-
poru i zolacji i 

3 
wytr zy małości 

e l ektry c zne j 
( bez upr zednie-

go nawi lgac ania) PN - 74/ E-0625 1 PN-74/ E-0625 1 

Spraw dze n ie opo-
ru połęczeń ob-

4 w odu o c hronne -
g o narzędzi kla-
s y oc hronnośc i I 

Dla wy robów li c encyjnych prób a wy robu wy konyw ana jest 

według oddz i e l n ego programu badań , majęcego wyżs ze wy 

magan i a _ oprac ow anego przez produ c enta elektronarzędz i , 
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5 , 4 , S kład wie lkość part i i - w g PN_74/ E-962S 1, 

5 , 5 , Pobieranie próbek - w g PN_74/ E_062S1, 

5,6 O góln e w arunk i wykony w ania badań - w g PN-74/ 

E-062S1, 

5 7 , Opis badań 

5,7,1, S praw d zenie poboru mocy i prśldu 

's 7 , 1, 1 Badan i a pe ł ne, Próbę należ y wy konać w spo-

sób op i s any w PN-74/ E-0 62S1 , O cena wyniku próby w g 

P N -74/E-062S1, 

5 , 7 , 1 2 , B ada n ie niepełne, Spraw dzen ie poboru mocy w 

b adan iu ni epe ł n ym wykonuje się pr zy b iegu jał owym skro-

barki pr zy z a si l an iu jej napięci em znami onowy m, Pom iaru 

n al eży dokonać po ustal eniu s ię mierzonej wi elkośc i, W y n ik 

próby n al eży uznać z a dodatni , jeżeli zmierzona wart ość 

mocy jest zgo dna z wartośc ię odn iesienia ustalonę w p ier w

szy m badan iu t y pu, 

5, 7 2 S praw d zenie nagr z ewania, Próbę należ y wy konać 

w sposób op isany w PN - 74/ E-0625 1 z t ym, że pom iar przy 

rostu temperatury na l eży wykonać dla maksyma lnego skoku 

skr obaka, po 30 min pracy skrobark i , O c ena wyn i ku próby 

w g PN-74/ E-06251, 

5,7,3, Spraw dzenie pozi omu ha łasu nal eży wykonać w 

sposób podany w PN-74/ E-062S1 , pr zy biegu j ałowym skro.-

barki, W y n ik próby należy uznać za dodatni , jeżel i 

nione jest wymaganie 3,2, 

speł -

5,7,4, Spraw dzenie trwałości należy wy konać w s posób 

opi s any w PN-74/ E-062S1, 

Drugi etap próby trwałości nal eży wykonać pr zy poz io

mym pOłoż eniu silnika stosuję c cykli cznie obc iężenie nor

ma lne w g 1,3,3 lub ob c iężenie znamionowe w g 1,3,4 w za 

leżnośc i od tego, które pow odu je wyższe przy ros l y lempe -

ratur, z t y m że każdy cyk l s kłada się ze 100 s załę czeni a 

i 20 s wy łę czenia, Po każdy ch 2 h pracy s tosuje się pr zer 

wę na s tygnię c ie wynoszęcę 1 h, Cza s trwania próby wyno

si 352 h, z tym że nie w licza się tu przerw na stygnięcie, 

Po zakończeniu tego et apu należy dokonać pom i aru opor u 

izolacji w g PN-74/ E-062S1 j ednak bez upr zedniego nawi l

gacan ia skrobarek, O c ena wyn iku próby wg PN-74/ E-062S1, 

5 8 O ce na w ynikó w badań - w g PN-74/ E-062S1 , 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE 

Instytuc ja ~racowu ją ca normę - In s t y tut Elektrotec h-

niki, Wa r s zawa, 

2 Ins tytucja uaktua l niająca normę - Branżowy Ośrodek 

Badawczo-Ro zwo j o wy Maszy n Elektrycznych - Oddzi ał Za

miejscowy, Cieszyn. 

~orf11y zwi ę zane 

PN_70/ E_06008 Pr zemys łowe zakłócenia radioelektr ycz

n e , Urzęd zeni a powszechn ego u ży t ku zawieraj ę ce sil-

nik i e lek tr y c zne i s i Inik i do tych urz{idzeń, 

cz alne po zi omy. W ymagan i a i badan i a 

Dopusz-

PN_70/E_06018 Pr zemys łowe zakłócen i a radioe lektrycz-

n e, Ma szy n y elektr yczn e w iru j ę ce ora z urzędzenia p rze.. 

mys łowe zawier a j\,ce taki e ma szy n y, Dopu szczalne po_ 

zi om y . W ymagania i b adania 

PN-73/ E-0625 1 Nar zę dzia rę czne o napęd zie 

nym, W s pólne wymagania i badania 

4 Dokumenty i z alecenia międ zynarodowe 

elektrycz-

Publikacj a 20 CEE _ Speci f ication for hand_held motor-o

perated tools 

V D E 0 740 B es t immungen fUr El ek trowerkzeuge 

5 , Autor z y proj ektu normy inż, E w a F iutows ka , inż. 

Stanisław Ko zyra, mgr inż, Kazim ierz K o w alski, inż, Ste

fan Rotter _ Instytut Elektrotechni k i , Warsz aw a , 

6 Autor zm i an i popraw ek - mgr inż, Jer zy Kożdoń 

BOBRME , Oddział Zamiejscowy - C ieszyn, 

7 , U w agi do w ydania II 

Meryt oryczn ie bez zm i an, 

Popraw iono oc z yw i s te błędy , 


