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Niniejsza norma stanowi niezbedne uzupetnienie PN-74/E-06251 umozliwiajace wykonanie badan majacych na celu usta-
lenie, czy narzedzie elektryczne speinia podstawowe wymagania z punktu widzenia zabezpieczenia od porazenia elektrycz-
nego,

Norma nie obejmuje catosci zagadnienia, Miedzy innymi nie sa objete postanowieniami normy takie sprawy jak drgania
przenoszone na uzytkownika narzedzia, Zagadnienie to jest tak wazne, ze bedzie przedmiotem oddzielnej normy okreslaja-

cej zaréwno dopuszczalne poziomy drgahi narzedzi, jak i metody pomiaru tych drgaf,
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Prowadzona obecnie praca badawcza umozliwi prawidtowe ujecie normalizacy jne tego tak trudnego zagadnienia,

Réwniez nie sa objete norma wymagania eksploatacyjne, Prace w tym kierunku sa jednak prowadzone i

zdobywane do-

éwiadczenia umozliwiaja rozbudowe normy przy najblizszej jej nowelizacji,

1, WSTEP

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sa wymagania

i metody badarh skrobarek recznych o napedzie elektrycz-
nym silnikowym, przeznaczonych do obrébki wykarniczajace]
skrobaniem powierzchni metalowych (2eliwnych, stalowych

i z metali kolorowych)_

1,2, Zakres stosowania normy, MNorme stosuje sig do

skrobarek trzymanych w czasie pracy w r‘gk,u_ Dla skroba-
rek przewidzianych do stosowania w specjalnych warun-
kach pracy np. w klimacie tropikalnym, w érodowisku nie-
bezpiecznym pod wzgledem wybuchu ( atmosfera zawieraja-

ca pyty, gazy) moga miel zastosowanie dodatkowe wymaga-

nia,

1,3, Okreélenia

1,3, 1, Skrobarka - narzedzie reczne przeznaczone do

obrébki wykarnczajacej skrobaniem powierz¢chni czeéci me-

talowych jak np, prowadnic, ptyt traserskich, tozy itp,

1,3, 2, Skrobak (kohcéwka robocza) - wymienha czesé

skrobarki stanowigca narzedzie robocze,
Stosowane sa nastepujace rodzaje skrobakdéw:
a) jednolite ze stali,
b) z wlutowana ptytka z weglikéw spiekanych,
spieka-

c) z mocowana mechanicznie ptytka z wgglikéw

nych,

1,3,3, Obciazenie normalne - obciazenie koncéwki robo-

czej w czasie suwu roboczego przy napieciu znamionowym,
sita réwna co do wielkoéci sile wystepujacej podczas skro-
bania poziome] powierzchni ptyty zeliwnej z 21 25 z dodat-
kowym dociskiem do podtoza sita réwna 3 kG lub sita réw-
na co do wartosci masie skrobarki, jesli masa skrobarki
jest mniejsza niz 3 kg przy ustawieniu skoku koAcéwki ro-
boczej na maksymaina wartoéé, a kata pochylenia kofcow-

ki roboczej skrobarki w stosunku do podioza, tak aby byta

maksymalna wydajnoé¢ skrobania,

1,3, 4, Obciazenie znamionowe - obciazenie powodujace

znamionowy pobdr mocy przy hapieciu znamionowym, Cha-

rakter obciazenia powinien by¢ maksymalnie zblizony do
charakteru obciazenia wystepujacego w rzeczywistych wa-

runkach eksploatacji skrobarki,

1,3,5, Parametr uzytkowy - moc oddawana w watach na

korficéwce roboczej skrobarki, Moc te oblicza sig z iloczy-
nu éredniej wartoéci sity (wg 1, 3.3) w niutonach przez ma-
ksymalna dtugoéé skoku w metrach i ilos¢ cykli przypada-

jacychna 1 s,

1,3,6, Pozostate okreélenia - wg PN-74/E-06251,

2, PODZIAL, | OZNACZENIE

2,1, Podzial, Podziat z punktu widzenia zabezpieczenia

I AL -1 Y

azytkownika przed porazeniem i z punktu widzenia stopnia

zabezpieczenia - wg PN-74/E-06251,

2,2, Oznaczenie

e e

2 2 g

Sposéb budowy oznaczenia - wg PN-74/E-06251,

2,2, 2,

Przyktad oznaczenia skrobarki klasy ochronnoé-

ci Il zwyktej z silnikiem uniwersalnym przeznaczonej do
skrobania powierzchni metalowych o parametrze uzytkowym
50 W,
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3, WYMAGANIA

3,1, Zakiécenia radioelektryczne powodowane praca

skrobarek ( z narzedziem roboczym) na biegu jatowym nie

powinny przekraczaé poziomu W wg PN_70/E-06018_

3,2, Budowa - wg PN-74/E-06251, Ponadto skrobarki po-

winny:
- byé budowane na prace ciagta (Sl),

- mieé mozliwoéé regulacji skoku skrobaka,

3,3, Poziom hatasu skrobarek nie powinien przekraczaé

85 dB (A).

3,4, Diugoéé przewodu ruchomego (Dr'zytgczeniowego)

skrobarek powinna wynosié 3 X0,25 m,

3,5, Odstepy izolacyjne, drogi uptywu i odlegtoéci po-

przez izolacje - wg PN-74/E-06251 z tym, ze skrobarki sa
uwazane za narzedzia, ktérych izolacja nie jest zabezpie-

czona przed zabrudzeniem,

3,6, Odpornoéé na prady petzajace - wg PN-74/E-06251,

Skrobarki nalezy traktowaé jako narzedzia, ktérych izo-
lacja jest narazona na znaczne osiadanie zanieczyszczef i
kondensacje pary wodnej,

3,7, Powioki ochronne i wykoriczenie, Powierzchnie ze-

whetrzne odlewdw powinny byé pokryte lakierem Ilub inna
trwata powtoka ochronna, zabezpieczajaca przed korozja w
warunkach préby odpornoéci na wilgoé wg PN-74/E-06251,
Wszystkie éruby, wkrety, nakretki, podktadki i nity wyko-
nane ze stal‘i powinny byé pokryte galwanicznie, Dopuszcza
sie oksydowanie lub fosfatyzowanie, Pozostate wymagania
dotyczace pokryé ochronnych i wykoficzenia wg PN-74/
E-~06251,

3,8, Tabliczka znamionowa, Kazda skrobarka powinna byé

wyposazona w tabliczke znamionowa wg PN-74/E-06251 za-
wierajaca dodatkowo oznaczenie liczby skokéw na minute,
odpowiadajaca normalnemu obciazeniu skrobarki oraz za-

kres regulacji skoku,
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3,9, Pozostate wymagania - wg PN-74/E-06251, cd, tabl, 1
4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT : 4 :
. i 3 . [e)
L. Nazwa priby pnswp;roby Wymagania
w
4 1, Pakowanie - wg PN—74/E-06251, Rodzaj opakowa- g
2 . 2 1 2 3 4
nia powinien by¢ uzgodniony pomiedzy producentem a od-
biorca. Sprawdzenie wy-
14 | trzymatoéci me- |PN-74/E-06251
4,2, Przechowywanie - wg PN-74/E-06251, chaniczne] PN-74/E-06251
4,3, Transport - wg PN—74/E-06251, 15 Sprawdzenie 5. 7.4
trwatoséci St
3. BADANIA Sprawdzenie bu-
do t
5. 1. Rodzaje badah - wg PN-74/E-06251, e o
potaczen wewne-
- ) 16 trznych oraz 3.4i3,7
5,2, Program badan petnych (typu), Badania petne pole- odleglogei | odw
gaja na wykonaniu préb wg tabl, 1 w podanej w niej kolej- stepdw izola-
=y cyjnych
nosci,
Tablica 1 Sprawdzenie po-
taczeh zasilaja-
Obi éb w ) 17 cych i przysto-
Lp.| Nazwa prdéby Pis PESDY yagania sowania do uzie-
Gt e mienia
PN-74/E-062
: -~ = = 4/E-06251
8 Sprawdzenie za- BN £
PN-74/E-06251 ! sk ~74/E-06251
1 Ogledziny oraz 3,3, 3.6,
3.7, 3.8 4,1 - Sprawdzenie
érub i potaczen
2 Sprawdzenie
oznaczefi Sprawdzenie od-
pornosci mate-
Sprawdzenie riatéw izolacyj-
zabezpieczenia | PN-74/E-06251 50 | moch ne podiyse PN-74/E-06251
3 przed poraze- PN_74/E-06251 szona temperatu oraz 3,5
niem elektrycz- re, zar i prady
nym petzajace
Sprawdzenie Sprawdzenie po- 3.6 oraz
zabezpieczenia 2 Kk h h ” 8
4 1 od urazéw o i ool o PN-74/E-06251
od urazo i wykonczenia
mechanicznych
Sprawdzenie %
5 | rozruchu 5.3, Program badar niepetnych (wyrobu) - wg tabl, 2,
Sprawdzenie lablicg 2
P ) PN-74/E-06251
6 poboru mocy i 8.7.1.1 araz 1 3.3
&y .3, ) 4 P’ 2
pra ip.] iazwa préby Opis proby Wymagania
wg wg
7 | Sprawdzanie 5.7.2 PN-74/E-06251 1 2 3 4
nagrzewania
- PN-74/E-06251
. Sprawdzenie 1 | Ogledziny PN-74/E-06251 |oraz 3,2, 3.4
pradu uptywo- | PN-74/E-06251 | PN-74/E-06251 3.7, 3.814.1
wego
A 2 Sprawdzenie po-
Sp’r‘awdzeme za boru mocy 5.7 1.2
9 | ktéceh radio- PN-70/E-06008 3.1
elektrycznych Sprawdzenie o-
. poru izolacji i
10 S.pr-awdzeme po- 5.7.3 3.2 3 wytrzymatoéci
ziomu hatasu elektrycznej
] (bez uprzednie~
Sprawdzenie go nawilgacania) | PN=74/E-06251 |PN-74/E-06251
oporu izolacji
1 i wytrzymatosci Sprawdzenie opo-
elektrycznej po ru potaczen ob-
nawilgoceniu 4 | wodu ochronne-
PN-74/E-06251_ PN-74/E-06251 go narzedzi kla-
Sprawdzenie sy ochronnosci |
dziatania przy
12 wahaniach cze-
stotliwoéci Dla wyrobdw licencyjnych préba wyrobu wykonywana jest
13 Préba nienormal weditug oddzielnego programu badari, majacego wyzsze wy-
nego uzytkowanig magania - opracowanego przez producenta elektronarzedzi,
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5. 4, Skiad wielkoié partii - wg PN-74/E-96251,

5.5, Pobieranie prébek - wg PN-74/E-06251,

5 6, Ogdlne warunki wykonywania badain - wg PN-74/

E-06251,

5,7, Opis badan

5,7, 1, _Sprawdzenie poboru mocy i pradu
5,7,1,1, Badania petne, Prébe nalezy wykonaé w spo-
s6éb opisany w PN-74/E-06251, Ocena wyniku préby wg

PN-74/E-06251,

5 7. 1.2 Badanie niepeine, Sprawdzenie poboru mocy w

badaniu niepetnym wykonuje sie przy biegu jatowym  skro-

barki przy zasilaniu jej napieciem znamionowym, Pomiaru
nalezy dokonac po ustaleniu sie mierzonej wielkoéci, Wynik
préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli zmierzona wartosé
mocy jest zgodna z wartoscia odniesienia ustalona w pierw-

szym badaniu typu,

5 7,2, Sprawdzenie nagrzewania, Prdbe nalezy wykonad

W sposdb opisany w PN-74/E-06251 z tym, e pomiar przy-

rostu temperatury nalezy wykonaé dla maksymalnego skoku

skrobaka, po 30 min pracy skrobarki, Ocena wyniku proby

wg PN-74/E-06251,

5 7.3, Sprawdzenie poziomu hatasu nalezy wykonaé w

sposéb podany w PN-74/E-06251, przy biegu jatowym skro-
barki, Wynik préby nalezy uznaé za dodatni, jezeli spet-

nione jest wymaganie 3, 2,

5,7, 4, _Sprawdzenie trwatoéci nalezy wykonaé w sposob

opisany w PN-74/E-06251,

Drugi etap préby trwatoéci nalezy wykona¢ przy pozio-
mym potozeniu silnika stosujac cyklicznie obciazenie nor-
malne wg 1,3, 3 lub obcigzenie znamionowe wg 1,3, 4 w za-
leznoéci od tego, ktére powoduje wyzsze przyrosty tempe-
ratur, z tym 2e kazdy cykl sktada sie ze 100 s zataczenia
i 20 s wytaczenia, Po kazdych 2 h pracy stosuje sie przer-
we na stygniecie wynoszacg 1 h, Czas trwania proby wyno-
si 352 h, z tym ze nie wlicza sie tu przerw na stygniecie,

Po zakoriczeniu tego etapu nalezy dokonaé pomiaru oporu
izolacji wg PN-74/E-06251 jednak bez uprzedniego nawil-

gacania skrobarek, Ocena wyniku proby wg PN-74/E-06251,

5.8, Ocena wynikéw badah - wg PN-74/E-06251,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujaca norme - Instytut Elektrotech-

niki, Warszawa,

2. Instytucja uaktualniajaca horme - Branzowy Osérodek

Badawczo-Rozwojowy Maszyn Elektrycznych - Oddziat Za-

miejscow Cieszyn,
Y,

3, Normy zwigzane

PN-70/E-06008 Przemystowe zakiocenia radioelektrycz—
ne, Urzadzenia powszechnego uzytku zawierajace sil-
niki elektryczne i silniki do tych urzadzer, Dopusz-

czalne poziomy, Wymagania i badania
PN-70/E-06018 Przemystowe zakiécenia radioelektrycz-
ne, Maszyny elektryczne wirujace oraz urzadzenia prze-
mystowe zawierajace takie maszyny, Dopuszczalne po-

ziomy, Wymagania i badania

PN-73/E-06251 Narzedzia reczne o napedzie elektrycz-

nym, Wspdlne wymagania i badania

4, Dokumenty i zalecenia miedzynarodowe

Publikacja 20 CEE - Specification for hand-held motor-o-
perated tools

VDE 0740 Bestimmungen filr Elektrowerkzeuge

5, Autorzy projektu normy - inz, Ewa Fiutowska, inz,

Stanistaw Kozyra, mgr inz, Kazimierz Kowalski, inz, Ste-
fan Rotter - Instytut Elektrotechniki, Warszawa,

6. Autor zmian i poprawek - mgr inz, Jerzy Kozdon

BOBRME, Oddziat Zamiejscowy - Cieszyn,
7. Uwagi do wydania Il

Merytorycznie bez zmian,

Poprawiono oczywiste btedy,



