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BUDOWLANYCH . ) . .
| polerowania kamienia Grupa katalogowa 0425
1. WSTEP Tablica 1
. Podstawowa grupa wicl- o iranes
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 kosci ziarn Scieralnych Symbol | o0l uzyskiwane)
. cia Rk s v . . faktury powierzchni ma-
segmenty Scierne stosowane do obrobki materiatow ka- weglika krzemu wg rodzaju | o kamiennego wg
miennych, zwane w dalszej tre$ci normy segmentami, [PN-72/M-59100 lub pod-| segmentu BN-84/6740-02
1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Segmenty | Stawowy material Scierny
stosowane sg do mechanicznego i rgcznego szlifowania 1 2 3
1 polerowania powierzchni elementéw z naturalnego 16 + 24 0 idzierno szlifowana
1 Q - > o 16115 36 =
1 hlll;“g;f:élek:i:“tmd. 68 L lgg ; wstgpnie szlifowana
) - : < 2 3
1.3.1. segment Scierny — pojedynczy element szlifier- ;zg N io?) o petno szlifowana
ski. lub polerski o okreslonym ksztatcie 1 wymiarach, 600 % 100 5
wykonany z masy Sciernej. ' mikroproszki polerskie 6 polpoicrawieng (mAtoss)
1.3.2. masa Scierna — mieszanina materiatow Scier- materialy polerskie 7 polerowana

nyvch lub polerskich, wypetniacza oraz nieutwardzonego
spoiwa, przeznaczona do formowania poszczegdlnych
segmentow.

1.3.3. spoiwo — materiat tgczgcy Scierniwo.

1.3.4. $cieralnos¢ — zuzycie segmentu $ciernego przy
wykonywaniu obrébki 1 m? materialu kamiennego, wy-
razone wspotczynnikiem K.

1.3.5. okreslenia faktur powierzchni — wg BN-84/
6740-02.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy. W zaleznosci od ksztaltu rozroznia sig
nastgpujace typy segmentow:

S4 — pierscieniowe,
S5 — nerkowe,
S6 — walcowe.

Dopuszcza si¢ inne ksztatty i wymiary segmentow
w zaleznosci od wymagan technicznych i technologicz-
nvch.

2.2. Rodzaje. W zaleznosci od wielkoSci ziarn Scie-
ralnych weglika krzemu lub podstawowych materiatow
Sciernych rozréznia sig rodzaje segmentu stuzace do
uzyskiwania poszczegdlnych faktur wg tabl. |,

2.3. Odmiany. W zaleznosci od rodzaju spoiwa wg

PN-72/M-59100 rozroéznia si¢ nastgpujgce odmiany

segmentow:
Mg — magnezyvtowe,
B — zywiczne,
E — szelakowe.

2.4. Grupy. W zaleznosci od rodzaju obrabiane) ska-
tv rozrdéznia si¢ nastgpujace grupy segmentéw do ob-
robki:

I — skat weglanowych,
II — skat magmowych,
III — sztucznych materiatéow kamiennych.
IV — piaskowcow (tvlko segmenty szlifierskie).

2.5. Wielkosci. W zalezno$ci od wymiarow rozréznia
si¢ w typach segmentow walcowych 1 pierscieniowych
wielkosct wg tabl. 2 1 4.

2.6. Przyktad oznaczenia — wg PN-71/M-59101, np.
segmentu Sciernego  pierscieniowego tvpu S4. o wiel-
kosci W2, rodzaju 2, 7z weglika krzemu o ziarnie 120.
na spoiwie magnezytowym stosowanego do obrobki
skatl weglanowych

S4 300 X 135 X 55/99C-120-Mg-1
BN-84/6708-02

Zgtoszona przez Kombinat Kamienia Budowlanego Osrodek Badawczo-Rozwojowy PROKAM
Ustanowiona przez Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych dnia 14 grudnia 1984 r.
) jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1985 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 4/1985 poz. 8)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE . ALFA" 1985

Druk. Wyd. Norm W-wa. Ark. wyd 0,80 Nakt 4900 + 55 Zam. 1283/85

Cena 2¢ 18.00
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3. WYMAGANIA
3.1. Materiaty

3.1.1. Weglik krzemu — wg PN-72/M-59100 o wiel-
koscrach ziarn wg PN-76/M-59107.

3.1.2. Woda — wg PN-75/C-04630,
3.1.3. Magnezvt prazony — wg BN-72/6714-1%.

3.1.4. Chlorek magnezowy o nastgpujacvm skladzie
chemicznym:

KCl — 1,12—1,40%.,
NaCl — 0,80—0.75%.,
MeCl: — 46.64—45920;,

MeSO, — 0.19—0.497 .
CaSOy — 0.16—0.22%,
H.O — S1.07—51,19%,
¢7. nierozpuszezalne — 0,02—0,02%.

3.1.5. Zywice epoksydowe — wg BN-75/6376-02.

3.2, Ksztatt i wymiary

<
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Ry Ry 5
¥
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[BN--84/6708-02-2]

Rys, 2
Tablica 3
A R =|R: =
Wielkos¢ | L | 6| si| s | o | B |2 T[T b
- =M= 4

Wymiary [150 |135] 67 | 59 | 70 155 20 25 105

Dopusz-
czalne +2 sl 32 — — — .
odchytki

3.2.3. Segment typu S6 w mm — wg rys. 31 tabl. 4.

dq

ay
[BN-84/6708-02-3]
Rys. 3
Tablica 4
\:/c:l d s s ds A Dopuszczalne odchytki
dll dy | ds l ds h
n
W, | 101,5} 100,0 {35,0f 12,0 {70.0 +0.5 40.5 £20
W, | 121,51 120,0 {35,0f 20,0 |70,0

3.2.1. Segment typu S4 w mm — wg rvs. | 1 tabl. 2.
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Ruys. |
Tablica 2
Dopuszczalne
Wiclkosé dy s h odchytki
d ] #
W, 2700 1150 50,0
W, 3
2 00,0 100,0 60,0 +2 +3

W, 300.0 1350 55,0
W 350.0 100,0 60,0
3.2.2. Segment typu S5 w mm — wg rys. 2 i tabl. 3.

3.3. Powlekanie segmentow. Dla zaberzpieczenia po-
wierzchnie boczne segmentow rodzaju 7 powinny bve
powleczone cienka warstwa substancji impregnujacej
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w celu zabezpieczenia bocznych powierzchni przed
dzialaniem wody podczas polerowania.

3.4. Predkosci obwodowe segmentow podano
w tabl. 5. Segmenty $cierne stosowane do obrobki ma-
szynowe] przy predkosciach obwodowych wyzszych od
podanych w tabl. 5 nalezy podda¢ badaniom wytrzy-
matosct na rozrywanie.

Tablica §
Spoiwo
Typ segmentu Spo'soh. Mg =
obrobki
dopuszczalna
predkos¢ obwo-
dowa, m/s
Nerkowe s 25
(w zespole 5§ — 6 sztuk)
Walcowe maszynowy 20 =
Pier§cieniowe 15 30

3.5. Wytrzymato$¢ na rozrywanie. Segment Scierny
powinien wytrzymac¢ prob¢ dynamiczng wytrzymatosci
na rozrywanie wg PN-61/M-59123 przy pr¢dkosci ob-
wodowej wg PN-61/M-59122.

3.6. Scieralno$é segmentéw. Scieralno$¢ segmentow
badana wg 5.4.3 nie powinna przekraczaé wartosci
Scieralnosci podanych w tabl. 6.

Tablica 6

Rodzaj materiatu | Rodzaj LY s Bl

kamiennego segmentéw S4 I SS uI S6
$cieralno$¢ K, m™

1 2 3 4 5
0 52107 | 35 |22
1 48 107 | 25 |12
2 3,0 - 107 1.8 0,9
Granit — Strze- 3 20 - 107 1.6 0,3
gom 4 1.0 - 107 0.6 0.3
5 0,7 - 107 0,3 0,2
6 — — —
¥ 0.7 - 107 0,3 0,2
0 1.9 - 107 1.4 ¢9
1 1.5 » 107 1,2 0.7
2 1.2 < 10% 0.8 0.5
Marmur — Mo- 3 09 - 107 0.7 0.4
rawica 4 0,8 - 107 0,6 03
5 0,7 - 107 0.4 0.3
6 £S5 #1073 — 0.7
7 1,7 - 107 — 0.8
0 0.20 0,7 0.5
Piaskowiec — | 0,15 0,6 0.4
Smitéw 2 0,13 0.5 0,3
3 0,10 0.4 0.2
0 0,20 1.8 0.9
1 0,15 15 0,7
2 0,02 L2 0.6
Las v ’ /
e 3 0.01 09 | 05
4 0,07 0.8 0.4
5 0,08 0,6 0.3

3.7. Peknigcia segmentu — niedopuszczalne.

3.8. Cechowanie. Cecha segmentéw powinna zawie-
raé:

a) znak i adres wytworcy,

b) ozmaczenic segmentu wg 2.6 bez czgscr stowney.

¢) dat¢ produkcji i okres gwarancji.

d) dopuszczalna predkosé obwodoway
segmentow walcowych i pierscieniowych),

¢) numer normy branzowe].

Symbol rodzaju i grupy nalezy cechowad bespodred-
nto na segmencie, pozostale oznaczema cechy nalezy

(tvliko dia

da¢ na metryce dotgczone] do kazdej jednostki opa-
kowania segmentow. Cechowanie nalezy  wykonad
trwale. ‘
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE

I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Segmenty tego samego rodziju, ty-
pu, odmiany i grupy nalezy pakowad w skrzynkr drew-
niane wg PN-72/D-79601 Ilub pudia tekturowe wg
PN-73/0-79402 o wymiarach wg PN-78/0-79021.

Wymiary skrzynek powinny stanowi¢ wiclokrotnos¢
wymiaréw pakowanych segmentow. z uwzglednieniem
grubosci przektadek z welny drzewnej. ktorej grubosc
po $ci$nigciu okresla si¢ na okoto 3 em. Segmenty na-
lezy uktadaé $cisle jeden obok drugicgo zabezpieczajyc
je przed bezposrednim stykiem. jak réwniez z¢ Scian-
kami — przektadkami z weiny drzewnej wg PN-74/
D-9400. Segnrenty mozna uktada¢ w kilku warstwach,
przy zastosowaniu przektadek z welny drzewnej lub
tektury falistej wg PN-68/P-50527. Na opakowaniach
nalezy umieszczaé znaki wg PN-76/
0-79252 dotyczace zachowania ostroznosct w transpor-
cie i przetadunkach. Napisy na opakowaniach nalezy
umieszcza¢ na ich $cianach bocznych. Napis powinien
zawierac:

a) nazwg 1 adres producenta,

b) adres odbiorcy,

¢) oznaczenic wyrobu wg 2.6,

d) liczbg segmentéw zawartg w opakowaniu.

¢) masg¢ przesviki brutto,

) tadowa¢ w 10 warstwach.

4.2. Formowanie jednostek tadunkowych. W pr/zypad-
ku stosowania paletyzacji, jednostki tadunkowe nalezy
formowac na paletach o wymiarach 800 X 1200 mm wg
PN-81/M-78216, tadunek na palecie winien by¢ zaboes-
pieczony przed przesuwaniem si¢ | deformacyy.

4.3. Przechowywanie. Pomieszczenie do przechows-
wania segmentéw powinno by¢ suche 1 zaopatrzone
w urzadzenia do przewietrzania. Temperatura wewngti/
pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 18°C, wrgled-
na wilgotno$¢ powietrza nie powinna przekraczac¢ 650,

Segmenty tego samego rodzaju, typu, odmiany 1 grup
powinny by¢ ulozone w stosy maksymalne do wysokos-
ci I m na podestach drewnianych 7z odstgpam:
S =+ 25 cm, zapewniajgcymi swobodny obicg powictrza.
Nalezy unika¢ uktadania segmentow w poblizu grrsej-
nikow, okien 1tp. elementdéw nie gwarantujgeyveh odpo-
wiednich warunkéw klimatycznych.

4.4. Transport. Segmenty pakowane wg 4.1 przewosi
si¢ dowolnymi srodkami transportowymi. przestrrega-
jac przepisow zawartych w zal. nr 10 do DKP oras

ostrzegawcze
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w przypadku transportu samochodowego instrukcjt
o tadowaniu samochodow ci¢zarowych 1 przyczep, przy
czym  nalezy je zabezpieczy¢é przed zawilgoceniem
1 uszkodzeniami mechanicznymi.

5. BADANIA
5.1. Program badan — wg tabl. 7.
Tablica 7
B Zakres Wyma- Opis
Lp. Rodzaj badania badan gania badan
Rie- eine " "
petne p
1 | Sprawdzenie 3.2:1
ksztaltow i wy- + % 3.2.2 54.1
miaréw < X233
2 Badanie wytrzy-
matoséci na roz- - + e 544
rywanie
3 Bafigme Scieral- _ 4 36 543
nosci
+ | Sprawdzenie + | o+ T 542
peknigé

5.2. Czestotliwos¢ badan. Badania niepetne segmen-
tow naiczy przeprowadzaé dla kazde) wyprodukowanc)
partii segmentow. Badania peine nalezy przeprowadzad
przv kazde; zmianie stosowanvch matenaléow produk-
cvinveh. metod technologicznych majacveh wplvw na
Jakosl produkowanvch segmentéw. a takze w
okresowej kontrol jakodci segmentdw. nie rzadzic] niz
raz na 6 miesigev lub na zadanie odbiorev.

5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Wielkos¢ partii segmentdw wykonanyceh 7 tych
samyeh skltadnikéw, w tyvch samvch warunkach. tego

celu

samego  rodzaju, typu. odmiany, grupy 1 wictkosci
okresiono w tabl. &,
Tablica 8
Rodza; badania wg 5.1
Wielkos¢ niepetne pelne
partii -
sztuk licznos¢ dopus.zczal liczno$¢ dopuy.udl-
na liczba i na liczba
prébek ; probki p
i @ztuk nie- ik sztuk nie-
: dobrych = dobrych
do 25 10 5
25 + 63 15 10
63 + 160 25 0 .15 ¢
160 + 400 40 25

5.3.2. Pobieranie prébek do badan segmentdw nalesy
przeprowadzal w sposob losowy., Do badan petnveh
naiczyv pobierac segmenty sposrod pobranyeh do badan
niepeinych.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie ksztattéw i wymiarow segmentow
przeprowadza si¢ przez porownanie 1 stwierdzenie zgod-
nosci 7 segmentem wzorcowvm lub za pomoca suw-

KON

intormacie dodatkowe

Jezel

miarki 1 stwierdzenie zgodnos$ci wymiardOw 7z wymaga-
niami 3.2,
5.4.2. Sprawdzenie peknig¢ — wg PN-64/M-59120.
5.4.3. Badanie Scieralnosci nalezy przeprowadzac¢ za

pomocg suwmiarki przez pomiar zuzycia segmentu przy

wykonaniu obrobki 1 m?® powierzchni (ptaszezyzny)

jednego z podstawowvch materiatow kamiennych przy

obcigzeniu segmentu 100 hPa w czasie potrzebnym dla
uzvskania danej faktury:

a) dla skal magmowvch — granitu, Strzegom,

b) dla

¢) dla

d) dla
ko cementowo-wapicenne.

Faktura przvgotowanej do przeprowadzenia prob po-
wierzchni materialu kamiennego powinna by¢ zgodna
7 postanowieniami BN-84/6740-02 p. 3.2.

Miarg Scieralnosci jest wartos¢ K w m'!

skal weglanowych — marmur, Morawica,
piaskowcow — piaskowiec. Smitow,
sztucznvch matenatow kamiennych — lastry-

obliczona
wg wzoru
h1 = /ll

S

w ktorym:

h. — wysokos¢ segmentu przed wykonaniem bada-
nia, m.

h> — wysoko$¢ segmentu po wyvkonaniu badania, m.

S — powierzchnia robocza segmentu., m°.

5.4.4. Badanie wytrzymatoSci segmentu na rozrywanie

nalezv przeprowadzic wg PN-61/M-59123.

5.5. Ocena wynikow badan. Odbicrana partug segmen-
tow nalezy uzna¢ za sgodng 7 wymaganiami normy,
wszystkie  przeprowadzone badania wykazahy
zgodnos¢ z postanowicntami normy. przy stwierdzeniu
peknigé naleZzy przesortowac caly partig 1 ponownie
przedstawié do sprawdzema. ktdrego wynik jest osta-
teczny.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Kazda parta
wvprodukowanych segmentow powinna mie zaswiad-
czenie o wynikach przeprowadzonych badan. zawiera-

Jace:

a) wyniki 7 przeprowadzonyveh badan,

b) nazwe instvtucjt przeprowadzajace] badania.
¢) dat¢ pobierania probek,

d) sposodb pobicrania probek.

6. UZYTKOWANIE

6.1. Montaz segmentow nalezy wykonac zgodnie 7 in-
strukcjg producenta szlifierek lub wg instrukeji stano-
wiskowe]. Po zamocowaniu segmentow nalezy obowias-
kowo wykona¢ probe wytrzymalosciowa na biegu lu-
sem S 4+ 10 min, przy ostonie zabezpieczajgce;.

6.2. Praca. Dla uzyvskania whasciwego efektu podcezas
obrobki materialow kamiennych wskazane jest inten-
sywne chtodzenie woda. Podezas postoju szlitierkn seg-
menty nie powinny stvkaé si¢ 7 wodg.

6.3. Predkosci obwodowe nalezy stosowac wg 3.4,

¥ C
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy PROKAM — Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6708-02

a) rozszerzono podzial segmentow ze wzgledu na przeznaczenie
do obrobki roznych materiatow kamiennych poprzez wprowadzenie
grupy.

b) zmieniono oznaczenia rodzajow segmentow 1 wprowadzono do
stosowania segmenty do obrobki powierzchni w fakturze potpole-
rowane] 1 polerowanej,

¢) rosszerzono zakres odmian poprzes wprowadzenie spoiwa sze-
lakowego,

d) wprowadzono wymagania dia chloru
PN-54/B-14242,
¢) saktualizowano

magnezu w /wigzku
7 unicwaznieniem
kontrolg jakosci segmentow wprowadzajac
program badan niepetnvch 1 pelnych,

1) wprowadzono w badaniach Scieralnosct wzOr na obliczenie
wartodel $cieralnosci segmentu,

g) wyeliminowano zestawienie wlasnosci podstawowyvch sktadni-
Kow masy Sciernej 1 receptury segmentow, a takze wymagania do-
tyczgee badan laboratoryjnych surowcow podstawowych.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania 1 badania
PN-72/D-79601 Skrzynki 1 komplety skrzynkowe z tarcicy zbijane.

Wipdlne wymagania
PN-74/D-94000 Weina drzewna
PN-72/M-59100 Wyroby

Naswy i okreélenia

Saierne.  Materiaty 1+ narzedzia Scierne.

PN-71/M-59101 Wyroby scierne. Narzedzia Scierne spojone. Podziat
I oznaczenie

PN-76/M-39107 Wyroby S$cierne. Scierniwo. Klasyfikacja wiclkosci
Z1arna

PN-64/M-59120 Scicrnice. Wymagania 1 badnia techniczne

PN-61/M-59122 Sciernice. Dopuszczalne szybkosci obwodowe

PN-61/M-59123 Sciernice. Proba dynamiczna wytrzymatosci na roz-
rywanie

PN-81/M-78216 Palety ladunkowe plaskie jednoptytowe czterowej-
Sciowe ber skrzyvdel drewniane 800 X 1200 — EUR

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki 1 zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-73/0-79402 Opakowania transportowe tekturowe. Pudia

PN-68/P-50527 Tektury faliste

BN-72/6714-18 Surowce mineralne. Magnezyt prazony

BN-84/6740-02 Obrobka kamienia. Terminologia. Pojgcia podstawo-
we, nazwy, okreslenia czynnoscr i rodzajow faktur

BN-75/6376-02 Zywice epoksvdowe. Epidian 1. 2, 3. 4, §

Przepisy o tadowaniu 1 wyladowaniu wagonoéw towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej. Zat. nr 10 do DKP (Dz. T.1 Z.K. 7 1969 r.
nr 4 poz. 10 wraz s pOzniejszymi zmianami).

Instrukecja o ladowaniu 1 roztadowywaniu samochodow i przyczep.
Zat, do zarzgdzenia Ministra Komunikacji z 7 marca 1963 r.

4. Zalecenia miedzynarodowe i normy zagraniczne
REN DIN 69100 — Schleifkorper aus gebundenem Schleifmittel.
Bezeichnung. Spezifikation. Kennzeichnung
DIN 69140 — Schleifwerkzeuge. Schleitkorper fiir Flachschlift
CSRS €SN 224500 Brusne kotouce. Brusne. rezaci a lestici kotouce.
Prehled .
ZSRR T'OCT 2464-75 CermenTsl wiingoBasbHble. THIbI M pa3Mepbl
FOCT 2456-75 Abpa3suBHUE HHCTPYMEHThL. Bpycku U cermen-
Tbl wiMdosaibhble. Texnuyeckue TpeOOBaHUA
5. Symbol wg SWW — 064.
6. Autor projektu normy — mgr inZz Jerzy Grabysa.
7. Wykaz literatury, ktory byl wykorzystany przy opracowaniu
normy:
S. Skupinski: Materiaty 1 wyroby Scierne, WNT, Warszawa 1971.



