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N O R M A BRANŻOWA BN-84 
MASZYNY Wyroby ście rne 

I URZĄDZEN I A 6708-02 
DLA PRZEMYSŁU Segmenty śc i erne 

Zamiast MATER I AŁÓW do 
BUDOWLANYCH 

szl ifowan ia BN-67/6708-02 

I polerowania kamienia Grupa katalogowa 0425 

L WSTĘ P 

1.1. Przedmiot norm y. Przed mio tem no rm y są 

segmen ty ście rn e stosowa ne d o o b róbki materia łów ka ­
mie nn yc h. zwa ne w dal szej tre śc i no rm y segmen ta m i. 

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Segment y 
stosowane są do mecha n ic znego i ręcznego szlifo wa nia 
I pole rowa nia po wierzc hni ele men tó w z na turalnego 
I sztu cznego kam ienia . 

1.3. Okreś lenia 

1.3.1. segment ściern y - pojed ynczy ele ment szlifie r­
ski lub pole rsk i o o k reślo n ym k szt a łcie i wy m iarach. 
wyko na ny z masy śc ie rnej. • 

1.3.2. masa ścierna - mieszani na ma t e ria łów śc i e r­

nych lub po lerskich , wy pelniacza o raz ni eut wa rd zonego 
spoiwa. przeznaczo na do formowa nia poszczegó ln yc h 
seg mentó w. 

1.3.3. spo iwo - ma te r i a ł łączący ście rni wo. 
1.3.4. ścieralność - zużyc i e segmen tu śc i e rnego przy 

wy ko nywaniu o b róbki I m 2 ma t e r ia ł u ka miennego. wy­
rai.one ws pó łClynn i ki e m K. 

1.3.5. okreś lenia faktu r powierzchni - wg BN-84/ 
6740-02 . 

2 . PODZ I AŁ I O ZNA C Z ENI.E 

2. 1. Typy. W zależności o d bzta lt u rozróżn i a S i ę 

nas t r; p ujące typy segmentó w: 
S4 pi erście niowe . 

S5 - nerk o we . 
Sb - walco we . 
Dopuszcza s i ę inne k sz ta łt y i wym ia ry segme n tów 

w nleżności od wymagań tech nicznych i tec hno log icz­
nyc h . 

2.2. Rod zaje . W zależnośc i od wielkości zia rn śCIe­

ra lnyc h węg li ka krze nlU lub podstawowych ma teria /ów 
ściernyc h rozróżni a s i ę rod zaje seg men tu służące do 
u ly~k iwan ia poszczt:gó ln yc h fa ktur wg tab\. I . 

f 

Tabl ica I 

Podslawowa grupa wiel-
Rodzaj uzyskiwanej 

kośc i ziarn śc i ~raln ych Symbol 
faklUry powierzchni ma-

węgli ka krze m u wg rodzaju 
• tcrialu bmienncgo 

PN-72/ M-591 00 lub pod-
wg 

segmentu 
BN-84/6740-02 

stawowy materia l ści erny 

I 2 3 

16 24 O żdz i e rno szlifowa na 

36 60 I 
wst ępnie szlifowana 

60 120 2 
180 220 3 

pelno ,zlifowana 
400 500 4 
600 100 5 

pólpo lerowa n3 (matowa) 
mi kroproszki pokrskie 6 
mater i a ły pole rsk ie 7 polerowana 

2.3. Odmiany. W zależn ości o d rodzaj u spoiwa wg 
PN-72/M-59 /00 ro zróż ni a sit; n a~ t ę p uiące odmia n y 
segmentó w: 

Mg - magnezyto we . 
B - żywiczne . 

E - sze la kowe . 
2.4. G rupy. W zależnośc i od rod7<łju o bra bia nej ska ­

ł y rozróżni a się n as t ę p uj'jce g ru py ~egme n tów do ob­
ró bk i: 

I s k a ł węg lanowych . 

II ska ł mag mowych. 
III sl tuC7nyc h lilateria /ó \\ ka m ie n nych. 
IV pi asko wców (ty lk o segme nt y szlifie rski e). 
2.5 . Wielkości. W 7a l eż n ości od wy mia rów rozróż n ia 

si ę w typac h seg men tów wa lco wyc h i p ie rście ni o wych 

wi e l kośc i wg tabl. :2 i 4. 
2.6. Przykład oznaczenia - wg PN-71 / M-59101 , np . 

segmen tu śc i ernego pi erśc i eni o \\ ego typu S4. o wiel ­
k ośc i W 2, rod zaj u 2. z węg l ik a kl7c tll u o zia rn ic 120. 
na spo iwie mag nezytowym stoso \\ anego do o bró b ki 
s k ał węgl a n owyc h 

S4 300 x 1:1" x 55/99C- l l0- Mg-1 
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3. WYMAGANł.A 

.' .1. Materiały 

.- .1.1. Węglik krzemu - wg Pl' -n/ ivl-59 100 o \\'lcl­
k ,,~cl:lc h /1;J rn wg PN -76/ M-5910 7. 

3.1.2. Woda wg PN -751C -046 .10. 

3. 1.3. I\<lagnezyt prażony - wg BN -72/ 67 14-IX . 

. -.1 A. Chlorek mag nezowy o nastc; puj'lCY111 ~kład /ic 

,hl· mil·/n \ m :' 

r.; CI - L1 2- 1.4ori( . 
\; ;1 ("1 - 0.80- 0 .75(:(. 
\l gCI : - 46.64- 45.92(ic. 
MgSO, - 0. 19-0.490;; . 
<':ISO, - 0.16-0.22% . 
II :() - 5 1,07-51. 19% , 
u. nll'fllf pll s/ua lne - 0.02-0 ,02% . 

.\ .1.5 . Żywice epoksydowe - wg BN- 75/6376-02. 

3.2. Kształt i w~' miary 

3.2 . J . Segment typu S4 w mm - wg rys. I i lab\. 2. 

I ·i : i ·H 

Tablica 2 

! Do puszczalne I W,dkość d , d, h odch yłki 

d" ' I d, h 

W , 270.0 115,0 50,0 
W , 300.0 100,0 60.0 

±2 ±3 
\v , 300,0 135,0 55,0 
W. 350.0 100,0 60,0 

Tablica .1 

Wielkość I, I , h R 
R, = R, = 

b S , S I 
= a' = a ' 

Wymiary 150 135 67 59 70 155 20 25 105 

Do pusz-
cza lne ±2 ±I ±2 - - - ±2 
odchyłki 

3.2.3. Segment typu S6 w mm - wg rys. J i tab l. 4. 

.:. " 

19N-84/670e-=:QE1] 

Tablica -ł 

Wiel-
d , d , d J d, h 

D opuszcza ln e odchyłki 
kość 

d ,J d , d J l d, h 

W , 101,5 100,0 35.0 12,0 70,0 
±O,5 ±O,5 ± 2,0 

W, 12 1,5 120 ,0 35,0 20,0 70,0 

3.3. Powlekanie segmentów. Dla zahezpiecze nia po­
\\i e rzchnie boczne segmentó w rod njll 7 powinn y być 

.l2 .2. Segment typu SS w 111111 - wg ns. 2 1 lab\. J. pow leczo ne c i e nk ą warstwą , ubstancji imp regnują cej 
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w ce lu za bezpiecze nia boc znyc h po wi e rzchni przed 

dzi a ł a ni em wod y podczas polerowania, 
3.4. Prędkości obwodowe segmentów podan o 

\V ta b!. 5, Segme nt y śc i e rne stosowane do obróbki ma­

szy nowej przy prędkościach obwodowych wyższych o d 
podanych \V tab!. 5 n a leż y poddać bada niom wyt rzy­

ma /ości na roz rywan Ie , 

Tablica S 

Spoiwo 

I Sposób Mg B. E 
T)p seg m e Jlt u 

obró bki 
t1opuszcl.3lna 

prędkość obwo-
dowa . m/ s 

Nerkowe 
15 25 

(w zespole 5 - (, sztuk ) 

Walcowe maszynowy 20 35 
, 

Pierścieniowe 15 30 

3.5. Wytrzymałość na rozrywanie. Segment śc ierny 

powinien wytrzymać próbę dynamiczną wytrzymałości 
na rozrywan ie wg PN-6 1/M-59123 przy prędk ośc i ob­

wodowej wg PN-61 / M-59122. 
3.6. Ścieralność segmentów. Scieralność segmentów 

badana wg 5.4.3 nie powinna przekracza ć wartości 

śc ieralnośc i podanych w tab!. 6 . 

Tablica 6 

Rodzaj materiału Rodzaj 
Typ segmentu 

ka miennego segmen tó w S4 SS I~ S6 

śc ieralność K -, , m 

I 2 3 4 5 

° 5,2 10-2 3.5 2.2 
l 4,8 10' 2,5 1.2 
2 3,0 10' 1.8 0,9 

Granit - Strze- 3 2,0 10' 1.6 0,3 
gorn 4 1.0 10' 0,6 0.3 

5 0.7 10' 0,3 0,2 
6 - - -
7 0.7 10' 0.3 0.2 

O 1.9 10'" 1,4 0.9 
l 1,5 10'" 1,2 0 ,7 

2 1.2 10' 0,8 0.5 
Ma rmur - Mo- 3 0.9 10'" 0.7 0,4 

I 
rawica 4 0,8 10' 0.6 0.3 

5 0.7 10 ' 0 ,4 0.3 . 
6 1,5 10'" - 0.7 
7 1,7 10' - 0.8 

O 0.20 0.7 0.5 
Piaskowiec - I 0. 15 0,6 0.4 
Smiló w 2 0, 13 0.5 0.3 

3 0. 10 0.4 0.2 

O 0,20 1,8 0,9 
I 0, 15 1,5 0,7 

Last ryko 
2 0,02 1,2 0 ,6 
3 0.01 0,9 0.5 
4 0,07 0.8 0.4 
5 0.08 0.6 0.3 

3.7. Pęknięcia segmentu - n iedopuszczaln~, 

3.8. Cechowanie. Cecha segment ów powinna za wi e­

rać : 

a) znak i adres wyt wórcy, 
b) oZ r.laczenie segme ntu wg 2,6 bez C/ęŚCI ~I <l\\ Ile'j. 

c) datę produkcji i okres gwarancjI. 
d) dopuszcza lną prędkość obwodow,! (tvl}.: ,l- d la 

~egmen tów walcowych i pierścien io w) ch), 

e ) numer normy branżowej . 

Symbo l rod zaju i grupy należy cec h o wa ć b L'lp()~rLlI­

nio na segmencie, pozostale oznacze nia cech v Il,dci\ 

dać na metryce dołączo n ej do ka żdej J Cd IlO~tki o pa ­
kowania segmentów. Cechowan ic nilkiy w\ konac' 

trwale , 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANI E 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Segmenty tego ~a mego rod/aju. l'­

pu. odmia n y i grupy naJeży pako wać w skrzynki drl' \\­

n iane wg PN-72/ 0-79601 lub pudła tek l u ru\\'e \\ ~ 

PN-73/0 -79402 o wymia rach wg PN- 78 / 0 -79021. 

Wymiary skrzynek pO'winn y stan owi ć \\'iclo k l'O t llt)s \' 

wymiarów pakowan yc h segmentów. 7. uwzglc;dnienlL' 11l 

grubości przekładek z wełn y drze wn ej. kt órej grubo:ić 
po ściśnięciu określa si ę na około 3' cm , Segme llt~ na ­

leży układać ściśle jeden obok drugiego za bc/ p icczaJ:.jc 

je przed be zpośrednim stykiem . ja k również ze ścian­

kami - przekładkami z wełny drzewnej wg PN-74/ 

0-9400, Segl'JTt:nty można układać w kilku warsl \\<l l' h . 

przy zastosowa niu przekładek z we ł n~ dr zl' wncj lu b 

tekt ury fa listej wg PN-68/ P-50527. Na opak o waniach 

należy umieszc zać znak i ostrzega wC/c wg P!\' -7ó/ 

0-79252 dotyczące zachowania ostrożności w na nspnr­
cie i pr zeładunkac h , Napisy na o pa kowan iach nalóv 

umieszc;zać na ich śc ianach bocznych , Napi, po winie'n 

za wierać : 

a) nazwę i a dre s producenta. 

b) adres odbiorcy. 
e) oznaczeni e wyrobu wg 2 .ó , 
d) lic zbę segmentów zawa rtą w o p:1 kOWa nIu . 

e) masę przesyłki brutto , 

n ładować w 10 warstwach . 
4.2. Formowanie jednostek ładunkowych . \-V prt: pali­

ku st osowania paletyza cji , j ednostk i ł adunk owl' nak i\ 
formować na pale tach o wymiarach 800 x 1200 mm \\~ 

PN-8 1/ M-78216, ładunek na pa lecie winien bvc' l.~lbl'l ­

pieczon y przed przes uwan iem się i deformacj" , 
4.3. Przechowywanie. Po mieszClcni e do pr/l'l'h o \\ \­

wania segmentów powinno być s uch e i la opatl'/Pl1l' 
w urząd ze nia do przewietrza nia. T emper;Jtura \\l' \\n~pl / 

po mieszcze n ia nie powinna być ni ż, za ni ż 18°C, w/t!kd ­
na wilgotn ość powietrz.a nie powinna pr /,e kraczać 65 ' ( , 

Segment y tego samego rodz.aJ u. typ u . odm ian~ I grup 
powinn y być ułożone w stosy maksymalne do w\sok p,­

CI I m na podes tac h drewnianych / (1 ds t ~pa lll l 

5 ---;-- 25 cm. zapewniającymi swobodn y o bieg pOWiCII'/ ;!. 

Na le ży unikać układani a seg mentów \\ pobliżu gl'lL' l­
ników, o ki en itp . e le mentów nie gwara ntuj:.jc Yl' h (,dp ') ­

wiednich waru nków klimatyczn ych, 
4.4. Transport. Segmenty pakowane wg 4, I pr/C\\( I/ I 

się dowoln ymi środkam i transportowy r~li . prlc st l'/q.!<I ­

jąC przepi sów zawartych w zal. nr 10 do DKP or;11 
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w przypadku transportu samochodowego in s truk cji 

o ładowani u samochodów ciężarowych i przyczep, pr/y 

c / y m należy je zabezpieczyć prze d zawilgoceniem 

i uszkodzenia m i mechanicznymi . 

5, BADANIA 

5. 1. Program badań - wg tabl. 7. 

Tablica 7 

i Zakres Wyma- Opis 

I 
Lp . Rodzaj badania badań gania badań 

nie-
wg wg 

peł ne 
pełne 

-
I Sprawdzenie 3.2. 1 

kształtów i wy- + + 3.2.2 5.4. 1 
miarów . 3.2.3 

2 Badanie wy t rzy-
ma/ości na roz- - + <../ 3.5 5.4.4 
rywanie 

3 Badanie ście rał-
+ 3.6 5.4.3 

ności 
-

4 Sprawdzenie 
3.7. 1 5.4.2 

pęknięć· 
+ + 

5,2. Częstotliwość badań . Badania niepeł ne segmen­

tó w n~tleży pr7cprowadzać dla każd ej w yproduk o wanej 

partii ~egmentów . Badania pełne należy przeprowadzać 

pr z~ każdej zmia n ie s tosowanych materiałó\~ produk­

njn\c·h. metod tedlJlologiCl n yc h mających wpł ~ \\ ' na 

ja k oś-: produk \I'anych seg mentól' . . a także II n:lu 

ok!e~o \\ej ko ntroli j akości ~egrnentów . nie r7ad/ iei ni ż 

1" ,1/ na 6 mies lt; cv IlIb na 7ą dani e odbiorc"V. 

5.J. Kontrola jakości 

5.3. L Wielkość partii segmentów wy konan yc h / t)c' h 

s,lmvch s kładników . w ty c h samyc h warunkach . tego 

sa m ego rodz.aJlI. t ypu. odmiany, grupy i wielk osci 

ok reślo no w tabl. 8. 

Tablica 8 

Rod7di b_da n,,, wg 5.1 

Wiełkość niepelne pełne 

partii 
dopuszczał- dopuszczał -

sztuk liczność liczność 

pró bek 
na liczba 

próbki 
na liczba 

. ztuk nie- sztuk nie-
sztuk 

dobryc h 
sztuk 

dobrych 

do 25 10 5 
25 63 15 

O 
!O 

O 
63 160 25 .1 5 
ł60 400 40 25 

S.J .l . Pobieranie próbek do baJaó segm e nt ó\~ n,lki\ 

pr le p rowa d 7a L w sposób loso wy . Do bad,111 pe hl\ c h 

!lak;', pobiera ć segm e nl y s po~ród pobranych do b~id a l'l 

Iii e pe ln:- ch . 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzeni e kształtów i wymiarów segmentó\I 

p u eprowadza si ę pr7e7 porówna nie i stwierd;re!llc 7god­

no~cl I ~egm en t c m v,;zorcowvm lub za pomoc'l ~ lI\\ -

1!,l~ ) r ma(.It" dodatk o we 

miarki i stwierdzenie zgodności wymLarów 7 w ymaga­

niami 3 .2 . 
5.4.2. Sprawdze nie pęknięć - wg PN -64/ M -59 I 20 . 

5.4.3, Badanie ścieralności należy przeprowadzać la 
pomocą su wmiarki przez pomiar z użycia segmentu p rzy 

wy konaniu obróbki I 111 ' po\\'iel"lc hni (płas7cz)'7n:-) 

jednego z pod ~tawo\\'yc li ma t eriałó w kamiennych prl ~' 

obc i ążeniu segmentu 100 hPa w czasie pot rzeb n ym dla 

u zys kania danej faKtur): 
a) dla skal magm o\l,vc h - granitu, Strzegom. 

b ) dla skal węglanowych - Tll <lr lllur . M orawica. 

c) dla piaskowcó w - piaskowiec. Smilów . 

dl d la sztucznych materiałów kamiennych - las try­

ko ce m entowo-wa p ienne . 

Faktura przygo towanej do pr/eprowadzenia prób po­

wierzc hni mate ria łu kamie nn ego powinna być 7godna 

l po qanowieniami BN -84/ 6 740-0 2 p. 3 .2. 

Miarą śc i era ln ości iest wartość' II." w m -I obliczona 

wg wzoru 

II." 

II którym: 

h I wysok ość ~egm e nt u przt'd wy kona niem bada -

nia. m . 
h 2 wysokość segmt'ntu po wykonaniu badania. m. 

S' powierzc hn ia ro bocza segm e ntu. m'. 
5.4.4. Badanie wytrzymałośc i segmentu na rozrywanie 

mtlely przeprowadf.l ć wg PN-ól / M-."9 In. 

5.5 . O cena wyników badań. Odbieraną parti ę ,eg me n­

ró \\> na leży uzna ć za Igodll<j / \\ymaganianll nOr111\ . 

jót:1 1 wszystki e prZeprll \\ a l1/ol1 e badani a \\ "b 7ał y 

zgodność z po,ta nO\\iCn l<i1ll 1 nOI"l11). przy st\lierdzeniu 

pęknie;': należ y przesortO\~a l' c<dą partię i pono\l nil' 

pr led st a wić do spra wd /.e llla. którego wyni k .i e~ t os ta -

tee l ny . 

5.6. Zaświadczenie o wynikach badań . Ka7.da pa 1"1 ia 

wyprodukowanyc h seg m cntów powinna m ieć la św ia d­

ClC" nie o wyn ika c h pr7e prowad/ollvch badari. laWlna­

.I 'l ce : 
a I \\ \niki ! pr.rcprowad/o1l\ c h badań , 

b J nazwę in<;l \ tucii p Uc' prowadzającej bad ania . 

CI darę pobieran ia próbek , 

d ) 'po~ób p o b iera n ia próbl' ~ . 

6. UŻYTKOWANIE 

6.1. Montaż segmentów na lci.y wyk onać zgodnic l 111 -

s trukcj ą producenta s/li fi c rc k lub wg ins truk c ji ,tano­

wi ,kowej . Po zamoco waniu , egmcntów nalóy obo\\ ią / ­

ko\\o wykonać p ró b<; \\"ytI7 y m,t1ościową na bi egli lu­

le m 5 -:- 10 m in . pl'l\ os ł oni c !a be z p ieCla.Jąc cJ. 

6.2. Praca. Dl a 1I/\' Kania \l!a śc l\\ ' ego e fe ktu podoa~ 

o bró b ki mate rial ó\\ LlI llie nll\ c lr \\ska za ne jes t Int en­

~ y wnc chlod ze nit' \\odą. PodCla ~ postoju s71it"ie rki ,e g­

men ty nie PO\\' IIlIl\ ,t\ k ać się l \\ ouą. 

6.3 . Prędkości ob\lodowc nalel ) stosować wg 3.4 . 

l: C 
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IN FORMA CJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Ba da\\ot)- Rol\\o­

.10\\, PR O KAM - K ra kó w . 

2. Istotne zmiany w s tosunku do BN-67/ 6708-02 

a) rO/~l.e r/ono pod ział seg me ntów J f: w7gl ęd u na prZf:7naC/en ic 

UO o bró h ki rÓ7 n \ch ma te r ia ł ó\\ kamle nnl eh po p rzez w p rowadzenie 

gru p ~ . 

b) Im ienio !1 lJ Ol. l1 tll.:/c nia rod/ajó w segmt'nlów i wp rO Watl/ollo do 
sto""V;lllia ,cgnwnt y do o bró h ki po wierzchn i IV ra k tu rze półpok­

rO\\~1I1ej I polcro w;J llej. 

ej rOlSlcrZOllO lak res od nlla n popr7et \\ pro"a d ze n ic spolll·a szc­

IJko\\cgo . 

d I "" p ro wa d/li no wy m aga nia d la c hl o ru magnezu w I wiązk u 

I u n ieważ ni e ni em PN-54/ R- ł 4242. 

cI " lk tuali/ow; ll lO ko ntn) l, jaknści segmcn tó\\ wprowJdzai~ c 

program badań ni e pełn,c h i pL"l l1\c h. 

n \\ prowad /.OIlO \\' b:.HJa llia ch ~cjrraln ości wió r na ob li cle ni e 

\\'arto~ci ś( i e ri:ll ności segm ent u, 

f) \~~t' lil11 i IH1WCł n() lC'~ t (ł \\ ienie w łasności pods tawo \vyc h sk ła dn i­

~Ó\~ ll1 a ... ~ Ś (il'r n c i i rccep t llr~ seg men tów . CI ta k że wymagan ia do­
t)U'jcT bada {, la bo ra toryjnych , urO\wów pod s tawo\\,eh. 

.lo No rm y i dokum ent y związane 

PN -7VC-046JO W oda do ce lów bud o wlan yc h . W ym agania i badan ia 

P N-72/ D-79óO ł Skr~v nki i ko mpl e t) s kr7y nk o we z ta rc i,', l b ija n e. 

Wspó ln,· \\ vm aga nia 

PN-74 / D -94000 Wd na drze wn;] 

P N-7 2I M - ~9100 W yrob y śc i e rne. Mater i a ł y i n a rzę d z ia śc i e rn e. 

Na/\\ v i okreś lenia 

P N· 7 1 / ~ 1 - ~91 01 W yro b y ściernc. Narzędzia ści ern e spojone. PodZIa ł 

i t)/Iló:l(/en i e 

PN -76/ M - ~9 1 07 W yro by sc il"f ne . Scie rniw o Klasyfikacj a \\ icl k ośc i 
/I~ I rlla 

PN-64 / M -59 120 Sc· iern icL'. W yma ga ni a i badni a ttchni one 

P:-: -h I/ M-59122 Scic mi ce. Do p"Sloa lne Slvh kości obwod o\\,' 

PN-61 / M -5912.1 Sc iernicL'. Próba dvna mi o na wy l rty l11 a ł ośc i na roz­

rywa ni e 

P N-l.< I /M -7X2 ł ó Paletv ła d unk owe rł", kie .J c dnopły t owe clte ro wej­

ścio we bel s k rzv d eł d rew ni a ne HOO X 1200 - EII R 
PN -78/0-790 21 O pa kowan ia Syste m wym ia ro wy 

PN-76/0-792'i2 Tra nspo rt o"c jedno, tki o pa kowa n io we . Z naki i In a-

kowa ni e. W vm aga nia pods tawo\\e 

PN-7J/O-79402 Opa ko wa nia t ransporto we te kturo we. Pudła 

PN-óUP-505:2 7 Tekturv r"l iste 

B N-72/67 ł4·IX SU rO\\l"C m ineralne . M" g ncZ\t pra70m 

BN -84/6740 -112 Obrób ka kamienia. Termino logia. Poj ęcia pod, ta\\o-

we. nó:ł Zw y, ok reśle nia ("7ynn o~c i i rodzaj ów raklU r 

RN -7V6J76-02 Żywic'e epoksyd owe . E pidia n I. 2. J . 4 . 5 

Przepisy o ł a d o\\ani u i \\vła d owani u wagonów towa ro wych \\ ko­

m un ikacjI \\e"nętrznej. Zał. nr 10 uo D KP (Dz. T. i Z .K . 7 ł9 69 r . 

nr 4 poz. 10 wral I róźni ejszv l1l i I.m ia nam i). 

In struk cja o ł a d o wa niu I rozłado wywa niu samoc ho d ó w i pr?y u cp. 

Za ł. d o la r/ądzen i a M ini stra Ko m un ikacj i z 7 m a rca 196 :1 r 

4. Zaleceni a między narodowe i norm )' zagraniczne 

R FN DIN 69100 - Sc hl eifkor pe r a u, geb undene m Schl eirm it tel. 

Beze ichn u ng. Spezifib tion. Kell nze ichnllng 

DIN 69140 - Sc hki rwe rk ze uge . Sc hleifkorper fiir Fłac h sc h l ir"t" 

CS RS CSN 224500 Br lls ne kn to uce. Br us Il e. rel.ac i a I("stic i ko to lI ce. 

Prehkd 

ZS RR rOC T 2464-7 5 CCrMCI-lTbl lllJHHp OBaJlbHble. T ""bl " pa1Mc pbl 

rOCT 2456-75 A6pa1"BH"e IHICTpyMe HTbl. opyC KH li cerMClI­

Tbl WJ lIHpO BaJlbłl bl e . T ex ll H4ec Kll c Tpe6oBaHI1H 

S. Symboł wg S WW - 064. 

6. Autor proje ktu normy - mgr in ? .I e rz\ G ra b vsa. 

7. Wykaz litera tury. któ ry był wyko rzysta n y przy o pracowan iu 

no rm y: 

S SkI/pińsk i: M.Jte r ia ł \ i \\\'ro b \' śc i erne. Wl\: T. W arszawa 19 71. 


