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N O R M A BRANŻOWA BN-83 
MASZYNY 6708-01 

URZĄDZENIA Ściernice nakładane o spoiwie 
I NARZf;DZIA magnezytowym do cięcia kamienia Zamiast 

BN-65/6708-01 

l . WSTĘP 

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są sCler
nice nakładane o spoiwie magnezytowym, stosowane 
do mechanicznego cięcia piaskowców i skał węglano
wych , zwane w treści normy ściernicam i. 

1.2. Określenia 
1.2.1. ściernica - tarcza stalowa, na obwodzie któ

rej nałożony został pas tnący z masy ściernej . 

1.2.2. tarcza stalowa - część składowa ściernicy 

w postaci krążka z blachy stalowej , na którego obwo
dzie są wycięte zęby zapewniające trwałe przytwier
dzenie pasa tnącego. Krążek ten ma wycięty w środku 
okrągły otwór służący do osadzenia gotowej ście rni cy 
na wrzecionie. 

1.2.3. masa ścierna - miesza nina węglika krzemu 
(ziarna karborundowego) lub innego ścierniwa o po
dobnych własnościach ściernych ze spoiwem magnezy
towym. 

1.2.4. pas tnący - równomiernie rozłożona masa 
ścierna na obwodzie. tarczy stalowej . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W zależności od przeznaczenia rozróż-
nia się następujące rodzaje ściernic do cięc i a: 

- piaskowców - P, 
- skał węglanowych - W. 
Każdą ściern i cę należy oznaczyć zgodnie z Jej prze

znaczeniem. Symbol umieścić w miejscu oznaczenia po
zostałych cech zgodnie z rysunkiem. 

Grupa katalogowa 0425 

2.2. Wielkości. W za l eżności od wymiarów średn i c, 

określonych w milimetrach , rozróżni a się następujące 

wielkości ściern i c : 400, 450, 500 i 600, którym odpo
wiadają ściśl e ustalone średn ice otworu tarczy stalowej 
wg tabl. l. 

2.3. Przykład oznaczenia ściernicy do cięcia piaskow
ca (P) , wielkości (500), o śred nicy otworu w tarczy 
70 mm . 

SCI ERN ICA DO CIĘCIA P 500170 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Materiał 
3.1.1. Tarcza powinna być wykonana z blachy sta lo- . 

wej St5 , walcowanej , o gru bości 2,5 --;- 3,0 mm , odpo
wiadającej wymaganiom PN-72/H-84020. 

3.1.2. Węglik krzemu (ziarno karborundowe - czar
ne) wg PN-72/M-59100 i wielkości ziaren odpowiada
jących numerom 16, 20, 22, 24, 30, 36, 60, 70 i 80 wg 
PN-76/M-59 107. 

3.1.3. Magnezyt prażony - wg BN-72/ 6714-18 . 
3.1.4. Chlorek magnezowy o następującym składzie 

chemicznym: 
KCl 1,12 1,40 %, 
NaCI 0,80 0,76 %, 
MgCb - 46,64 45 ,92 %, 
CaS04 0,16 0,22 %, 
MgS04 0,19 0,49 %, 
H 20 51 ,07 51 , 19 %, 
części nierozpuszczalne - 0 ,02 0,02 %. 
3.1.5. Woda - wg PN-75/C-04630. 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy PROKAM - Kraków 
Ustanowiona przez Min istra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych dn ia 31 styczn ia 1983 r. 

jako norma obowiązująca od dnia 1 stycznia 1984 r. 
(Dz. NQrm. i Miar nr 5/1983 poz. 9) 

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE .. ALFA" 1983. Druk . Wyd . Norm . W-wa. Ark . wyd . 0.65 Nakl. 4700 + 55 Zam. 1287/83 Cena zl. 8,00 
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3.2. Kształt i wymiary ściernic 

3.2.1. Kształt ściernicy - wg rysunku. 

Nie 'sce oznaczania 
daty produkcji 

Miejsce oznaczania 
pozosta [ych cech 
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3.2.2. Wymiary ściernic w mm - wg tabl. l. 
3.2.3. Dopuszczalne odchyłki w mm - tabl. 2. 

Sred nica Średn i ca ta rczy Grubość tarczy Średnica 

3.2.4. Prędkość obrotowa ściernic w obr/ m in, w za
leżności od śred nicy zewnę t rznej i szybkości obwodo
wej, wg tabl. 3. 

Tablica 3 

Szybkość obwodowa. m/s 

Średnica ściernicy D dopuszczalna próbna 30 
mm eksploatacyjna 20 

liczba obrotów na minutę 

400 950 1440 
450 850 1280 
500 770 11 50 
600 640 960 

3.3. Pęknięcia. W ściern icac h niedopuszcza ln e jest 
występowanie pęknięć . 

3.4. Wytrzymałość na rozrywanie - wg PN -6 1/ 
M-59l23. 

3.5. Dopuszczalne zużycie pasa tnącego w milime
trach na I m 2 c ięcia , w za l eżn ośc i o d rodzaj u prze
c inanego materiału , n ie powinno być w i ększe od wiel
kości poda nyc h w tabl. 4. 

Tablica 4 

Rodzaj ma te riał u przecina nego Rodzaj śc i erni cy 

P. W 

Piaskowce 20 -
Ska ł y węglanowe 75 

3.6. Cechowanie. Na ka żdej śc i ernicy powinna być 

umieszczona cec ha zawie ra.i<lca : 
a) znak wy twó rni , 
b) oznacze ni e ściern i cy wg 2.3 bez CZęŚC I s ł ow n ej. 

c ) datę pro duk c ji - o k res gwa ra ncj i. 
Cechowanie należy wykonać na ta rczy sta lo wej. t rwa

le - w miejscach podanych na rys unku . 

Tablica I 

otworu Grubość pa~a tnącego na obwodzie Szerokość pasa 
ściernicy stalowej stalowej tarczy sta lowej tnącego na obwo-

zewn,t r Lnym wcwnę l f7 nyl11 
dzie 

D D, g d H h S 

400 350 
2.5 40. 50 . 60 8 6 450 400 

50 
500 450 

3.0 60. 70. 80. 90 9 7 600 550 

Tablica 2 

Wielkość Srednica Średn i ca Gru bość Srednica otwo- Grubość pasa tnącego Szerokość pasa Wichrowa- Wichrowatość 

ście rni cy ście rnicy ta rczy tarczy ru tarczy na obwodzi e t n ącego na t ość śc i er- tarczy stalowej 
sta lowej sta lowej sta lowej obwodzie nicy 

zewn~ trz- wewnętrz-

nym nym 
D D , g ci H h s 

400 
±3 ±2 ±O, I ±O.8 ±O.2 ±O.2 ±3 ±O.3 450 

:Q).2 
500 

± 5 ±3 ±O,2 
600 

±O. I ±O.3 ±0.3 ±5 ±O.7 
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4. PAKOWAN IE, PRZECHOWYWANI E 
I TRANS PORT 

4.1. Pakowanie. Sc iernice lego samego rodzaj u i wiel
kości należy pakować w skrzynki drewniane wg PN-721 
0 -7960 I oraz PN-71/0-7903 3. przy czym li czba pako
wanych śc i ernic nie powinna być większa niż 10 sZluk. 
Sc iernice w skrzynkach powinny być u ł ożone poziomo 
śc i ś le jedna na drugiej i za bezpieczone przekładkami 
z lektu ry fa lis tej wg PN -68/ P-50527. w sposób unie
moż l iwiający stykanie się ściernic m i ędzy so bą i śc ian
ka mi skrzynki . Puste miej sca między śc i e rn i cami na l eży 

wypełnić wełną drzewn ą wg PN-74/ 0-94000 . Opakowa
nie tra nspo rtowe pow inn o odpowiadać kl asie 2 i gru 
pi e I wg PN-7010 -79 100. 

Na skrzynkach na l eży um i eśc ić znak ostrzegawczy 
.. Os t rożnie kruch e" wg PN-76/0-79252. 

4.2. Przechowywanie. Po mieszczenie do przechowy
wania ściern i c powinno być suche i zao patrzo ne w urzą
d ze ni a do prze wietrzan ia . Te mpe ra tura wewną trz po
mieszczenia n ie pow inn a być ni ższa niż 18 oC. względ
na wilgotność powie trza nie powinna przekraczać 65 %. 
Seiernice mag nely towe tego sa mego rodzaju i wielkośc i 
powinny być uł ożon e IV stosy w liczbie 10 sztuk na 
podestach drewnianyc h z od s t ę pa mi 5 -:- 25 cm . za pew
niający mi swobodny obieg po wietrza. Nal eży unik ać 

układania śc ierni c w pobl iżu grzejników. o kien itp . 
elementów nie za pewniając ych odpowiednich warun
ków klimatycznych . 

4.3. T ra nsport. Sc iern ice magnezytowe pa kowa ne 
7godnie l 4. I n a l eży przewozić dowo lnymi środ k ami 

transportowymi. przest rzegając prze pisó w zawartyc h 
w za łąC7ni ku nr 10 do OKP oraz w przypadku tran
spo rtu samochodowego Instrukcji o ład owa niu samo
chodów cięża rowych i przycze p. Opak owania transpo r
towe n a l eży s kł adać na ś rodki tran spo rto we do wyso
k ośc i I m . przy czy m na le7.y je za bezpi eczyć przed 
zawi lgoce ni em i uszkodze nia m i mechanicznymi . 

5. BADAN IA 

5.1 . Prog ra m bada ń - wg lab\. 5. 

Tab lica S 

Lp. Nazwa badania 
Zakres badań 

n i e pełn e pelne 

I Sprawdzenie ksztahów i wy-
miarów + + 

2 Sprawdzenie wich rowa t ośc i + + 
3 Sprawdzenie pęknięć + + 

cd tab I. S 

Lp. Nazwa badania 
Zakres badań 

niepełne pełne 

4 Sprawdzenie wy t rzymałości 

na rozrywa nie - +' 
5 Spra wdzenie zużycia pasa 

~ 

tnącego - + 

Zna kiem + oznaczono bada nia . któ re należy przeprowadzać, 
Znakiem - oznaczono badan ia . których nie należy przepro-

wad zać. 

5.2. Częstotliwość badań . Spra wd za nie ście rnic w ra
mach badań niepełnych należy prze prowad zać dla ka ż

dej ściernicy przedstawionej do odbioru . 
Badan ia pełne należy przeprowadzać co naj mniej raz 

na kwa rt a ł. k ażdorazowo przy zmianie rece ptury i właś

ciwośc i s k ładni ków masy śc i e rn ej o raz na żąda ni e od
bio rcy. 

5.3. Kontrola jakości 

5.3.1. Skład i w ielkość pa rti i. Za partię uważa się 

ca łą liczbę ście rni c wyko na nych z tych samych s k ład

ników, w tych samych wa runkach. tego samego rod za
j u. wiel kości. z jednorazowo przygotowa nej masy ście r

neJ. 

5.3.2. Pobiera nie próbek. D o badar'l zużycia pasa tną
cego należy pobrać losowo z trzec h kolej nych partii 
po jednej ściernicy. 

5.4. Opis badań 

5.4.1. Sprawdzenie kształtu i wy miarów ściernic należy 
przeprowad z i ć przcz wykonanie po miarów przyrządami 
po miarowymi z do k ładności" do O, I mm ws zystkich 
wymiarów. 

5.4.2. S prawdzenie wichrowatości należy przeprowa
dzić czuj niki em na zew nętrznym o bwod zie śc i e rnicy 

w czasie jej o bro tu na wrzecionie. 
5.4 .3. S prawdze nie pęknięć ście rni cy n a le ży puepro

wadzić wg PN-64/ M-59 I 20 . 
5.4.4. S prawdze ni e wytrzymał ości na rozrywa nie 

(próbę dynamiczną) należy przeprowad zić 7godnie 
7 PN-6 1/ M-59 J 23 przy szybkości o bwodowej wg 
PN-61 / M-59122 na ściernicach pobranyc h losowo wg 
PN/ N-03010 7 danej partii. 

5.4.5. S pra wdzenie zużycia pasa tnącego na le7y prze
prowad z i ć na śc i e rnicach po bran yc h losowo wg PNI 
N-030JO z da nej partii . przez pomiar sze rokośc i pasa 
tnącego przy rzą dami pomiarowymi z dok ł adnością do 
0. 1 mm przed i po próba ch cięc ia . Próbę cic;cia n a leży 
wykonywać przy zachowa niu u s taleń określon yc h 

w tab\. 6. 
Tablica 6 

Grubość plyty Głębok ość Szybkość obwo- Szy bkość Rzeczywisty 
Rodzaj Nazwa skały przeznaczonej jed norawwcgo dowa ściernic posuwu czas cięc ia 

śc i ernicy do cięcia cięcia w czas ie próby cm2/rnin 
cm cm m/s 

P. W piaskowce. skały do ca lkowitego 
węglanowe 4 4 30 średn i o 200 zużycia 
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Mia rą zużyci a pasa tną cego S ,. jest roznIca szerokoś
CI pasa tną cego . uzys kana z pomia rów przed i po 
pró bach. przypadająca na I m2 c i ęc i a. Zużyc i e to obli
cza s i ę w mm wg wzo ru 

S,. 

w kt ó rym : 
S szero k ość pasa tnącego przed pró bą, mm, 

SI sze ro kość pa sa tnącego po pró bach . mm , 
P po wierzchnia c i ęci a w czas ie pró b . m2

• 

5.5. Ocena wyników badań. Odb ie ra n ą part i ę śc i e rn ic 

n a l eży uznać za zgodną z wymaga nia mi normy, jeże
li wszystki e prze prowad zo ne bad a ni a wy kaza ł y zgod
ność z postanowienia mi no rm y. 

5.6. Zaświadczenie o wynikach badań. Ka żda partia 
wyprodukowan ych śc i e rni c po winna mieć zaświadcze
nie o wynik ac h p rze prowad zonyc h badań zawie rają ce : 

a ) wy niki z przeprowad zonych badań. 

b) n a zwę in stytucj i przeprowadzającej badania . 
c ) datę pobi era nia próbe k, 
d) sposó b po biera nia pró be k. 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ ŚCIERNIC UZNANĄ 
ZA NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI NORMY 

Pa rti a ście rni c uzna na w wyniku spra wd ze nia k sz tał
tu . wy mia rów, w i chrowa t ośc i oraz pęknięć za n iezgod
n ą z wy maga nia mi norm y może być po przesortowaniu 
p rzed sta wio na d o po now nego sprawd ze nia, kt ó rego wy
nik jest osta teczny. 

K ON I EC 

INFORMA CJ E DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca norm~ - Ośrodek Badawc/o-Rozwo
jo wy PRO KA M - Kraków. 

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/ 6708-01 
a) wyelimi nowano 73stosowa nie ści~rn i c do cięcia ska ł magmo

\\ych . 
b) wyel iminowano ściernice wiel kok i 300 . 350 . 550 . 

l") wp rowad/ono wymagan ia d la składu chlorku magnezowego 

\\ 7wią/kll 7 un icwa7 ni eniem PN-54/ B- 14242. 
d) lIw7g lędn i o no wymaga nia i ba dan ia śc i ern i c na pę k ni\,cia oraz 

\\ ytr/ymałość na r07rywanie . 
e) zaktuali7owano kon t roI\, jakości ściernic wprowadzając pro

gram badań pełn ych i niepel nych. 
J) wprowad7o no zaświadczen i e o wynikach p rzeprowadzo nyc h ba 

dali . 
g) wp rowad70no rozd z. 6 . POSTĘ:POWA N I E Z PARTIĄ 

SC IERNI C UZN A NĄ ZA N I EZGODNĄ Z WYM AGAN IAM I 

NO RM Y. 
3. Norm y i dokument y związane 

PN-7 5/ C-04630 Woda do ce lów budowlanych. Wymagania technicz
ne d la wody do betonó w i za praw 

PN-72/ D-7960 1 Skr7y nki i ko mpl ety ' krzy nko we 7 ta rcicy zbija ne . 
Wspó ln e wymagania 

PN-74/ D-94000 Wełna drzewna 
PN-72/ 11 -84020 Stal węg l owa ko nstru kcyj na zwy kłej jakości ogólne

go pr7emaaenia . Gatu nki 
PN-72/M-59 100 Wyroby ścierne . Mater i a ł y i narzęd zia śc i erne. Naz

wy i ok reś l e ni a 

PN -76/ M-591 07 Wyroby śc i e rn e. Scie rn iwo . K lasyfi kacja wiel k ości 
ziarna 

PN-64/ M-59120 Sc iern ice. Wymaga nia i bad a nia tech niczne 

PN-6 1/ M-591 22 Sc iern ice . D opuszaa lne szybkośc i o bwodowe 

PN-61 / M-59123 Sciernice. Próba d ynamiczna wytrzyma ł ok i na roz

rywanie 
PN/ N-030 10 Sta tys tyczna kontrola j akości . Losowy wybór sztu k do 

próbe k 
PN-7 1/ 0 -79033 O pakowa nia transportowe pro,topadłok i en ne. Sze

reg wymiaro wy 
PN-70/ 0-79100 O pakowa nia t ra ns portowe. Odporność na uszkod ze

nia mechaniczne. Wymagan ia i badan ia 
PN-76/ 0-79252 Tra nsportowe jed nostki o pa kowan iowe . Zna ki i zna-

ko wa nie. Wymagania pods ta wowe 

PN-68/P-50527 Tekt ury fa li ste 
BN-72/ 671 4- 18 Surowce mineralne. Magnezyt prażony 

Przepisy o ładowaniu i wyładowywani u wago nów towarowych w ko
muni kacji wewnętrznej. Zal. n r 10 do DKP/ D z.T. i Z. K. 7 1968 r. 

p07. 10 wra7 7 późniejszym i zm ia na mi. 
Instrukcja o ładown ości i rozładowywa n iu samochodów i przycze p . 

Za l. do Zarządze ni a M inis tra Ko mu ni kacji 7 d nia 7 ma rca 

1963 r. 

4. Zalecenia międzynarodowe 
RWPG P C 4192-73 KpYI' H WJl H$oBaJl bHble 06wero HaJHa ye HHR . 

OCH o BHble pa JMCpbl. 
5. Symbol wg SWW 2843-9 10 . 

6. Autor projektu normy - mgr in ż. Ha nna D yja. 
7. Wykaz literatury wy korzysta ny przy o pracowywaniu norm y: 
E. J a nkowski. S . Sku pińs k i. Materiały i wy roby śc ie rne. Wyd aw

nictwa Na ukowo-Tech niczne . Wa rszawa 197 1 

L. Dą b rowsk i. J . Swiercze k . Inst ruk cja Tech no logiczna Scie rnej 
Obró bki Ka mien ia. Ośrode k Badawczo-R07wojowy Przemysł u Ka

mien ia Budowlanego. 198 1 
Praca zbiorowa. Mały Poradn ik Mecha ni ka. Wydawn ict wa Nau

kowo-Techn iczne. Warsza wa 1976 


