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NORMA BRANZOWA

MASZYNY
URZADZENIA
I NARZEDZIA

Sciernice nakfadane o spoiwie
magnezytowym do ciecia kamienia

BN-83
6708-01

Zamiast
BN-65/6708-01

Grupa katalogowa 0425

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s3 $cier-
nice nakladane o spoiwie magnezytowym, stosowane
do mechanicznego cigcia piaskowcoéw i skat weglano-
wych, zwane w tre§ci normy $ciernicami.

1.2. Okreslenia

1.2.1. $ciernica — tarcza stalowa, na obwodzie ktd-
rej natozony zostal pas tnacy z masy $ciernej.

1.2.2. tarcza stalowa — cz¢$¢ sktadowa Sciernicy
w postaci krazka z blachy stalowej, na ktérego obwo-
dzie sa wycigte z¢gby zapewniajace trwale przytwier-
dzenie pasa tnacego. Krazek ten ma wyci¢ty w srodku
okragly otwor stuzacy do osadzenia gotowej $ciernicy
na wrzecionie.

1.2.3. masa $cierna — mieszanina we¢glika krzemu
(ziarna karborundowego) lub innego scierniwa o po-
dobnych wilasnodciach $ciernych ze spoiwem magnezy-
towym.

1.2.4. pas tnagcy — rownomiernie roztozona masa
Scierna na obwodzie tarczy stalowej.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od przeznaczenia rozroz-
nia si¢ nastgpujace rodzaje $ciernic do cigcia:

— piaskowcow — P,

— skat wgglanowych — W,

Kazda $ciernic¢ nalezy oznaczy¢ zgodnie z jej prze-
znaczeniem. Symbol umies$ci¢ w miejscu oznaczenia po-
zostatych cech zgodnie z rysunkiem.

2.2. Wielkosci. W zaleznosci od wymiar6w $rednic,
okre§lonych w milimetrach, rozréznia si¢ nast¢pujace
wielko$ci $ciernic: 400, 450, 500 i1 600, ktorym odpo-
wiadaja $ciSle ustalone $rednice otworu tarczy stalowej
wg tabl. 1.

2.3. Przyklad oznaczenia Sciernicy do cigcia piaskow-
ca (P), wielkosci (500), o $rednicy otworu w tarczy
70 mm.

SCIERNICA DO CIECIA P 500/70
BN-83/6708-01

3. WYMAGANIA

3.1. Material

3.1.1. Tarcza powinna by¢ wykonana z blachy stalo-.
wej St5, walcowanej, o grubosci 2,5 + 3,0 mm, odpo-
wiadajgcej wymaganiom PN-72/H-84020.

3.1.2. Weglik krzemu (ziarno karborundowe — czar-
ne) wg PN-72/M-59100 i1 wielkosci ziaren odpowiada-
jacych numerom 16, 20, 22, 24, 30, 36, 60, 70 i 80 wg
PN-76/M-59107.

3.1.3. Magnezyt prazony — wg BN-72/6714-18.

3.1.4. Chlorek magnezowy o nast¢pujacym sktadzie

chemicznym:
KCl — 1,12 = 1,40 %,
NaCl ) — 0,80 = 0,76 %,
MgCl; — 46,64 +~ 4592 %,
CaSO, — 0,16 =~ 0,22 %,
MgSO — 0,19 + 049 %,
H.O — 51,07 + 51,19 %,
czgs$ci nierozpuszczalne — 0,02 =~ 0,02 %.

3.1.5. Woda — wg PN-75/C-04630.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy PROKAM — Krakéw
Ustanowiona przez Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatébw Budowlanych dnia 31 stycznia 1983 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 stycznia 1984 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 5/1983 poz. 9)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1983.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,65 Nakt. 4700 + 55 Zam. 1287/83

Cena zt. 8,00
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3.2.4. Predkosé¢ obrotowa Sciernic w obr/ min, w za-
leznosci od $rednicy zewngtrznej i szybkosci obwodo-
wej, wg tabl. 3.

3.2. Ksztalt i wymiary $ciernic
3.2.1. Ksztalt Sciernicy — wg rysunku.

Tablica 3
Szybko$¢ obwodowa, m/s
. s ’ " ; Srednica $ciernicy D dopuszczalna probna 30
Muigjsce oznaczania Migsce oznaczania = eksploatacyjna 20
liczba obrotéw na minutg
400 950 1440
450 850 1280
500 770 1150
600 640 960

3.3. Pe¢knigcia. W S$ciernicach niedopuszczalne jest
wystepowanie peknigé.

3.4. Wytrzymatos¢ na rozrywanie — wg PN-61/
M-59123.

3.5. Dopuszczalne zuzycie pasa tngcego w milime-
trach na | m? cigcia, w zaleznosci od rodzaju prze-
cinanego materiatu, nie powinno by¢ wigksze od wiel-
kosci podanych w tabl. 4.

Tablica 4
Rodzaj materiatu przecinanego Rodzaj $ciernicy
P, W
D
Piaskowce 20
Skaly wegglanowe 75
5, <
: Sawe 3.6. Cechowanie. Na kazde) Sciernicy powinna by¢
29 p umieszczona cecha zawierajgca:
1 -] a) znak wytworni,
[BN-83/6708 0:. b) oznaczenie S$ciernicy wg 2.3 bez czg¢Sci stownej,
¢) datg produkcji — okres gwarancji.
Cechowanie nalezy wykonac¢ na tarczy stalowej, trwa-
3.2.2. Wymiary $ciernic w mm — wg tabl. 1. le w miejscach podanych na rysunku.
3.2.3. Dopuszczalne odchytki w mm — tabl. 2.
Tablica 1
Srednica Srednica tarczy |Grubo$¢ tarczy Srednica otworu Grubos¢ pasa tngcego na obwodzie Szeroko$¢ pasa
sciernicy stalowe) stalowe;j tarczy stalowej tngcego na obwo-
zewngtrznym wewngtrznym ;
- dzie
D D, g d H h s
400 350
2.3 J
450 400 40, 50, 60 8 6
50
500 450
3. . 70, 80,
600 550 0 60, 70, 80, 90 9
Tablica 2
Wielkoé¢ | Srednica | Srednica Grubos¢ | Srednica otwo- | Grubosé¢ pasa tnacego |Szeroko$é pasa | Wichrowa- | Wichrowato$é
Sciernicy | Sciernicy tarczy tarczy ru tarczy na obwodzie tngcego na tos¢ Scier- | tarczy stalowej
stalowej stalowe) stalowe] obwodzie nicy
zewngtrz- | wewngtrz-
nym nym
D D, g d H h 5
400
450 13 +2 10,1 +0.8 10,2 10,2 +3 10,3
<0.2
500
600 +5 13 0.2 +0.1 +0.3 +0,3 *5 10,7
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Sciernice tego samego rodzaju i wiel-
kosci nalezy pakowac w skrzynki drewniane wg PN-72/
D-79601 oraz PN-71/0-79033, przy czym liczba pako-
wanych $ciernic nie powinna by¢ wigksza niz 10 sztuk.
Sciernice w skrzynkach powinny by¢ utozone poziomo
$cidle jedna na drugiej 1 zabezpieczone przektadkami
z tektury falistej wg PN-68/P-50527, w sposéb unie-
mozliwiajacy stykanie si¢ Sciernic miedzy soba 1 Scian-
kami skrzynki. Puste miejsca migdzy Sciernicami nalezy
wypetni¢ wetng drzewng wg PN-74/D-94000. Opakowa-
nie transportowe powinno odpowiada¢ klasie 2 1 gru-
pie 1 wg PN-70/0-79100.

Na skrzynkach nalezy umiesci¢ znak ostrzegawczy
.Ostroznie kruche™ wg PN-76/0-79252.

4.2. Przechowywanie. Pomieszczenie do przechowy-
wania Sciernic powinno by¢ suche i zaopatrzone w urzg-
dzenia do przewietrzania. Temperatura wewnatrz po-
mieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 18 °C, wzgled-
na wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekraczac 65 %.
Sciernice magnezytowe tego samego rodzaju 1 wielkosci
powinny by¢ utozone w stosy w liczbie 10 sztuk na
podestach drewnianych z odstgpami 5 =+ 25 ¢m, zapew-
niajgcymi swobodny obieg powietrza. Nalezy unikac
uktadania Sciernic w poblizu grzejnikdw, okien itp.
elementdéw nie zapewniajgcych odpowiednich warun-
kow klimatycznych.

4.3. Transport. Sciernice magnezytowe pakowane
zgodnie 7z 4.1 nalezy przewozi¢ dowolnymi $rodkami
transportowymi, przestrzegajac przepisOw zawartych
w zatagczniku nr 10 do DKP oraz w przypadku tran-
sportu samochodowego Instrukeji o tadowaniu samo-
chodow ci¢zarowych 1 przyczep. Opakowania transpor-
towe nalezy sktada¢ na sSrodki transportowe do wyso-
kosci | m, przy czym nalezy je zabezpieczyé przed
zawilgoceniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

cd tabl. §
; Zakres badan
Lp. Nazwa badania
niepetne petne
4 Sprawdzenie  wytrzymatosci )
na rozrywanie — +
5 Sprawdzenie zuzycia pasa -
tngcego — +
Znakiem + oznaczono badania, ktére nalezy przeprowadza¢,
Znakiem — oznaczono badania, ktérych nie nalezy przepro-
wadzac.

5.2. Czestotliwos¢ badan. Sprawdzanie Sciernic w ra-
mach badan niepetnych nalezy przeprowadza¢ dla kaz-
dej $ciernicy przedstawionej do odbioru.

Badania pelne nalezy przeprowadza¢ co najmniej raz
na kwartat, kazdorazowo przy zmianie receptury 1 wtas-
ciwosci sktadnikow masy sciernej oraz na zadanie od-
biorcy.

5.3. Kontrola jakosci

5.3.1. Skiad i wielko$¢ partii. Za parti¢ uwaza si¢
calg liczbe Sciernic wykonanych 7 tych samych sktad-
nikow, w tych samych warunkach. tego samego rodza-
ju, wielkoscl, z jednorazowo przygotowane] masy scier-
nej.

5.3.2. Pobieranie prébek. Do badan zuzycia pasa tna-
cego nalezy pobrac¢ losowo 7z trzech kolejnych partii
po jednej Sciernicy.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw Sciernic nalezy
przeprowadzi¢ przez wykonanie pomiaréw przyrzadami
pomiarowymi z doktadnosciya do 0,1 mm wszystkich
wymiarow.

5.4.2. Sprawdzenie wichrowatosci nalezy przeprowa-
dzi¢ czujnikiem na zewng¢trznym obwodzic Sciernicy
w czasie jej obrotu na wrzecionie.

5.4.3. Sprawdzenie peknie¢ sSciernicy nalezy przepro-
wadzi¢ wg PN-64/M-59120.

5. BADANIA 5:4.4. Sprawdzenie wytrzymatosci na 'x"o/ry“an'!e
(prob¢ dynamiczng) nalezy przeprowadzi¢c zgodnie
5.1. Program badan — wg tabl. 5. 7 PN-61/M-59123 przy szybkosci obwodowe) wg
PN-61/M-59122 na S$ciernicach pobranych losowo wg
Tablica 5§ PN/N-03010 7z danej partii.
" N badania Febres badak 5.4,.5', ‘b;praIWt’zﬁeflie‘zu%ycia pa'sa Frilqcego nvleckv_\ prze-
: prowadzi¢ na Sciernicach pobranych losowo wg PN/
P petne N-03010 z danej partii, przez pomiar szerokosci pasa
I | Sprawdzenie kszahow ¥ wy- tngcego przyrzadami pomiarowymi z doktadnoscig do
" :’;?::‘Zlemc E— : : 0.1 mm pr?_cd i po prébach ciAt;ciu. Pr(’)b‘e ciqciu’ nalezy
3 Sprawdzenie peknieé + + wvkonywa¢ przy zachowaniu ustalen okreslonych
w tabl. 6.
Tablica 6
Grubo$é plyty Glgbokos¢ Szybkos$¢ obwo- Szybkosé Rzeczywisty
Rodza) Nazwa skaly przeznaczonej jednorazowego dowa Sciernic posuwu czas cigeia
Sciernicy do cigcia cigcia w czasie proby cm?/min
cm cm m/s
P, W piaskowce, skaly do catkowitego
weglanowe 4 4 30 $rednio 200 zuzycia
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Miarg zuzycia pasa tnacego S. jest réznica szerokos-
¢l pasa tnacego, uzyskana z pomiaréw przed i po
probach, przypadajaca na 1 m? cigcia. Zuzycie to obli-
cza Si¢ W mm wg wzoru

S -8
S, = ——
P
w ktoérym:
S — szeroko$¢ pasa tngcego przed préba, mm,
S — szeroko$¢ pasa tngcego po probach, mm,
P — powierzchnia cigcia w czasie prob, m?,

5.5. Ocena wynikow badan. Odbierang parti¢ Sciernic
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jeze-
li wszystkie przeprowadzone badania wykazaly zgod-
no$¢ z postanowieniami normy.

5.6. Zaswiadczenie o wynikach badan. Kazda partia
wyprodukowanych $ciernic powinna mie¢ zaswiadcze-
nie o wynikach przeprowadzonych badan zawierajace:

a) wyniki z przeprowadzonych badan,

b) nazwe instytucji przeprowadzajgcej badania,

¢) dat¢ pobierania probek,

d) sposéb pobierania probek.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA SCIERNIC UZNANA
ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia $ciernic uznana w wyniku sprawdzenia ksztal-
tu, wymiaréw, wichrowatosci oraz p¢kni¢¢ za niezgod-
ng z wymaganiami normy moze by¢ po przesortowaniu
przedstawiona do ponownego sprawdzenia, ktorego wy-
nik jest ostateczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy PROKAM — Krakow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/6708-01

a) wyeliminowano zastosowanie Sciernic do cigeia skal magmo-
wych,

b) wyeliminowano Sciernice wielkosci 300, 350. 550.

¢) wprowadzono wymagania dla skladu chlorku magnezowego
w zwigzku 7z uniewaznicniem PN-54/B-14242,

d) uwzglgdniono wymagania i badania $ciernic na pgknigcia oraz
wytrzymato$¢ na rozrywanie,

¢) zaktualizowano kontrol¢ jakosci $ciernic wprowadzajac pro-
gram badan pelnych 1 nmiepeinych,

) wprowadzono zaswiadczenie o wynikach przeprowadzonych ba-
dan,

g) wprowadzono rozdz. 6. POSTEPOWANIE Z PARTIA
SCIERNIC UZNANA ZA NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI
NORMY.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-75/C-04630 Woda do celow budowlanych. Wymagania technicz-

ne dla wody do betonéw i zapraw
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe 7z tarcicy zbijane.

Wspdlne wymagania
PN-74/D-94000 Wetna drzewna
PN-72/H-84020 Stal w¢glowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogolne-

go przeznaczenia. Gatunki
PN-72/M-59100 Wyroby Scierne. Materialty i narz¢dzia Scierne. Naz-

wy 1 okreslenia
PN-76/M-59107 Wyroby Scierne. Scierniwo. Klasyfikacja wielko$ci
ziarna
PN-64/M-59120 Sciernice. Wymagania i badania techniczne
PN-61/M-59122 Sciernice. Dopuszczalne szybkoéci obwodowe

PN-61/M-59123 Sciernice. Proba dynamiczna wytrzymatosci na roz-
rywanie

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor sztuk do
probek

PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadtoscienne. Sze-
reg wWymiarowy

PN-70/0-79100 Opakowania transportowe. Odpornos$¢ na uszkodze-
nia mechaniczne. Wymagania 1 badania

PN-76/0-79252 Transportowe jednostki opakowaniowe. Znaki i zna-
kowanie. Wymagania podstawowe

PN-68/P-50527 Tektury faliste

BN-72/6714-18 Surowce mineralne. Magnezyt prazony

Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonow towarowych w ko-
munikacji wewnetrznej. Zal. nr 10 do DKP/Dz.T. 1 Z.K. 7 1968 r.
poz. 10 wraz z péZniejszymi zmianami.

Instrukcja o tadownosci 1 roztadowywaniu samochodow i przyczep.
Zal. do Zarzadzenia Ministra Komunikacji z dnia 7 marca
1963 r.

4. Zalecenia mi¢dzynarodowe

RWPG PC 4192-73 Kpyru uuinpoBajibHble OOLIETO HAa3HAYCHHA.

OcCHOBHBIC pa3Mepbl.

5. Symbol wg SWW 2843-910.

6. Autor projektu mormy — mgr inz. Hanna Dyja.

7. Wykaz literatury wykorzystany przy opracowywaniu normy:
E. Jankowski. S. Skupinski. Materiaty i wyroby sScierne. Wydaw-

nictwa Naukowo-Techniczne. Warszawa 1971
L. Dabrowski. J. Swierczek. Instrukcja Technologiczna Sciernej

Obrobki Kamienia. O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Ka-

mienia Budowlanego. 1981
Praca zbiorowa. Maly Poradnik Mechanika. Wydawnictwa Nau-

kowo-Techniczne. Warszawa 1976 :



