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NORMA BRANZOWA BN_89
NARZEDZIA _ 4269-01
| MATERIALY Wyroby z piaskowca
SCIERNE Osetki i toczaki
Grupa katalogowa 0425
1. WSTEP Surowcem do produkceji toczakoéw sa pltyty surowe

Przedmiotem normy sa osetki stosowane do ostrze-
nia narz¢dzi rolniczych, gospodarczych 1 rzemieSlni-
czych oraz toczaki do wolnoobrotowego ostrzenia na-
rz¢dzi gospodarczych 1 cz¢éci tngeych maszyn rolni-
czych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od ksztattu 1 przeznacze-
nia rozroznia si¢ dwa rodzaje osefek do ostrzenia na-
rzedzi rolniczych, gospodarczych 1 rzemie$lniczych:
cyfra 0 (rys. 1),
cylra 1 (rys. 2).
dwa rodzaje toczakow do ostrzenia:

¢) narzgdzi gospodarczych, oznaczonych literg A
vz otworem okragltym lub kwadratowym (rys. 3),

d) cz¢sdei tnacych maszyn rolniczych, oznaczonych li-
terg B 7 otworem okrgglym lub kwadratowym (rys. 4).

2.2. Wielko$ci. W zaleznosci od szerokosci rozroznia
si¢ jedng wielko$¢ osetek rodzaju 0 oraz trzy wielkosci
oselek rodzaju I (tabl. 1).

a) oznaczonych
b) oznaczonych
oraz

W zalezno$ci od wymiaru Srednicy rozrdéznia si¢ po
pie¢ wiclkoSci toczakéw rodzaju A 1 B (tabl.. 2).
2.3. Przyktad oznaczenia
a) osctki rodzaju 1. o szerokos$ci 60 mm:
OSELKA 1/60/BN-89/4269-01
b) toczaka rodzaju A, o Srednicy 300 mm:
TOCZAK A/300/BN-89/4269-01

3. WYMAGANIA

3.1. Materiat. Piaskowiec uzyty do produkcji oselek
1 toczakoéw powinien mie¢ struktur¢ drobnoziarnista,
teksturg jednorodng bez uwarstwien, $cieralnos¢ na tar-
czy Bochmego co najmniej 2 cm.

Surowcem do produkcji oselek sa bloki surowe
7 plaskowca gatunku I wg BN-84/6716-03, o wytrzy-
matos$ci na $ciskanie co najmniej 11 MPa.

uzyskane z blokéw piaskowcowych gatunku T we
BN-84/6716-03, o wytrzymalo$ci na Sciskanic co naj-
mniej 20 MPa.

3.2, Ksztatt osetek rodzaju 0 i 1 — wg rys. 11 2
oraz toczakéw rodzaju A i B — wg rys. 3 1 4.
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3.3. Wymiary i dopuszczalne odchytki osclck — wg tabl. 1 oraz toczakow — wg tabl. 2.
Tablica 1
Lp. Wymiary osetek, mm Xoodnage orlrk
. 0 1
1 Dtugosé (/) 220 %10 220 £10
2 Diugos¢ skosu (/1) 60 £5 —
3 Diugos¢ boku (/) 100 £10 —_
4 | Szerokosé (5) 35 43 343 | eoxs | o0 s
5 Szerokosé skosu (s1) 10 =1 —
6 Szerokos$¢ czota (s2) 15 %1 — i
7 | Grubosé (g) 25 +2 25 +2 [ 40 +4 [ 60 +5
Tablica 2
Lp. Wymiary toczakéw, mm Rodzzje toczakow
A B
! Srednica (d) 250 +£51 300 £5 }400 iSTSOO il()—[600 +10) 350 +5 |400 :t5| 450 5 [500 +5 ]600 +5
2 Grubos¢ (g) 40 +2 50 %2 60100 £5 60100 +2
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cd. tabl. 2
) i Rodzaje toczakow
Lp. Wymiary toczakéw, mm
A B
3 Otwor okragly o $red- 50 *1 50 %1
nicy (d)
kwadratowy 40 I 40 =*1
o boku (a)

Dopuszcza si¢ wykonawanie toczakéw o grubosci
do 200 mm. rodzajow A i B. na podstawic indywidual-
nej dokumentacji technicznej.

3.4. Wyglad zewnetrzny

3.4.1. Powierzchnie i krawedzie osetek. Powierzchnie
powinny by¢ wykonane w fakturze pilowanej, z wy-
Jatkiem powierzchni skosow osetki rodzaju 0, ktére mo-
23 by¢ wykonane w fakturze przecinanej bad? wstep-
nie szlitowanej. Stan faktur — wg BN-84/6740-02.

Krawgdzie osefek powinny by¢é wykonane z lekkim
sfazowaniem lub zaokrggleniem do 1 mm. bez szczerb
1 uszkodzen.

3.4.2. Powierzchnie i krawedzie toczakéw. Powierzch-
nie boczne toczakéw powinny byé do siebie rownolegte
1 wykonane w fakturze pitowanej. Powierzchnia toczna
toczaka rodzaju A powinna by¢ prostopadia do po-
wierzchni bocznych 1 wykonana w fakturze co naj-
mniej wstepnie szlifowanej. Dopuszcza sie wykonanie
powierzchni tocznej w lakturze co najmnicj groszkowa-
nej w przypadku obrobki recznej. Stan faktur — weg
BN-84/6740-02. Powierzchnia toczna toczaka rodzaju B
moze wykazywac Slady cigeia tarczg tngca, przy czym
glgbokos¢ cig¢ nie powinna przekracza¢ 1.5 mm. Po-
wierzchnia toczna toczaka rodzaju B powinna byé na-
chylona pod katem 45 #2° w stosunku do obu po-
wierzchni bocznych, a kat Ktéry tworzg powinien by¢
rowny 90 £4°.

W drodku powierzchni bocznych, centrycznie w osi
toczaka powinien by¢ wykonany otwor prostopadle
do powierzchni bocznych.

Zewngtrzna krawedz toczaka rodzaju B powinna
przebiega¢ w polowie jego grubosci i by¢ rownolegla
do plaszczyzn bocznych. Krawedzie toczakéw powin-
ny by¢ bez szczerb 1 uszkodzen.

3.5. Dopuszczalne uszkodzenia krawedzi. Glebokosc
szczerb nie powinna by¢ wigksza niz 2 mm w przy-
padku osetek 1 5 mm dla toczakdéw, przy czym ich
taczna diugos¢ nie moze przekroczyé 5% w stosunku
do sumy dlugoscr wszystkich krawedzi.

3.6. Cechowanie. Na powierzchni bocznej osetki lub
toczaka powinna by¢ umieszczona cecha, w postaci
stempla lub nalepki, zawicrajgca:

a) symbol lub znak wytworcy,

b) oznaczenie wg 2.3 bez czgéci stownej.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Osctki w liczbie do 100 sztuk na-
lezy pakowa¢ w skrzynki drewniane, gruboscienne (Sg),
wiclokrotnego uzytku (Sw), o formie konstrukcyjnej I1
wg PN-72/D-79601. Wymiary wewnetrzne skrzynki
570X253X285 mm.

Dno, boki, czota i wicko skrzynki nalezy wylozy¢
welng drzewng. Rowniez welng drzewna nalezy prze-
ktada¢ kazda warstwg pakowanych oselek.

Na kazdej skrzynce nalezy umiesci¢ nalepke zawie-
rajgca:

a) nazwg wytworcey,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) liczbg oselek w skrzynce
oraz znak manipulacyjny — wg
OSTROZNIE KRUCHE.

4.2. Przechowywanie. Oselki pakowane we 4.1 a to-
czaki luzem nalezy przechowywac¢ w warunkach zabez-
pieczajacych przed opadami atmosferycznymi.

Skrzynki z osetkami nalezy uktada¢ warstwami na
przemian, tak aby tworzyly zwarta Liczba
warstw nie powinna przekraczac¢ 5. Toczaki, posegrego-
wane wedlug rodzajow i wielkosci, nalezy ukladacd
w stosy do wysokodci 1 m.

4.3. Transport. Osetki pakowane wg 4.1, toczaki bez
opakowania mozna przewozi¢ dowolnymi, Krytymi
Srodkami transportu. Osetki i toczaki nalezy zabespie-
czyé przed opadami atmosferveznymi w przypadku sto-
sowania Srodkow transportowych odkrytyceh.

PN-85/0-79252:

catosc.

Dolng warstwe skrzynek z oselkami nalezy ukladac
bezposrednio na  podtodze <Srodka
diuzszvmi bokami réwnolegle do bocznych Scian srod-
ka transportowego. Skrzynki powinny byv¢ utozone Scis-
le, jedna przy drugiej. warstwami na przemian. lak aby
tworzyty zwartg calo$é, zabezpieczong przed przesuwa-
niem w czasie transportu. Liczba warstw nic powinna

transportoweLo,

przekraczac S.

Toczaki nalezy uktadaé na warstwie welny drzewne)
w stosy do wysoko$ci 5 warstw.,

Welna drzewna nalezy zabezpieczvé toczaki od stro-
ny Scian Srodka transportowego oraz mi¢dzy stosami.
Ponadto nalezy zabezpieczy¢ poszcezegolne rzgdy stosow
toczakdw przed przesuwaniem. przez zastosowanic
podktadek 1 przektadek wg BN-67/6747-14.

W transporcie kolejowym na zewngtrznych Scianach
wagonow nalezy umieécié nalepki z napisem: OSTROZ-
NIE PRZETACZAC. Zatadunek i wyladunck skrzynck
z osetkami oraz toczakéw powinien by¢ przeprowadzo-
ny z zachowaniem obowigzujgcych przepisow w trans-
porcie kolejowym i samochodowym').

5. BADANIA

5.1. Program badan
5.1.1. Badania cech zewnetrznych oselek 1 toczakow
obejmujg sprawdzenie:

') Patrz Informacje dodatkowe p. 2.
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a) struktury, tekstury kamienia (3.1),

b) ksztaltu (3.2),

¢) wymiarow i dopuszczalnych odchytek (3.3),

d) wygladu zewngtrznego (3.4),

¢) uszkodzen krawedzi (3.5).

5.1.2. Badania laboratoryjne obejmuja sprawdzenie
wlasnosci fizyczno-mechanicznych surowca:

a) Sciecralnos$ci na tarczy Boehmego (3.1),

b) wytrzymalo$ci na Sciskanie (3.1).

5.1.3. Czestotliwo$¢ wykonywania badan. Sprawdze-
nie cech zewngtrznych nalezy przeprowadzac przy ka-
zdorazowym odbiorze partii osetek lub toczakow.

Badania laboratoryjne surowca do produkcji osetek
nalezy przeprowadza¢ na zyczenie odbiorcy. Badania
laboratoryjne surowca do produkcji toczakow nalezy
przeprowadza¢ co najmniej raz w roku i po stwier-
dzeniu zmiennosci ztoza lub na zadanie odbiorcy.

5.2. Kontrola jakoSci

5.2.1. Skiad i liczno$¢ partii. W sktad partii osclek
powinny wchodzi¢ osetki jednego rodzaju i wiclkoSci.
Liczno$¢ partii przedstawionej jednorazowo do odbioru

500 sztuk nalezy podzieli¢ na partie nie przekracza-
jace 500 sztuk.

5.2.2. Sposob pobierania probek

5.2.2.1. Prébki do badan cech zewnetrznych nalezy po-
bra¢ losowo wg PN-83/N-03010.

5.2.2.2. Probki do badan laboratoryjnych nalezy po-
bra¢ losowo wg PN-83/N-03010 z liczby probek, ktore
zostaty poddane sprawdzeniu wg 5.1.1 oraz zgodnie
7z PN-85/B-06720.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogdlny — wg PN-79/
N-03021 tabl. 1.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszcezalna: dla oselek wy = 4%,
dla toczakow w, = 10%.,wg PN-79/N-03021.

5.2.5. Wybor i stosowanie planow badania — wg
PN-79/N-03021. Licznos¢ probek, w zalezno$ci od licz-
hosct partit oraz liczby kwalifikujgce (mi) 1 dyskwali-
fikujace (m>) w zaleznosci od licznosci probek, dopusz-
czalnej wadliwosci (w») 1 poziomu kontroli II dla kon-
troli normalnej, obostrzonej i1 ulgowej podano dla ose-
tek w tabl. 3. dla toczakow w tabl. 4.

Tablica 3
Plan badania oselek
; s o kontrola normalna [ kontrola obostrzona [ kontrola ulgowa
Licznos$¢ partii
N sztuk dla wy = 4.0%
licznos¢ m ms liczno$é m ms licznos¢ mi m;
probki, n probki, n probki, n
do 500 50 5 50 3 4 20 2 5
501--1200 80 7 8 80 S 6 32 2 6
12013200 125 10 11 125 8 9 50 5 8
Tablica 4
Plan badania toczakow
Liczno$¢ partii kontrola normalna ] kontrola obostrzona kontrola ulgowa
N :
vk dla w2 = 10.0%
licznosé mi ms licznos¢ mi ms liczno$¢ mi m
probki, n probki, n probki, n
do 150 20 S 6 20 3 4 8 2 5
151280 32 7 8 32 S 6 13 3 6
281--500 50 10 11 50 8 9 20 5 8

niec powinna wynosi¢ wigcej niz 3200 sztuk. Kazda do-
stawe o licznosct mniejszej niz 3200 sztuk nalezy uwa-
7za¢ za oddzielng partig. Kazda dostawe o licznosci
wigkszep niz 3200 sztuk nalezy podzieli¢ na partie nie
przekraczajace 3200 sztuk.

W skiad jedne) partii toczakoéw powinny wchodzi¢
toczaki jednego rodzaju i wielkosci. Liczno$¢ partii
przedstawione] jednorazowo do odbioru niec powinna
wynosi¢ wigee] niz 500 sztuk. Kazda dostawe o licz-
nosci mniejsze] niz 500 sztuk nalezy uwazaé za od-
dzielng partie. Kazda dostawe o licznosct wigksze) niz

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie cech zewnetrznych osefek i tocza-
kéow — we BN-84/6747-13.

5.3.2. Badanie S$cieralno$ci na tarczy Boehmego —
we BN-84/B-04111.

5.3.3. Badanie wytrzymalosci na S$ciskanie — wg
PN-84/B-04110.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena wynikéw sprawdzenia cech zewnetrznych.
Wyniki sprawdzenia cech zewngtrznych nalezy uznad
za dodatnie, jezeli sa spelnione wymagania podane
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w normie lub taczna liczba sztuk wadliwych w prob-
ce poddanej sprawdzeniu cech zewngtrznych wg 5.1.1
nie jest wigksza od liczby kwalifikujace) (mi) podanej
w tabl. 3 lub 4.

5.4.2. Ocena wynikow badan laboratoryjnych. Wyniki
sprawdzenia wlasnosci fizyczno-mechanicznych nalezy
uzna¢ za dodatnie, jezeli poszczegdlne wyniki przepro-
wadzonych badan wg 5.1.2 sg zgodne z wymaganiami
podanymi w normie. Jezeli jedno z kolejnych badan
da wynik ujemny, to surowiec nalezy uznaé za nie-
zgodny 7z wymaganiami normy.

5.4.3. Ocena partii. Parti¢ osetek lub toczakéw na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
ocena wynikow badan cech zewngtrznych i ocena wy-
nikéw badan laboratoryjnych jest dodatnia.

5.5. Zaswiadczenie o jakosci. Dla kazdej partii ose-
tek lub toczakoéw, uznanej za zgodna z wymaganiami
normy, wytworca zobowigzany jest na zadanie odbior-

cy wystawi¢ zaswiadczenie o wynikach badan, zawie-
rajace:

a) nazwg instytucji prowadzgcej badania,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) liczno$¢ partii,

d) wyniki przeprowadzonych badan.

e) dat¢ 1 sposéb pobierania prébek.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA OSELEK LUB
TOCZAKOW UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY

Partia osetek lub toczakéw uznana za niezgodng
z wymaganiami normy, w wyniku sprawdzenia cech ze-
wne¢trznych, moze by¢ przez wytworcg przesortowana
I przedstawiona do ponownych badan wg 5.1.1, ktérych
wynik jest ostateczny.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

. Instvtucja opracowujaca norm¢ — Kombinat Kamienia Bu-

dowlanego Zaklad Projektowo-Badawczy PROKAM.
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-84/B-04110 Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na
Sciskanie

PN-84/B-04111 Materialy kamienne. Oznaczanie Scieralnosci na tar-
c¢zy Boehmego

PN-85/B-06720 Pobicranic probek materialéw kamiennych zwieztych

PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe z tarcicy, zbijane.
Wspdlne wymagania

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybér jedno-
stek produktu do probki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscia. Znaki
I znakowanic. Wymagania podstawowe

BN-84/6716-03 Materiaty kamienne. Bloki, formaki i piyty surowe

BN-84/6740-02 Obrébka kamienia. Terminologia. Pojgcia podstawo-
we, nazwy, okreslenia czynnosci i rodzajow faktur

BN-84/6747-13 Badanie materiatéw kamiennych. Metody pomiaru
cech geometryeznych 1 sprawdzania wlasciwosci fizycznych ele-
mentow 1 wyrobdéw z kamienia

BN-67/6747-14 Sposoby zabezpieczenia wyrobow kamiennych pod-
czas transportu

Ustawa z dnia 15 listopada 1984 r. Prawo przewozowe (Dz. U.
7 dnia 28 listopada 1984 r. nr 53 poz. 272).

Regulamin Przedsigbiorstwa Polskie Linie Panstwowe o tadowaniu
I zabezpieczaniu przesylek towarowych (Dz. TiZK nr 9, poz. 68
7 1985 r.)

Instrukcja o fadownosci i rozladowywaniu samochodow cigzaro-
wych 1 przyczep — Zat. do Zarzadzenia Ministra Komunikacji
z dnia 7 marca 1963 r. (Mon. Pol. nr 24, poz. 123 7 1963 r.
i nr 38, poz. 250 z 1968 r.

3. Dokumenty mig¢dzynarodowe

ISO/R 603:1967 Bondet abrasive products. Grinding-wheel dimen-
sions (Part 1)

ISO 2220:1972 Hand finishing sticks and oil stones — Dimensions

4. Symbol wg SWW — 1482-121 toczaki, 1482-130 osetki.

5. Autor projektu normy — mgr inz. Leszek Dabrowski
— Kombinat Kamienia Budowlanego Zaklad Projektowo-Ba-
dawczy PROKAM. Krakow.



