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N O R M A BRANŻOW A BN-B7 I 

HUTNICTWO Wyroby ścierne 4268-0'-1 I 

METALI Ścierniwo z żużli l NIEŻELAZNYCH 
pom iedziowych 

l. WSTĘP 

Przedm iote m nor my jes t ście rn iwo z żu żl i powstają

cych podczas pi rometal urg icznych procesów prze to pu 
koncentra tów mied zi , o trzym ywa ne w wyniku gra n ulacj i 
st rugi cie klcgo ż uż l a strumi enie m wody, slOsowa ne do 
oczyszcza ni a i usz lachetn ia nia po wie rzc hn i blach . o d le
wów. od ku we k. głó wnie me t odą strumieniowo -śc i e rną , 

o raz do inn yc h celó w. 

2. PODZIAŁ I OZNACZ ENIE 

2.1. Odmiany. W za l eżn ośc i od wi e lk ości zia rna , roz
różni'.1 się 12 odmian śc i e rn i wa: 0 ,2/0. 8,0 ,2/ 1.4.0,212,0, 
OA/ I ,4 , 0.412,0, 0,412 .5 . 0,4/3,2, 0.812.0. 0 ,8/ 3,2, 
1,012.0, 1.4/3,2, 2,0/3.2. 

2.2. Przykład oznaczenia śc iern iwa z ż u ż li po miedzi o 
wyc h (Z P) od mia ny 0.4/ 1.4: 

SCIERN tWO Z ŻU ŻLI POMtEDZ IOW YC H ZP 0.4/ 1.4 
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3. WYMAGANIA 

3.1. Wygl~d zewnętrzny. Sc iern iwo pnwi nno m i <:ć ko
lo r od cza rnego d o brunat noczerwo nego o przeważa 

jącej po wie rzc h ni szk listej . 
3.2. Kształt ziaren. Zia rn o śc i e rn i wa powin no mi eć 

k ształt n ieregula rn y ost ro k r' l węd ziowy. 

3.3. Skład ziarnowy - wg la b!. I . 
3.4. Materiał ście rn iwa s tanowią żu żle p(lWst' I.I~ C ,· 

pod czas p irometa lurgicznych procesów prZL' tllpU kOIl
ce ntra tó w mied zi, w któryc h Si0 2 j es t ZWi,)Z; llla \V P \l 

stac i ko mple ksowyc h z wiązków krzemu. M a ll' rial ścilT
n iwa jest g wa ra ntowany p rzez d os tawcę i n ie pod kga 
sp rawd zen iu . 

3.5. Zawartość wilgoci w sta n ie gotowym do \\ ' ~

syłki nie po winna prze k raczać 0.5%. 

3.6. Gęstość po winna wyn os i ć 2.6 -7- 3.2 :,:/C II1 ' . 

3.7. Gęstość nasypowa pOWl nlla wyl1()~ić 1.4 
2.0 'g/cm). 

Tablica l 

Od lll iana ścierniwa 

0.2/0.8 

0.2/ 1.4 

0.2/2.0 

0,4/ 1.4 

0.4/2.0 

0.4/ 2.5 

0.4/ 3.2 

0.8/ 2.0 

0.~/J . 2 

1.0/ 2.0 

1.4/ 3.2 

2.0n.2 

Udzia l frakcji. %. w klasach zia rnowych wg wymiarów oczek sit w PN-86/M-9400 I 
mm 

do 0.2 0.2-Hl,4 0,4-Hl.8 0.8+1.0 i 1.0+ 1,4 1 1,4+2.0 12.0+2.5 1 2.5+3.153.1 5+3 .55 

ma x 5 85 

max 5 85 • 1 

max 10 80 I 
max 10 80 l 
,na.x 10 80 1 

max 10 80 I 
max 10 80 

max 10 80 1 

max 10 80 

max 10 I 80 1 
ma", 10 I 80 

max 15 l 75 

Zgłoszona przez Instytut Metal i N ieże laznych 

Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Metali N ieżelaznych dnia 30 grudnia 1987 r. 
jako norma obow iązująca od dn ia 1 lipca 1988 r . 

(Dz. Norm . i M iar nr 3/ 1988, poz. 6) 
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4. PAKOWANI E, PRZ ECHOWYWAN IE 
I T RANSPORT 

.. u . Pakowanie. Sc ie rniwo n a l eży pa kować do ko n
tL' IH: ró w lub wo rkó w. Opa ko wa nie powinno mieć wy
trzy ma / ość za pew ni ającą dos tateczne za bezpieczenie 
pr7cd uszkod ze ni a mi i wysypywa n iem s i ę w czasie 
tra nsport u. Na ka żd ym jed nos tk o wym o pakowaniu po
winie n być umi eszczony trwa/ y i czyteln y na pis, zawie
raJ ący co najmniej: 

a) n azwę wytwó rcy, 
b) n azwę produktu, 
e) oznaczenie o dm ia ny ś ci e rniwa, 

d ) masę nett o, 
ej nu me r part ii. 

Po uzgodnieniu pom i ędzy wytwó rcą i zama wiającym .. 
dopuszcza się dos tawę ście rniwa w in ny m opakowaniu 
lub luzem . 

4.2. Przechowywa nie. Sciern iwo n a leż y Pl·zecho wy
wać w pom ieszczen iach suchyc h i czystyc h, wo lnyc h 
od a kt ywn yc h chcmicznie substa ncj i. 

4.3, T ra nsport. Sc iern iwo na leż y przewozić krytymi 
i czystymi środka mi tra nsportowymi z zacho wan iem 
prze pi sów o bowiązującyc h w tra nspo rcie ko lejowym 
lu b sa m o~ hodowym. 

5. BADAN IA 

5.1 . Kontrola Jakości 

5.1.1.. Skł ad i liczność pa rtii. Pa rt ię sta no wi ś c i ern iwo 

jed nej o dm ia ny, poch odzące z j ednej d ostawy. Masy 
pa rt ii n ie ogranicza s i ~. 

5.1.2. Pobieranie próbek. Z jed nego losowo wybrane
go o pa ko wa nia j ednos tko wego n ależy pobrać p ró bkę 

o mas ie 1000 g . Prób ki naiL'ży po bi erać na ś l e po wg 
PN-83/ N-030 / O przyrzą d c m wg PN-76/ M-59 111. 

5.2 . Rodzaje badań , w ielkość próbki , opis badań i oce
na wyników badań - wg ta bl. 2. 

T ablica 2 

I.p, 

~ 

5 

Sp rawu/c'nic WI' " l ądu 1,'WIl,

I ('/, Ile~" (~, I ) 

Sl'ra\\d/eniL' " '/ Iali u /i,u',' n 
t.1 ,2) 

Sp ra wd7L'nic sk b du ziarnowe-
~() LU) 

Sp ra wd/cniL' I~I wa rt Ośli wil-

~ nci ( .l,5) 

Spra ",dzL' ni,' ~~·~toŚL"i (3 ,6) 

Sp rawdl,'nit' g<;s t l1ści n:l'YP"
\\L'j (3,7) 

cal a p"bra na próbka -

50 z pubr'IIlLj prób ki 

100 I pobrancj próbki 

IO - 7 pobra nej próhki 

200 g pobranL'j próbki 

600 :,! 7 pobran ej p róbki 

nic ulhl'l ljo nylll okicm 

ziarna o w i l'ik ości powyż,j 

0,5111111 nil· ul.bl'lljo n)'m oki,' m , 

ziarna u \\ il'ik,,'ci 0.5 mlll i po-
ni ż,oj przy powi,ksza niu 

5-krotnym 

wg PN- 75/ H-0493.1 

wg PN -80/ H-04943 

wg PN-85/ H -0-ł 184, 'los ująC 

rozdrobnienie do :,!ranulacji 
ulI1 oi'l iwiającej przejście 'przo 

sito" wymiarze oczka 0,2 mm 

wg PN -751M-59114 

OCl'll~ wyników badań 

jL' żl'i i śc i e rni wo nic spełn i a 

c!wciażby jL'dnego 7 wymagań 

w~ .l l , .\.2, ~,3 , 3.5, 3.6. lub 

.', 7 pa rli ~ na kży uznać za ni e
I:..'odn.ą z wym;j~a n ia ll1 i nprmy 

KO NIEC 

INFORM ACJE DODATKOW E 

i. hbtytucja opraco lI'ująca normę - Ins tyt u t Me tali N ieżdaznyc h . 

l jl iwicL', 

2. Normy zwią l:dn" 

J' N-85/ H-04 184 Matniały og ni otrwałe, Oznacza nic g<; stośei 

PN-75 / H-049:1:1 Mda lu rgia proszków. Ana li za s itowa 

I'N-~0/ H-04943 Mda lu rgia pros7ków, Oznac7anic zawartości wody 

PN-76/M-59Ill W yroby ścic rIl" , Scierni wo ckk trokorundo we 
N-75/ M-59114 Wyroby ścic rn e. Scic rn iwo, Metoda oznaczania gc;s

tosc i 11;1:-;) POWl"j 

I'N-86/ M-94001 Si ta tka ne ko ntrol ne o oczkach k wad m to wych 

PN -83/ N-030 10 Statystyczna kontro la jCikości, Losowy wybór jedno
ste k p rodukt u do próbk i 

3. Nonny międzyna rodowe 

R FN DIN 820 1 Te il 9-1986 Fcstc Strahl mi ud syn thetisc h mi.neralisc h 

K LI pfc rhOu,'nschlac ke, Schmclzkam me rsch lac ke 
4. S ymbol wg S W W - 2841 -39, 

5, Orientacyjna twardość ścierniwa w ska li Mosha wynosi 7 -7- 8, 

6 . Autorzy projektu norm y - dr Ryszard C ha mcr , i n ż, Jacek 

Orsk i - Zak lad Doświadczalny Hu t nic twa Miedzi - Legnica. mgr 
i n ż, J e rzy Da r kowicz - PRO REM - Gdańsk, 


