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1. WETEP

1. 1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa tarcze

pole;r'skie tkaninowe produkowane z odpadowych tkanin wef-
nianych sukiennych, wetnopodobnych i bawetnianych o zwar
tej strukturze oraz tkanin bawetnianych technicznych no-—
wych, przeznaczone do polerowania wyrobéw z metali kolo-

rowych i stali oraz tworzywa sztucznego i drewna o po-

wierzchni lakierowane] lub powlekanej zywicami,

1. 2. Okreslenia

1. 2. 1. Tarcze polerskie z odpadowych tkanin - krazki

okreslonych wymiaréw wykonane z odpadowych tkanin wet-
nianych sukiennych, wetnopodobnych, bawetnianych o zwar-
tej strukturze tkaniny, nieimpregnowanych, z otworami we-

wnetrznymi bez piast.

1. 2. 2. Tarcze polerskie z nowych tkanin- krazki okres-

lonych wymiaréw wykonane z nowych tkanin technicznych

bawetnianych, cietych i marszczonych w forme wierica, im-

pregnowane i surowe, z otworami wewnetrznymi wypetnio-

nymi piastami z tektury preszpanowej lub metalowymi.

1. 2. 3. Partia wyrobéw - okreélona liczba jednostek tego

Samego wyrobu przedstawiona jednorazowo do odbioru.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2. 1. Podstawowy podziat i oznaczenie asortymentu - wg

KTM, uzupetnione nazwa wyrobu, rodzajem wykonczenia,

wymiarami tarczy i numerem normy.

2. 2. Wymiary tarcz - wg tabl. 1.

Tablica 1

Wymiary tarcz, mm
b Srednica zewne- grubosé z dopusz- érednica otworu Ksztatt otworu
L P Wyl trzna z dopusz- czalnymi odchyt- wewnetrznego piasty
czalnymi od- kami tarczy lub piasty
chytkami z dopuszczalnymi
odchytkami
1 Tar‘(?ze poler‘skle.a- 250
tkaninowe, wetniane 300
Sbinbng, Welikpe 350 +2 40 +2 30 okragty bez piasty
dobne i bawetniane 400
z surowca odpado- 450
wego
70 .
=9 10 +1
90 +3
100 - 19 szedSciokatny z pias-
ta preszpanowa lub
120 metalowa
150
2 Tarcze. poler?skie 500 24
z nowej tkaniny ba-
wetnianej surowe
i (iem I:e rJ\ov:lJane 350 39,5
e 450 16 ’
* +2
390 +2 40 okragty z rowkami
+2 klinowymi z piasta
400 128 preszpanowa
220
i 20 70
260
600
W przypadku uzasadnionych dopuszcza sig w uzgodnieniu miedzy dostawca a odbiorca inne wymiary tarcz polerskich.
Zgtoszona przez Zjednoczenie Przetwérstwa Surowcéw Wiérnych
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2.3. Przyktad oznaczenia tarcz polerskich  (2079-93),

bez dalszego podziatu (0), rezerwa GUS (0), numeru ko-

lejnego wyrobu (70-01), liczby kontrolnej (0)

KTM 2079-930-070-010
TARCZE POLERSKIE TKANINOWE impregnowane
100x10x19 BN-79/4265-01

3. WYMAGANIA

3.1. Wymagania ogblne. Tkaniny przeznaczone ha tarcze

polerskie powinna cechowaé czystos¢ i wytrzymatosé me-

chaniczna na rozrywanie i $cieranie. Tkaniny nie powinny

byé zanieczyszczone olejami, smarami, farbami itp. oraz
nie powinny by¢ zbutwiate, zgnite lub nadpalone. W  tar-
czach z tkanin wetnianych i wetnopodobnych nie nalezy

mieszac tkanin bawetnianych.

W produkcji tarcz z odpadowych tkanin dopuszcza sie
stosowanie odcinkdéw tkanin o niepetnym wymiarze tarczy,
z tym jednak ze najmniejszy odcinek tkaniny powinien by¢
réwny promieniowi tarczy. Dopuszcza sig udziat odcinkéw
o niepetnym wymiarze do 30%, z tym ze nalezy je uktadac
na tarczy promieniowo, przektadajac je petnowymiarowymi
odcinkami tkaniny.

Tarcze mozna produkowaé o réznych wymiarach zewne-
trznych, grubosci i wielkos$ci wewnetrznego otworu,

Wszystkie odmiany tarcz polerskich nalezy produkowaé
zgodnie z obowiazujacymi warunkami technicznymi i za-
twierdzonymi wzorami.

Tarcze w czasie eksploatacji nie powinny sie rozwarst-

wiac.

3. 2. Wymagania szczegdtowe. Tarcze polerskie tkanino-

we powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w tabl. 1 i 2.

Tablica 2
Tarcze polerskie
s ke . Metody
Wymaganie badan
& OOPACIO- z nowych tkanin W
wych tkanin ¥ = 9
1 2 3 4
odpadowe nowe tkaniny ba-
tkaniny wet- | wetniane tech-
Surowiec niane, wetno-| niczne typu PN-?Z/
na tarcze podobne, ba- | BT-81 lub inne P-04604
wetniane o o zblizonej
zwartej strukturze
strukturze
Surowiec r-reizpa:.mtro-
na piasty "8 r:s I 5. 3. 4d)
% " grubosé 1 £+ 2 mm )
nie normali- suwmiar-
zuj i k
Surowiec e e tektura twarda 2
na tuleje grubos$é 2 mm

cd. tabl. 2
Tarcze polerskie
A o : Metody
Vi siie badan
b i % acgadcich z nowych tkanin
tkanin 4 s wg
1 2 3 4
stal niskoweglo-
wa ogdblnego
Surowiec przeznaczenia
na piers- nie normali- | Srednica zalezna PN-&7/
cienie zuje sie od podziatu bgb- M-80026
na nawijarki
drutu
N_'c' do szy- - bawetniane lub EIN=72)
E'a ;\umer‘ Niano baweiniano- P-81007
andlowy =T PN-80/
P-81121
Wymiary
tarczy
(érednica
K .3.4a) <
zewnetrzna, wg 2. 2 tabl. 1 i) a)+
grubos¢, ’
érednica
otwor‘u)
~
Ksztat .

sztaft okragte, szesciokatne, okragte
otworu & = . wzrokowo

N z rowkami klinowymi
piasty
Wilgotnoéé
tkaniny w

PN-71/
Z 18
ergaias, B 12 P-04601
nie wiecej
niz
Zawartosé
w tkaninie
widkien
€ . PN-75/
syntetycz- 25 niedopuszczalne d
P-04860
nych, %,
nie wiecej
niz

Tarcze polerskie bawetniane z tkaniny nowej moga by¢
na zyczenie odbiorcy impregnowane. Rodzaj i grubosé
impregnatu - wg uzgodnienia z odbiorca.

Dopuszcza sie stosowanie w tarczach o $rednicy
70 = 100 mm piast metalowych.

Wymiary zewnetrzne piast nosnych do tarcz o éredni-
cy 70 = 150 mm powinny by¢é mozliwie jak najmniejsze,
tj. takie ktére beda gwarantowaty duza powierzchnige ro-
bocza (zréinicowane wymiary w zaleznosci od $rednicy
zewnegtrznej tarczy).

Otwory w piastach tarcz powinny by¢ tak wykonane,
aby nie wystepowato samoistne obracanie sig¢ tarcz na
watku roboczym.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Tarcze polerskie tkaninowe nalezy pa-
kowaé w oddzielne jednostki opakowaniowe zawierajace tar-

cze jednej odmiany, jednego wymiaru i liczby wg tabl, 3,
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Tablica 3
Wymiary w mm Liczba
tarcz w
Lp. Odmiana jednostce
$rednica grubosé opakowa-
niowe]
1 Tarcze z odpa-
dowych tkanin 250+350 do 60 20
wetnianych, 250+350 70+100 10
wetnopodob- 400+=500 do 60 10
nych i bawet- 400+ 500 70+100 5
nianych
70100 10 300+500
120 120
T -
2 arczez?o 130 16 80
wych tkanin
g 200 40
bawetnianych
220+450 16+ 20 20
600 20 10

4. 2. Rodzaj opakowan. Nalezy stosowal nastepujace ro-

dzaje opakowalh:

a) paczki w opakowaniu tkaninowym do pakowania tarcz
polerskich produkowanych z odpadowych tkanin wetnianych,
wetnopodobnych | bawetnianych,

b) paczki w opakowaniu papierowym dopakowania tarcz
polerskich z nowych tkanin bawetnianych.

4. 3. Materiat

a) dla paczek w opakowaniu tkaninowym nalezy stosowad
tkaniny ze zuzytych wyrobdéw zgodnie z BN—78/7518—09 oraz
nici Iniane obuwiowe wg PN-74/P-81609,

b) dla paczek w opakowaniu papierowym nalezy stosowac

papier pakowy zwykty wg BN—66/7326—01 oraz sznurek si-
zalowy o $rednicy 3 mm wg PN-76/P-85021.

4. 4, Sposéb pakowania. Tarcze polerskie tkaninowe na-

lezy pakowaé¢ w nastepujacy sposob:

a) tarcze z odpadowych tkanin wetnianych wetnopodob-
nych i bawetnianych nalezy pakowaé¢ w paczki w ksztatcie
rulonu, obszyte tkanina opakowaniowa; liczba tarcz w ru-
lonie zgodnie z 4.1 tabl. 3 Ip. 1;
pakowaé

b) tarcze z nowej tkaniny bawetnianej nalezy

w paczki o wymiarach prostokatnych lub kwadratowych

o liczbie zgodnej z 4.1 tabl. 3 Ip. 2, owiniete papjerem

zwyktym pakowym i przewiazane na krzyz sznurkiem siza-

lowym o srednicy 3 mm, Przed sktadaniem paczki, tarcze
nalezy nawlec na sznurek sizalowy i przewigzac’ dwukrot-
nie tworzac wieniec sktadajacy sie¢ 2z okreélonej liczby

tarcz zgodnej z tabl. 4.

Tablica 4

4. 5. Napisy na opakowaniach. Na kazdej paczce tarcz
polerskich tkaninowych nalezy umocoWaé przywieszke o wy-
miarach nie mniejszych niz 74x105 mm, ktéra powinna za-
wieraé co najmniej:

a) nazwe i adres dostawcy,

b) oznaczenie wg 2. 3,

c) liczbe sztuk,

d) mase brutto,

e) cene zbytu,

) znak kontroli jakoéci.

4. 6. Przechowywanie. Tarcze polerskie tkaninowe na-

lezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych i przewiew-

nych, zgodnie z obowiazujacymi przepisami przeciwpozaro-

wymi, bezpieczerfistwa i higieny pracy.

przewozié wszystkimi

4.7. Transport. Tarcze mozna

$rodkami transportu czystymi i zabezpieczonymi przed
wptywem wilgoci.
5. BADANIA ODBIORC ZE
5. 1. Rodzaje badan. Przy odbiorze partii tarcz polers-

kich tkaninowych nalezy stosowaé nastepujace rodzaje ba-
dan:

a) ogledziny zewnetrzne opakowania (4.1 + 4. 5),

b) sprawdzenie masy brutto (4. 5d),

c) sprawdzenie wymiaréw tarcz (2.2 tabl. 1),

d) sprawdzenie gruboéci tektury i preszpanu w piastach
i tulejach (3. 2 tabl. 2).

5. 2. Kontrola jakosci

5. 2. 1. Sktad partii. Przed przystapieniem do badan,

tarcze polerskie nalezy podzieli¢ na partie zawierajace
tarcze jednej odmiany, jednych wymiaréw, w takich samych
jednostkach opakowaniowych i pochodzacych od jednego
dostawcy.

5,2.2. Sposéb pobierania prébek do badah - losowo na

élepo wg PN-83/N-03010,
5. 2. 3. Poziom kontroli - Il normalny wg PN-78/N-03021.

5. 2. 4. Wadliwoé¢é dopuszczalna w, - 4. 0%.

5.2.5. Wybdr i stosowanie planéw badania - wg PN-78/

N-03021. Plany badah dla kontroli normalnej - wg tabl. 5.
Wybdr i stosowanie plandw badania dla kontroli obostrzone]
i ulgowej oraz warunki przejscia - wg PN—?S/N—O3OZI.

Tablica 5 .

Licznoéé partii | Licznosé prébki | Liczba kwalifikujaca

N n m,

w sztukach jednostkowych

.
Srednica zewngtrzna Liczba tarcz w wieficu

tarcz, mm sztuk
70 : 100 100
120 + 450 20

600 10

do 25 3 0
26 + 90 13 1
91 + 150 20 2
151 + 280 32, 3
28,1 + 500 50 ]
501 + 1200 80 4
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5. 3. Opis badan

5. 3.1. Ogledziny zewnetrzne opakowania polegaja na

sprawdzeniu wzrokowo:
a) prawidiowoséci opakowania,
b) prawidtowoéci wypetnienia przywieszki,
c) braku $ladu zamoczenia lub zniszczenia opakowania,
d) braku uszkodzenia opakowania.
zwazeniu

5.3. 2. Sprawdzenie masy brutto polega na

opakowania z tarczami polerskimi z doktadnoscia do 0,1 kg
oraz pordéwnanie z danymi wymienionymi w napisach na
przywieszkach.

5.3. 3. Sprawdzenie zgodno$ci odmian polega na spraw-

dzeniu wzrokowym:

a) rodzaju tkaniny w tarczach pod wzgledem surowcowym
i jako$ciowym (tkanina stara lub nowa),

b) wykonczeniu tkaniny w tarczy (sur‘owa lub impregno-
wana).

5.3. 4. Sprawdzenie wymiaréw t.rc Y

a) érednice zewnetrzna tarczy wybranej losowo do ba-
dan nalezy mierzyé przymiarem liniowym niesktadanym o
podziatce milimetrowej, w pieciu réznych miejscach tarczy
$rodek

réwnomiernie roztozonych na jej obwodzie, przez

tarczy z doktadnoscia 1 mm; za $rednice zewnetrzna tar-
czy nalezy przyjac¢ srednia arytmetyczna wszystkich po-

miaréw z doktadnosécia do jednej cyfry po przecinku

b) grubos¢ tarczy nalezy mierzyé suwmiarka w co naj-
mniej 3 miejscach; za grubo$¢ tarczy nalezy przyjaé $red-
nia arytmetyczna wszystkich pomiaréw obliczona z doktad-
noscia do jednej cyfry po przecinku zaokraglona do catosci
wg PN-70/N-02120,

c) érednice wewnetrzna tarczy nalezy mierzyé suwmiar-
ka w trzech réznych miejscach; za érednice wewnetrzna
tarczy nalezy przyja¢ srednia arytmetyczna wszystkich po-
miaréw obliczona z doktadnosécia do jednej cyfry po prze-
cinku zaokraglona do catosci wg PN—70/N-02120,

d) pomiar grubogci tektury i preszpanu w piastach i tule-
jach tarcz - piasty i tuleje poddane tego‘typu kontroli po-
winny byé wymontowane z tarczy polerskiej; wymontowane
piasty oraz tuleje nalezy pojedynczo mierzy¢é suwmiarka w

trzech réznych miejscach; za grubo$¢ tektury lub preszpa-

nu w piascie lub tulei nalezy przyja¢ érednia arytmetyczna

wszystkich pomiardéw obliczona z doktadnosécia do  jednej
cyfry po przecinku zaokraglona do catosci wg PN-?O/
N-02120.

5. 4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Jednostka wyrobu niedobra, jezeli nie przejdzie

chociazby jednego z badah z wynikiem dodatnim.

5.4. 2. Ocena partii. Partie tarcz polerskich tkanino-

wych nalezy uzna¢ za zgodna z wymaganiami, jezeli liczba

zao- sztuk niedobrych w prébce nie przekracza liczby kwalifi-
kraglona do catosci wg PN-70/N-02120; kujacej podanej w tabl. 6.
a 2 ) @
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Os$rodek Normaliza-

cyjny Zjednoczenia Przetwdrstwa Surowcdw Witdrnych,

t.6dz.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/4265-01

a) uaktualniono wymagania i badania oraz uproszczono
uktad klasyfikacyjny,
b) wprowadzono pobieranie prébek do bada® na podsta-

wie PN-73/N-03021.

3. Normy i dokumenty zwiazane

PN-?O/N—OZIZO Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci. Losowy
wybér jednostek produktu do prébki

PN-79-/N—-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

F’N-67/M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowe]j ogbk
nego przeznaczenia

PN-71/P-04601 Metody badari surowcow, p6twyrobdéw
i wyrobdéw widkienniczych. Wyznaczanie wilgotnosci

PN-72/P-04604 Metody badah surowcéw widkienniczych,

Rozpoznawanie widkien

PN-75/P-04860 Metody badafn  wyrobéw widkienniczych.
Wy znaczanie zawartosci widkien w mieszankach wielo-
sktadnikowych

PN-77/P-81007 Nici bawetniane i bawetnopodobne do szy-
cia

PN-80/P-81121

PN-76/P-85021

Nici obuwiowe

Wyroby powroznicze sizalowe. Sznurki
i sznury kregcone surowe

BN-66/7326-01 Papiery pakowe zwykte

BN-78/7518-09 Zuzytki jutowe do celéw opakowaniowych

Systematyczny Wykaz Wyrobéw, Wydanie Il uzupetnione.
T. 3 GUS Warszawa: Wydawnictwo Katalogéw i Cenni-
kéw 1975

Branzowe zasady budowy i aktualizacji Kodu Towarowo-

-Materiatowego, KTM, Lédz: Zjed‘noczem'e Przemystu

Bawetnianego 1976.

4, Symbol wg KTM - 2079-93,

5. Autor projektu normy - inz. Jézef Jankowski - Oéro-

dek Normalizacyjny Zjednoczenia Przetwdrstwa Surowcow
Wtérnych, Lédz.
6. Wydanie 2 - stan aktualny: maj 1985 - uaktualniono

normy zwiazane,



