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I MATERIAŁY 

Tarcze polerskie tkaninowe ŚCIERNE 

1. WSTĘP 

1. I . Przedm iot normy. Przedmiotem nor my sę t a r cze 

po lerskie tkaninowe produkowan e z odpadowyc h tkanin weł-

n i an ych sukiennych, wełnopodobnych i bawełni anyc h o z w ap­

tej s t ruk turze oraz tkan in baweł n i anych techn icznych no-

wych, przeznaczone do po l erowania wyrobów z meta l i ko l o-

rowych j stali oraz t worzywa sz t ucznego i drewna o po -

wier zchni I akierowanej I ub powl ekanej żywicami. 

1.2. Okreś l e n ia 

l. 2 . 1. Tarcze po l e r skie z odpadowych tkan in kr ężki 

okre ś l onych wym i arów wykonane z odpadowych tkan i n weł-

nianych s uk i e nnych, we ł nopodobnyc h , bawełn ianych o zWa r-

tej s trukturze tkaniny , n i e impregnowanych, z otworami we -

wnę t rznymi bez piast. 

Z amiast 
BN·67/ 42 65 ·0 1 

G rupa kolol ogowo 0 4 25 

l. 2. 2. T a r cze po l e r skie z n owych tk anin - k rężk i ok reś-

lon yc h wymiarów wy k o n an e z n owyc h tk an in technicznych 

bawełn ianyc h , ciętych i mar szczon yc h w for mę wieńca , i m­

pregn owan e i s urowe , z o t woram i wewnętrznym i wype ł nio­

n y m i p i astam i z tek tur y preszp an o w e j l ub me t alowymi . 

l. 2. 3 . P a r t i a wy r o b ów - okreś l on a l i czba jedn ostek tego 

samego wy r o bu p r zed s ta w i o n a jedn o r azowo do odbioru. 

2. PODZIA L I OZNACZEN IE 

2. 1. P ods t awowy podział i ozn aczen ie asor tymentu _ wg 

KTM, uzupe ł nione nazwę wy r obu , r o d zajem wykończeni Cl , 

wymiaram i t a r czy i n ume r em normy. 

2.2. W ymiar y t arcz _ wg tab l . 1 . 

Tabli ca 

W y m i a r y t arcz, m m 

średni ca .::ewnę - gr ubość z dopu s z- średn i ca otwor u Ksz t ałt o t woru 
L p. Na zwa wyrobu 

trzna z dopusz- cza lny mi odc hył- wewnę t rznego piasty 

cza !nymi od- kam i ta r czy I ub pi asty 

chyłkami z d opuszc zalnymi 

odc hy łkam i 

I Tarcze po lersk ie 
250 

tkaninowe , we łniane 
30 0 

s uk ienne, we ł nopo-
3 5 0 ± 2 L!·O ± 2 30 okręgły bez pia s ty 

dobne i b awe ł niane 
400 

z s u r owca odpado-
450 

wego 

'10 
-1 ~,.,o;"" o, , ,;.~~ 80 

10 ±1 
90 

± 3 
100 19 

tę preszpanowę I ub 

1 20 me t a l owę 

150 

2 Tarcze po l erskie 
200 24 

z n owej tkaniny ba-

wełnianej surowe 
350 

i imp r egnowan e 
450 16 

39,5 

• ±2 

390 
±2 

4 6 
okręgł y z rowkami 

+2 kl inowymi z p i as t ę 
40 0 126 

preszpanowę 

220 

230 
20 7 0 

260 

6 0 0 

W przypadk u uzasadniony c h dopuszcza się w u zgodni e n i u m i ę dzy dostawcę a odb iorcę inn e wy m iar y t a r c z po l e r ski ch . 

Zgłoszona prz ez Z jednocze nie Przetwórstwa Surowców Wt6rnych 

U stanow io no p rzez Naczel nego Dyrektora Zjednocze ni a Przetw6rstwo Surowc6w Wt6rnych dnia 7 sierpnia 1979 r . 

jako norm a obowiązująca od dnia 1 paździe rn ika 1979 r . 

(Dz. Norm. i Miar n r 18 /197') poz. 87 ) 
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2. 3. Przykład oznaczenia tarcz po l erskich ( 2079-93) , 

bez dalszego podziału (O), rezerwę GUS (O) , numeru ko­

lejnego wyrobu ( 70-01) , liczby kontro l nej (O) 

KTM 2079-930-070-010 

TARCZE POLERSKIE T KANINOWE impregnowane 

l OOx l Ox 19 BN- 79j 4265-0 l 

3 . WYMAGANIA 

3.1 . Wymagania ogó lne . Tkaniny przeznaczone na tarcze 

polerskie powinna cechować czystość i wytrzyma ł ość me-

chani ezna na rozrywanie i śc ieranie. Tk aniny nie powinny 

być zanieczyszczone o lejami, smarami, farbami i tp. oraz 

n ie powinny być zbutwiałe, zgniłe lub nadpa lone. W lar-

czach z tkanin we łn ianych i wełnopodobnych nie należy 

mieszać tk an i n bawełnianych. 

W produkcji t arcz z odpadowych tkanin dopuszcza s i ę 

stosowanie odcinków tkanin o niepełnym wymiarze tarczy, 

z tym jedn ak że najmniejszy odcinek tkaniny powinien być 

równy promien i owi t a r czy. Dopuszcza się ud zi ał odc i nków 

o niepełnym wymiarze do 30 %, z tym że należy je układać 

n a tarczy pro.mieniowo, przekładajęc je pełnowymiarowymi 

odcinkami tkan i ny. 

Tarcze można produkować o r óżnych wymiarach zewnę­

t rznych, grubo śc i i wielko ści wewnętrznego otworu. 

Wszystkie odmiany tarc z polerskich należy produkować 

zgodnie z obowięzujęcymi warunkami technicznymi za-

tw ierdzonymi wzoram i . 

Tarcze w c zas ie eksploatacji nie powinny się rozwar st-

wi ać. 

3 . 2 . Wymagania szczegółowe. Tarcze po lerskie tkanino­

we powinny odpowiadać wymaganiom podanym w tab!. 1 i 2. 

Tablica 2 

T arcze po l erskie 
Metody 

Wymaganie 
z odpado-

badań 

wych tk anin 
z nowych tkanin wg 

1 2 3 4 

odpadowe noWe tkan iny ba-
tkaniny weł- we łniane tech-

Surowiec niane, wełno- niczne typu PN-72j 

na tarcze podobne, ba- BT - 8 1 lub inne P-04604 
wełni ane o o zb l iż onej 

zwartej str ukturze 
s trukturze 

Surowiec 
preszpan intro-

n a pi as ty 
ligato r ski 

5. 3. 4d) 
nie normai i-

grubość 1 ~ 2 mm 
suwm iar-

Surowiec 
zuje s i ę 

tektura twarda 
kę 

n a tu leje gr ubość 2 mm 

cd. tabl. 2 

Tarcze polerskie 
Metody 

Wymaganie 
badań 

z odpadowych 

tkan in 
z nowych tkanin wg 

1 2 3 l! 

stal niskowęg l o-

Wa ogólnego 
Surowiec przeznaczenia 
na pierś- nie norma i i- średnica za l eżna 

PN-67 j 
M - 80026 c ienie zuje się od podzi a ł u bęb-

na nawijarki 
dru tu 

Nic i do szy-
bawełn i ane lub 

F"N- 77 j 
cia numer lni ane 

bawełniano_ P-B l007 
handlowy 

-podobne PN_80j 

P-8 11 21 

Wymiary 

tarczy 
( średn i ca 

5 . 3.4a)-:-
zewnętrzna, wg2.2tabl. 1 

c) 
grubość, 

średnica 

otworu ) 

, 
Kształt 

okręgłe, sześciokętne, okręgt e 
otworu wz r okowo 
piasty 

z rowkami klinowymi 

Wil go tno ść 

tkaniny w 
PN-71j 

krężku, %, 18 12 

n ie więcej 
P-0460 1 

niż 

Zawartość 

w tkanini e 

włókien 
PN-75j 

syntetycz- 25 niedopuszcza lne 

nych, %, 
P-04860 

nie więcej 
niż 

Tarcze polerskie bawełniane z tkaniny nowej mogę być 

na życzenie odb iorcy impregnowane. Rodzaj i grubość 

impregn atu - wg uzgodnienia z odbiorcę . 

Dopuszcza s i ę stosowanie w tarczach o śr dnicy 
70.:. 100 mm piast meta l owych. 

Wymiary zewnę trzne piast no śnyc h do tarcz o średni-

cy 70 .,. 150 mm powinny być moż I i wie jak n ajmn i ejsze , 

t j. takie które będę gwaran towały dużę powierzchnię ro -

boczę ( zróżnicowane wymiary w zależno śc i od średni cy 
zewnę tr znej tarczy). 

Otwory w piastach t arcz powinny być tak wykonane, 

aby n ie występowało samo i stne obracanie s ię tarcz na 
wałku roboczym. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Tar cze poler skie tkaninowe należy pa­

kować w oddzielne jednostki opakowaniowe zawi erajęce tar­

cze jednej odmian y, jednego wymi aru i I iczby wg tab!. 3. 
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Tablica 3 

Wymi ary w mm Liczba 

tarcz w 
Lp. Odm i ana jednostce 

średnica grubość opa~<owa-

niowej 

1 T arc ze z odpa-

dowych tkanin 250.;.350 do 60 20 
wełn ianych, 250+350 70.;.100 10 
wełnopodob- 400+500 do 60 10 
nych i baweł - 400.;.500 70.:.100 5 
n i an ych 

70.,.100 10 300';'500 

Tarcze z no-
120 120 

2 
130 16 80 

wych tkanin 
200 40 

bawełni anych 

220.,.450 16.,.20 20 

600 20 10 

4.2. Rodzaj opakowań . Na l eży s tosować następujęce ro­

dzaje opakowań: 

a) p aczki w opakowaniu tk aninowym do pakowania t arcz 

po lersk i ch produkowanych z odpadowych tkanin wełnianych, 

we łnopodobnych i bawełnianych, 

4.5. Napisy na opakowaniach. Na każdej paczce t arcz 

polerskich tkaninowych należy umocować przywieszkę o wy ­

miarach nie mniejszych niż 74xl05 mm, która powi nna za­

wierać co najmniej: 

a) nazwę i adres dostawcy, 

b) oznaczeni e wg 2.3, 

c) I iczbę sztuk, 

d) masę brutto, 

e) cenę zbytu, 

f) znak kon t ro I i jakości . 

4 . 6. PrzechoWYWanie. Tarcze poler skie tkan inowe na­

leży przechowywać w pomieszczen i ach suchych i przew iew-

nych, zgodnie z obowięzujęcymi przepisami przeciwpożaro­

wymi, I;lezp iecze ń st wa i higieny pracy . 

4 .7. Transport. Tarcze można przewozić wszystkimi 

środkami transportu czys t ym i zabezpieczon ym i przed 

wpływem wi l goci. 

5 . BADANIA ODBIORCZE 

5. I. Rodzaje badań . Przy odbiorze partii tarcz polers­

kich tk an inowych należy s tosować następujęce rodzaje ba-

b) paczki w opakowaniu pap i erowym dopakowania t a r cz dań: 

po lersk ich z nowych tkanin bawełnianych. 

4.3. Ma te riał 

a) dla paczek w opakowaniu tkaninowym na l eży stosować 

tkaniny ze zuż y tych wyrobów zgodnie z BN-78/75 18-09 o raz 

nici lniane obuwio we wg PN-74/P-81609, 

b) dla paczek w opakowaniu papierowym należy sto sować 

papie r pakowy zwykły wg BN-66/7 326-0 l o raz sznurek si­

zalowyo średni cy 3 mm wg PN-76/P-8502 1. 

4.4. Sposób pakowani a. Tarcze polersk ie tkaninowe n a­

l eży pakować w następ uj ęcy sposób: 

a) tarcze z odpadowych tkanin wełn i anych wełnopodob-

nyc h i bawełnianych należy pakować w paczki w kształcie 

rulonu , obszyte tkaninę opakowaniowI'; l iczba tarcz w ru­
\ 

lonie zgodnie z 4. 1 tabl. 3 lp. I ; 

b) tarcze z nowej tkaniny bawełni anej na l eży pakować 

w paczki o wym i arach prostokętnych 

o I iczbie zgodne j z 4 . 1 tabl. 3 lp. 2, 

I ub kwadratowych 

pap,ierem 

zwykłym pakowym i przewięzane na krzyż sznurkiem siza­

lowym o średnicy 3 mm . Przed sk ł adaniem paczki, tarcze 

nal eż y nawlec n a sznurek siza l owy i przew i ęzać dwukrot­

nie tworzęc w ieniec składajęcy się z okre ś l onej liczby 

tarcz zgodnej z tabl. 4. 

Tablica 4 

S r ednica zewnętrzna Liczba tarcz w wi eńcu 

tarcz, mm sztuk 

70.;. 100 100 

120 .;. 450 20 

600 10 

a) oględziny zewnętr zne opakOWani a ( 4 . I 4.5 ) , 

b) sprawdzen ie masy brutto ( 4. Sd), 

c) sprawdzeni e wymiarów tarcz ( 2. 2 t abl. l ), 

d) sprawdzenie grubości tektury i preszpanu w p iastac h 

tul ejach ( 3 . 2 tabl. 2) . 

5.2. Kontrola jakOŚci 

5.2.1. Skład partii. Przed przystępieniem 

tar cze polerskie należy podzielić na partie 

do badań, 

zawi erajęce 

tarcze jednej odmi any, jednych wymiarów, w takich samych 

jednostkach opakowan iowych i pochodzęcych od jednego 

dostawcy. 

5.2.2. Sposób pobierania próbek do badań - losowo na 

ślepo wg P N - 83/N-030 10. 

5.2.3. Poziom kontroi i - II normalny wg PN-7S/N-0302l. 

5 . 2.4. Wadi iwość dopuszcza ln a w
2 

- 4 ,0%. 

5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania - wg PN-7S/ 

N-0302 1. P I any badań dl a kontro i i normalnej wg tabl . 5. 

W ybór i s tosowanie planów badania dla kontroli obostrzone j 

i ulgowej oraz warunk i przej śc i a - wg PN- 7S / N-0302 1. 

T ablica 5 

Liczność partii Liczno ść p r óbk i Liczba kwa lifikujęca 

N n 171
1 

w sztukach jednostkowych 

do 25 3 O 

26 "l- 90 13 1 

9 1 "l- ISO 20 2 

151 .;- 280 32 . 3 

28.1 .;- 500 50 5 

SOI .;- 1200 80 7 
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5.3. Opis badań 

5.3. 1. Oględziny zewnętrzne opakowania pO leg aję n a 

sprawdzeni u wzr okowo: 

a ) p r awidłowości opakowania, 

b) prawidłowości wypeł n ienia przy wieszk i , 

c) braku ś ladu zamocze n ia l ub zn i szczenia opakowania, 

d) braku uszkodzenia opakowania. 

5 . 3.2. Sprawdzenie ma sy br u tto polega na zważeniu 

opakowania z t arczami po l erskimi z dok ładnośc i ę do O, 1 kg 

oraz porównanie z danymi wymi e ni on y mi w nap i sac h na 

przywieszkach. 

5.3 . 3 . Sprawdzenie zgodno ści odmi an p o lega na spraw­

dzeniu wzrokowym: 

a ) rodzaju tkaniny w t arczac h pod względem s urowcowym 

jako ściowym ( tkanina s tara I ub nowa) , 

b) wykońc zen i u tk aniny w tarczy ( s urowa lub impregn o ­

w ana ). 

5.3.4. Sprawdzenie wymiarów t ,.re :x 
a ) średni cę zewnę trznę t a r czy wybran ej l osowo do ba­

dań na l eży m ier zyć przymiarem liniowym ni esk ł adanym o 

podziałce milimetrowej, w pięciu różnych miejscach tarczy 

równo miernie rozłoż ony c h n a jej obwodzie, przez ś rodek 

tarczy z dokł adnośc i ę 1 mm; za średnicę zewnęt r znę ta r ­

czy należy przy jęć średnię ary tme tycznę wszystkich po-

miarów z dok ł adnośc i ę do jednej cyf r y po przecink u 

krę g l onę do ca łośc i wg PN-70jN-02120; 

zao-

b) grubo ść tar czy należy mierzyć suwmi arkę w co na j­

mniej 3 miej scach; za gr ubość tarczy należ y przyjęć śred­

nię arytme tycznę wszys tkich pomiarów ob l iczonę z dokład­

no śc ię do jednej cyfry po przecinku zaokręg l onę do ca łości 

w g PN-70 j N-021 20, 

c) średnicę wewnę trznę tar czy n a l eży mi e r zyć suwmiar ­

kę w trzech r Óżnych miejscach; za średnicę wewnęt rznę 

tarczy nal eży przy j ęć średnię ary tmet ycznę wszystkic h po­

m iarów ob l i czonę z dokładnościę do jednej cyfry po prze­

cinku zaokręg l onę do całości wg PN-70jN-02 1 20, 

d) p om i ar gr ubo śc i tektur y i preszpanu w pia s tach i tul e­

jach tarcz - piasty i tuleje poddan e tego typ u kontroli po­

winny być wy mon towan e z tarczy po l ersk i ej; wymontowan e 

piasty oraz tu leje należ y pojedynczo mi erzyć suwmiarkę w 

trzech r Óżnych miejscach; za grubość tek tury lub preszpa­

nu w piaśc i e lub tul ei należ y przyjęć średn i ę ar y tme tycznę 

wszys tki ch pom iarów ob l iczonę z dokładno śc ię do jednej 

cy fry po pr zecink u zaokręg l onę do całości wg PN-70 j 

N-02120 . 

5. 4. Ocen a wyn ików badań 

5 .4. 1. Jednostka wyrobu n i edobr~ jeż el i ni e przejdzie 

choc iażby j ednego z badań z wynikiem dodatnim. 

5 . 4.2. Ocen a p ar tii. Parti ę tarcz po l erskich tkanino -

wych n a l eży UZnaĆ za zgodnę z wymaganiam i , jeż e l i li czba 

sz t uk niedobrych w próbce nie przek r acza li czby kwa l ifi­

kujęcej podanej w tabl. 6. 

KON I EC 

IN FORMACJE DODATKOWE 

1. In s tytucj a opr acowujjlca normę - Ośrodek N o rm a i iza-

cyjny Zjednoczenia Prze t wór s t wa 

Lódź. 

Surowców Wtórnych, 

2. I s totne z miany w s tosunku do BN-67 j4265-01 

a ) uaktualni o no wy magania badania oraz upr oszczono 

układ kl asyf i k acyjny, 

b) wprowadzo n o pobieranie próbek do badań n a podsta­

wie PN- 73jN- 0 3021. 

3. Normy i dok umenty zwijlzane 

PN-70jN- 02 1 20 Za sad y zaokręglania zapisywania l iczb 

PN-83j N-03010 S t a t ys t yczna kon trol a jakośc i . 

wybór jednos tek produktu do p róbki 

Los o wy 

P N -79 j N-030 21 Statys tyczn a k on trola jakośc i. Kontro l a 

odbiorcza według ocen y a lternatywnej. Plany badania 

P N - 67 j M- 80026 D ruty ok ręg ł e ze s t a l i n i skowęg l owej ogó l-

nego pr zezn aczeni a 

P N-7 1j P-04601 M e tody b adań s urowców, półwyrobów 

i wyrobÓw włÓkienniczych. Wyznaczan i e wi l gotno śc i 

PN-72j P-04604 M e t ody badań surowcÓw włók ienniczych . 

Rozpozn awan ie wł óki en 

PN-75j P - 04860 Metody badań wyrobów włók i enniczych. 

Wyznaczan ie zawartości włóki e n w mi eszankach w ie lo-

składnikowych 

PN-77 j P -8 10 07 Nici bawełniane bawełnopodobne do szy-

cia 

PN-80j P-81121 Ni ci obuwi owe 

PN- 76jP- 8502 1 Wyroby powroźnicze si zalowe. Sznurki 

i szn ur y kręcone sur owe 

GN-66 j 7 326- 01 Papiery pakowe zwyk łe 

BN-78j75 18-09 Zuźy tk i jutowe do ce lÓw opakowan i owych 

System a tyczn y Wyk az Wy r obów. W ydani e I I uzupełnione. 

T. 3 GUS W arszawa: Wydawnic t wo Ka t a l ogów i Cenni­

ków 197 5 

Branżowe zasady budowy i aktua li zacji Kodu Towarowo­

-Ma ter iał owego , KTM. Lódź : Zjednoczenie Pr zemysłu 

Baweł nianego 1976. 

4 . Symbol wg K TM - 2079-93. 

5. />,utor pro jektu n o rmy - i nż . Józef J ankowsk i - Ośro­

dek N orma li zacyjny Zjednoczenia Prze twórstwa Surowców 

WtÓrnych, Lódź . 

6. Wydanie 2 - stan ak tu a l ny: maj 1985 -

norm y zwię.zane. 

uaktual n iono 


