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NARZEDZIA
RECZNE

NORMA BRANZOWA

Narzedzia jubilerskie

Chwytki do kamieni jubilerskich

BN-72
4580-21

Grupa katalogowa 1V 24

1. Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg chwyt-
ki do kamieni jubilerskich.

2, Normy zwigzane

PN-73/H=97009 Powloki ochronne metalowe na wyro-

PN-74/M-02498 Radelkowanie. Rodzaje i podziakki

PN-71/M-80057 Druty sprezynowe. Druty ze

stali

weglowych, okragle, ogdélnego przeznaczenia

bach mosigznych. Elektrolityczne powioki ni- 2= Ozmsczenie
klowe i niklowo-chromowe . T —
PN-77/H-87025 Mosigdz do przerdbki plastycznej. -
Gatunki 4, Giéwne w mm - wg rysunku,
Miejsce cechowania 7 1 5 4 6 - 2 3
i
“ NI
g ok
=== et e
15
R 815
2.7
@
& i . 2 §
| g
\ sl L 30
40 44
52
f 4.
4
’_g N Sl ®
?'ﬁ 1 Y i S
505
L 51
6 Radelkowanie A-06
$04 wg PN -74 /M- 02498
e
Ny =36
(T580-77]
Centrala Jubilerska ,,Jubiler”
Ustanowiona przez Dyrektora Centrali Jubilerskiej ,Jubiler” dnia 29 stycznia 1972,
jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1972 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 31972 poz. 4)
Wydanie III

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE
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2 BN-72/4580-21

2 6lnienie ozesc te
Numer Liczba
czgéci na Nazwa czeéci sztuk w Material
rysunku zespole
1 Korpus 1
2 Trzpiefi 1
Mosigdz MO62 wg
3 Tulejka wypycha- | PN-77/H-87025
Jaca
4 Tulejka prowa- 1
dzgca
Spres Drut sprezynowy O,
§ ke 1 B IT wg AN-71/M-80057
Mosigdz MO62 wg
6 Kolniersz L | PN-77/H-87025
. Drut sprezynowy
7 Wgsy chwytowe 3 04 B II wg
| PN=74/M-80057

6, Wykonanie, Wasy chwytowe powinny byé potgczo-
ne & trzpieniem lutem twardym mosieinym. Wszystkie
ostre krawgdzie powinny bdyé zatepione. Ruch

trzpienia 1 tulejki wypychajqcej powinien odbywaéd
si¢ bez oporéw i zacieé, Czeéci 1, 3,51 6 po-
winny byé pokryte powloka Ni S b wg PN-73/H-97009,

Powierzchnie niklowane nie powinny mieé rys i
odpryskéw,

Wasy chwytowe przy wysuwaniu z korpusu powinny
by¢ réwnomiernie rozchylane. Regulacje rozchyle-
nia wgsé4w chwytowych naleiy dokonywaé przez obrét
tulejki wypychajgcej.

7: Przechowywanie, Chwytki powinny by¢ przecho-
wywane w trwaiym opakowaniu zabezpieczajgcym przed
uszkodzeniem.

8, Cechowanie, Na korpusie chwytek w miejscu
wskazanym na rysunku powinny by¢ umieszczone w
8poséd trwaly i wyrainy co najmniej nastepujgce
dane:

a) numer normy,

b) znak wytwérni.

KONTIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Uwagi do wydania III.

Uaktualniono normy zwigzane.



