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Chwytki do kamieni jubilerskich 

Grupa katalogowa IV 24 

1. Przedmiot nOrmt. Przedmiotem normy są chwyt
ki do kam1erl jubilerskich. 

PK - 74/11-02498 Radełkowanie. Rodzaje .i podziałki 

2. Rorm;y zwiazane 
PN-7~/H-97009 Powloki ochronne metalowe na wyr0-

bach mosił~nych. Elektrolityczne powloki ni
klowe i niklowo-chromowe 

PN-71/M-80057 Druty sprę~ynowe. Druty ze stali 
węg~owych, okrągle, ogólnego przeznaczenia 

3. Oznaozenie 

PN-77/H-87025 Mosiądz do przer6bki plastycznej. 
CHWYTKI BN-72/4580-21 

Gatunki 

Wydanie III 

4. Glówne pm1W w lIIIl - wg rysllllku. 
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Rad kowani. A·06 
wg W-74 / H-02498 

Centrala Jubilerska "Jubiler" 
Ustanawiano prżez Dyre ktora Central i Jubi lerskiej "Jubiler" dnia 29 stycznia 1972 r. 

jako norma obow iqzująca w zakresie produkcji od dnia 1 patdziernika 1972 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 3 /1972 poz. 4) 

WYDA W N ICTWA N O R M ALIZ ACYJNE D ruk . W y d . N orm. W-wa, Ark. w yd .O,20 Nakł.100 + 2.3 z a m . 2329/79 Cen a zł 1,80 



2 BN-72/4580-21 

5. Jy.zcz.gólp1.pi. oz"ci i "t. rial 

N\III8r Liczba 
cz,ści na Nazwa części sztuk w Materiał 

"lsunku zespole 

l Korpus 1 

2 Trzpień 1 
Mosl,d,z M062 wr; 

3 Tulejka V)'pycha- 1 
PN-77/H-87025 

j~a 

4 Tulejka prowa- 1 d,zllCa 

5 Sprężynka 1 Drut sprężYDO"1o,4 
B n wg 9ł-71~-80057 

6 KolDierz 1 Mos1,d,z M062 wg 
PN-77/H-87025 

7 V,sy chwyt owe 3 
Drut sprężynowy 
04 B U wg 
PN-71/M-80057 

6. Mopani., W~ chwyta .. powil:lny być polączo
De • trzpi.niem lut.. tward1a .oaiłt~, Wazy_tki. 
o.tre krawIdzi. powinny być zatłpion.. Ruch 

trzpienia i tul.jki wypychaj,c.j powini.n odbywać 

sił bez oporów i zacięć. Cztści 1, 3, 5 i 6 po
wiJ:u!;y być pokryt. powlok, Ni S b wg PN-73/B-97009. 

Powierzchni. niklowane ni. powiDD;y mieć rył i 
odpry.kÓ'IJ, 

w~ chwytowe przy wyauwaAiu z korpusu powil:lny 
być r6wnomierni. rozc~laA', R'gulację rozc~l.

nia w"ów chwytowych Dal.ty doko~ać przez obrót 
tulejki WYPychaj,c.j. 

7, Prz.chow:uraAi.. Chwytki powil:lny być przecho
wywaAe w trwaly. opakow8Jliu zabezpieczający. przed 

u.zkodzeniem. 

8. C.choranie. ~a korpuaie chw,tek w miej8cu 
w8kaza~ na ry8unku pow1ADy być waie_zczon. w 
.poaób trwały i wyraźrr;r co najllln1ej następując. 

dane z 
a) nwaer normy t 
b) Zll8.k: wytwórni. 

K O N I I C 

INFORMACJE DODATKOWE 

UWagi do wydania III. 

Uaktualniono nor~ związan • . 


