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NORMA BRANŻOWA 

BN-70 -

Narzędzia jubilerskie 4580-17-
NARZĘDZIA Przyrząd do powiększania RĘCZNE 

obrączek 
Grupa katalogowa IV 24 

1. Przedmiot norm:y. Przedmiotem normy jest przy­
rząd do powiększania obrączek stosowany w jubiler­
stwie w zakresie usług i produkc j i. 

2 . NormJ związane 

PN-66/H-84019 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej 
jakości og6lnego przeznaczenia. Gatunki 

PN- 61/H- 84020 Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej 
j akości og6lnego przeznaczenia. Gatunki 

PN-69/H-85023 Stal narzędziowa s t opowa do pracy 
na zi~no. Gatunki 

PN-69~1-87050 Brąz do przer6bki plastycznej. Ga-
tunki 

PN-63/M-62521 Rękojeś ci do narzędzi 
PN-69/M··82001 Zawleczki 
PN-67/M-82006 Podkładki okrągłe dokładne 

PN- 58/M- 82144 Nakrętki sześ ciokątne średniodo-

kładne 

PN-62/M-82274 Wkręty dociskowe z końcem wgłębio­
nym, bez łba z gwintem na. całe j długo ś ci 

PN- 63/M-83002 Sworznie z małym łbem waloowym 
BN- 65/4553- 17 Narzędzia j ubilersk i e. Trzp ień 

miarowy 

3 . Oznaczeni e 

PRZYRZłD DO POWI:j;KSZANIA OBR4.0ZEK BN- 70/4580-17 

4, Gł6wne wymiar:y w mm - wg rysunku na s t r. 1, 
2 i 3 oraz tabl. 1. 

Centrala Jubilerska "Jubiler" 
Ustanowiana przez Dyrektora Centrali Jubilerskiej "Jubiler" dnia 25 lutego 197Ó r. 

jaka norma obowiązuiaca w zakresie produkcji od dnia 1. stycznia 1971 r. 
(Mon. Pol. nr 20/1970 poz. 172) 

WY DAWNICTWA NORMALIZ AC YJN E Orl.lk. Wyd. Norm. W' wQ Ark. wyd. 0,55 Nold. 5200 -+61 Zomo 22 5 2/1 0 CeR" :d 3 ,60 
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Zakres 
Oznaczenie O d numeracji 
trzpienia obr~czek wg 

BN-6V5553-l!. 
T-t 17 11 1+ 11 

10 128 75 16 
\l 

240 

T-2 21 15 12+22 

T-3 25 t9 23+33 
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Tablica 1 

~ l"Obooą l"OlId. i .. ata.., 

p6ł~ pl"Oatok .. ~ trapesow.r 

b . 

~<! .,..s.&r7 

~~I 
QIII1U7 

~ 
~ - - -

a ~t 
a b T 

nr 
1"Olld. 

seata. nr a b nr seataw nr 
l"OlId. 

a b h nr 
rolld. 

seataw nr 

2,50 1,00 1 4,00 3,00 1,20 1 
3,00 1,00 2 5,00 4,00 1,20 2 
3,50 1,00 3 6,00 5,00 1,20 ) V 

4,00 1,00 • II 7,00 6,00 1,20 4 

~,50 0,60 
5,00 1,00 5 

1,20 1 6,00 1,00 6 4,00 ),00 1,50 1 
2,50 1,20 1,25 2 5,00 4,00 1,50 2 VI 
2,60 1,20 1,30 3 3,00 1,20 1 6,00 . 5,00 1,50 3 

3,50 1,20 2 7,00 6,00 1,50 4 
2,80 ~,20 1,42 4 I 4,00 1,20 3 

4,50 1,20 4 nI . 
3,50 1,40 1,80 5 4,00 3,00 2,00 1 

~,6Q 
5,00 1,20 5 5,00 4,00 2,00 2 

3,50 1,75 6 ,6,00 1,20 6 6,00 5,00 2,00 ) 
VII 

4,60 1,50 2,50 7 
3,00 1,40 

7,00 
1 

6,00 2,00 4 

3,50 1,40 2 , 
4,00 1,40 J 4,00 3,00 2,50 1 
4,50 1,40 4 IV 5,00 4,00 2,50 2 
5,00 1,40 5 6,00 5,00 2,50 3 vnr 
6,00 1,40 6 7,00 6,00 2,50 4 

5. W:ys zc: e g61ni ęn i e cz , ,,c i i ma t e ri a ł - wg tabl. 2 . 

Tablica 2 

Nr czę40i Nazwa części lub zeapołu Liczba sztuk w Materinł lub w,rkonan1e wg 
Da r,ysunIIu zeapole 

• 
1 Po.,..ta_ , Stal st3 - PN-61/H-84020 

2 Suwak 1 -
2.1 Korpus suwaka 1 Stal St) - m-61/H-84020 

2.2 Tulejka suwaka 1 Br. B443 - m-69/H-87050 

3 Trsp1eń 3 Stal RWe - m-69/H-8502) 

4 Korba / 1 Stal StJS - m-61/H-84020 

5 Dźwignia ) 1 -
5. 1 Kostka dźwigni ! 1 Stal St45 - m-66/H-84019 

~.2 Ramię dźwigni 1 Stal St)S - m-61/H-84020 

5.3 Rękojeść 1 m-63/ ... 62521 

6 Rollla kaztałtujllQ& Zestawy wg tabl. 1 - . 
al z aU78elD p6ło~ Zestaw nr I 

bl z zar,yselD prostokątnym 
Zestaw n;t' II, III. Stal RWO - m-69/H-A5023 
IV 

cl z zar,yaelD traperow.JIII zeataw nr ,V,VI, 
VII, VIn 

7 Sworzeń lOh6 )(.40 2 m-63/M-8JOO2 • 
8 Zawleczka 2,5x18 2 . m-69/r.-82001 

9 Wkręt '-; )( 14 1 PN-62/ ... 82274 ' 

10 Nakrętka \f8 1 m-58/Jll..82144 

11 Podkładka 10,5 2 m-67/1rS-82006 

12 Podkładka 8,4 1 PN-67/r.-82006 
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2. W;y kgAcz;oaie 
Nier6wnoległoBoi pr owadnic pods t aWJ i suwakanie 

powinny pr:;ekrac zat 0,1 mm. Powi er zchnie nie 
wsp61pr.Qu j ~oe ze 50b~ powinny by Ć oksydowane lub 

JUl l owane. 

7. TwardośĆ , Twardo s Ć ro lk i ksz t a ł tuj ące j Hb'( 

55 ~ 60. Powi erzc hni a s t o ż~ a trzpieni a nartowana 
do twardo ś ci H.~C 55 .;. 60. 

8, C, c bo!an i '. Na przyrz~dz ie w mi e j s cu wsk a ~ a­
nym na. ry s unku po w:U:1.ny by Ć wni es zc zone w s pos ób 

trwa ły i w;y r sZnJ co na j mn i e j nast ępuj ą c e =a.kil 
a ) WJtw6rcy, 
b ) BN. 

Ponadto r olka k 8z tał tuj ~ca w mi e j s cu wska zanym 

ns rysunku powi nna być cechowana numer em zes t awu 
i nume r em r olki w zest awi e (tabl. 1) , np . r olka o 
zarys i e r oboc zym prostokątnym, o WJ mi arsch 4 ,0 >-

1 ,0 p ow i nna byĆ c echowana znaki em 11 / 4. 

q, Pa kowaaie, Przyr z ąd po zdemon t owan i u dŹWi gni 

i korby p owi n i en by ć pakowany wr a ~ z komple t em 
c zęś ci w nat łu szczony papier i U.III.ies zcz ony w 
skr zynce dr ewni ane j . Rol k i powinny by ć p ako wane 

pos zc zeg6 l nym i zes t awa mi w pude l ka dre wni ane. 

1 0 , Pr z ę C jl ow:y!I8.Il i e, W olG'es i e pr zechowywani a 
przyrz ądy powinny by ć zabezpieo zone przez nat lusr,... 
c zen ie smaram i ochr onnymi. 

JC o II l E C 


