UKD 671.1.05

NORMA BRANZOWA

NARZEDZIA

Narzedzia jubilerskie
RECZNE Przyrzqd do powigkszania
obrgczek

BN-70
458017

Grupa katalogowa 1V 24

ls Przedmiot normy, Przedmiotem normy Jjest przy-
rzad do powigkszania obraczek stosowany w Jjubiler-

stwie w zakresie ustug i produkeji.

No 2wigz

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzsze]
jakoéci ogdlnego przeznaczenis., Gatunki

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykle]
jakosci ogblnego przeznaczenia, Gatunki

PN-69/H-85023% Stal narzegdziowa stopowa do pracy
na zirno. Gatunki

PN-69/H~87050 Brgz do przerdbki plastycznej. Ga-
tunki

PN-63/M-62521 Rekojesci do narzedzi

PN-69/M--82001 Zawleczki

PN-67/M-82006 Podkladki okragie dokladne

PN-58/M-82144 Nakretki szeéciokatne sredniodo-
kladne

PN-62/M-82274 Wkrety dociskowe z koncem wgle¢bio-
nym, bez lba z gwintem na catej dlugosci

PN-63/M-83002 Sworznie z maiym tbem waloowym

BN-65/455%~17 Narzedzia Jjubilerskie. Trzpien
miarowy

%, Oznaczenie

PRZYRZAD DO POWIFKSZANTIA OBRACZEK BN-70/4580-17

4, Gidéwne wymiary w mm - wg rysunku na str. 1,
i 3 oraz tabl. 1.

]

El

Centrala Jubilerska ,,Jubiler”
Ustanowiona przez Dyrektora Centrali Jubilerskiej ,Jubiler” dnia 25 lutego 1970 r.
jako norma obowiazuiaca w zakresie produkcji od dnia 1. stycznia 1971 r.
(Mon. Pol. nr 20/1970 poz. 172)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. W-wo Ark. wyd. 0,55 Nokl.5200 +61 Zam. 2252/70

Cenn 21 3,60
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Tablica 1

Zarys roboozy rolki i sestawy

pS2okragly prostokatny trapezowy
b
wm L mm W,
Q s <
a — L—.-
nr nr nr
a b T rolki zestaw nr a b rolki zestaw nr a b h rolki zestaw nr
2,50 | 1,00 1 4,00 | 3,00 | 1,20 1
3,00 | 1,00 2 5,00 | 4,00 | 1,20 2
3,5 | 1,00] 3 = 6,00 | 5,00 | 1,20 3 ¥
4,00 { 1,00 4 7,00 | 6,00 1,20 4
5,00 | 1,00 L]
1,20 |0,50| 0,60 1
il ol g 6,00 | 1,00 6 4,00 | 3,00 | 1,50 1
2,50 1,201 1,25 2 3.00 | 1.20 ; 5,00 | 4,00 1,50 2 vI
2,60 1,201 1 ’ ’ 6,00 | 5,00 1,50 3
’ ' 0 3 3,50 | 1,20 2 7.00 | 6,00 | 1.50 4
2,8 h,20] 1,42 4 I 4,00 | 1,20 3
4,50 | 1,20 4 I
3,50 |1,40] 1,80 5 4,00 | 3,00 | 2,00 1
L ool -4 - 5,00 | 4,00 | 2,00 2
3,50 [,60( 1,75 6 400 | 1,20 6 6,00 | 5,00 | 2,00 3 Lo
4,60 1,50/ 2,50 7 7,00 | 6,00 { 2,00 4
3,00 | 1,40 1
3,50 | 1,40 2
4,00 | 1,40 3 4,00 | 3,00 2,50 1
4,50 | 1,40 4 v 5,00 | 4,00 | 2,50 2
5,00 | 1,40 5 6,00 | 5,00 | 2,50 3 vIII
6,00 | 1,40 6 7,00 | 6,00 2,50 4
S5, Wyszcregbdlnienie czescl i material - wg tabl. 2
Tablica 2
Er osqdol N eéci lub zespodu Liozba sztuk w MateriaX lub wykonanie wg
ne rysunku zespole
1 Podstawa 1 Stal St3 - PN-61/H-84020
2 Suwak 1 -
2,1 Korpus suwaka 1 Stal St3 - PN=-61/H=-84020
2.2 Tulejka suwaka 1 Braz B443 - PN-69/H-87050
3 Trzpien 3 Stal NWWC - PN-69/H-85023
4 Korba 1 Stal St3S - PN-61/H-84020
{
5 Diwignia ) 1 -
5.1 Kostka dZwigni 1 Stal St45 - PN-66/H-84019
.2 Ramie diwigni 1 Stal St3S - PN-61/H-84020
5¢3 Rekojesé 1 PN-63/M-62521
6 Rollm ksztaXtujgca Zestawy wg tabl, 1 - .
a) z sarysem pétom Zestaw nr I
b) z sarysem prostokatnym ?;Bt“ nr I, II, | sta) W - PN-69/H-85023
+ zestaw nr V,VI
¢) z zarysem trapezowym vII, vIII VI,
: & Sworzert 10h6 X40 = 2 PN-63/M-83002
8 Zawleczla 2,5 X18 2 PN-69/M~-82001
9 Wkret M6 <14 1 PN-62/M-82274 °
10 Nakretka W8 1 PN-58/K-82144
1" PodkXadka 10,5 2 PN-67/M-82006
12 Podkadka 8,4 1 PN-67/M-82006
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€, Wykoficzenie
Nieréwnolegloscl prowadnic podstawy 1 suwaka nie
powinny przekraczaé 0,1 mm, Powierzchnie nie

wspélpracujace ze sobg powlnny by¢ oksydowane lub
ralowane.

7, Twardos¢, Twardosé rolkl ksztaitujacej HAH(
55 = 0. Powierzchnia stozka trzplenia hartowana
do twardosci HR(C S5 = &0,

8, Cechowanie, Na przyrzgdzie w miejscu wskaza-
nym ns rysunku powinny byt umieszczone w sposéb
trwaly {1 wyrazny co najmniej nastepujace znakit

a) wytwérey,

b) BN,

Ponadto rolka ksztaltujgca w miejscu wskazanym
na rysunku powinna by’ cechowana numerem zestawu
1 numerem rolki w zestawie (tabl., 1), np. rolka o
zarysie roboczym prostokatnym, o wymiarach 4,0

1,0 powinna by’ cechowana znakiem II/4.,

9, Pakowanie, Przyrzad po zdemontowaniu dzwigni
1 korby powinien byé paxowany wraz z kompletem
umieszczony w

pakKowane

czgscl w natluszczony papier 1
skrzynce drewnianej., Rolki powinny byt

poszczegdélnymi zestawami w pudelka drewniane.

10, Przechnowywanie, W

przyrzady powinny byé zabezpieczone przez nathisz-

ok:esie przechowywania

czenle smarami ochronnymi.

KONIEC



