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Toblica 1
Nr ma- | Zmnjejszenis obrycz- Zmnie jszenie obrgcz- D
trycy ki z nr na nr (o} D, ki z nv na nr D )
2 1 17,30 12,0 7 6 19,0 2,0
3 2 17,70 12,3 8 v 19,3 12,3
1 4 3 18,00 12,7 9 ¥ 19,7 12,7
5 h 18,30 43,0 10 9 20,0 43,0
6 5 48,70 13,3 41 10 20,3 133
12 11 20,7 13,7 17 16 22,3 T7
13 12 21,0 14,0 18 ” 22,7 1*,6
2 1% 13 21,3 4,3 19 8 23,0 44,3
% 14 21,7 %, 7 20 2 23,3 7
16 15 22,0 15,0 21 20 23,7 15,0
22 21 24,0 15,3 23 27 26,0 15,3
23 22 24,3 15,7 29 28 26,3 15,7
3 24 23 24,7 16,0 30 29 26,7 16,0
25 24 25,0 16,3 31 30 27,0 16,3
26 25 25,3 15,7 32 31 27,3 16,7
27 26 25.7 12,0 35 32 27,2 12.0.
Wy czese te wg tabl. 2.
Tablica 2
Nr czgficd Liosba mtuk Wyragenis dotyczqee exgscl
ne rysun- Haswr czgdei
kach : X sespole Material Vykonanie
72120 vg odlawany, obroblony, wyla-
1 Xorpus 1 FN=63/8=83101 rzony przed obrébkm mechanlcs~
ng; malowany lakierem uici-
kowya
Matryce
dla zakresu numeracii
2 strasaek Stal RC0 wg hartovana
ar 12 = 11 3 o RC 2
i - SN PR~59/11~85023 o HRC 260
nr 3 22 ; 23
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cdstedl, 2

O OUSI -SSR S
3 Wymagania dotyczsce czedcel
na rysun- Nazwa cagscld
kach Wylronanie
; s
< Walek zgbaty -
! e P
i
i 4 Stup 7edaty .
2120 wp odlewana, obrobicna, wyiarzo-
5 Déwigoin 1 l»ll:lf‘cvt/'-{::-:pm;- ns przed obrdbkg mechaniczng;
FESEAr ST £ wmelovans lakierem miotkowya
G Trapiof o
powicka Wi«Cr S pb wg
PN-64/E~0700¢
Segmen Z el
! ol skale elemoniu wg
; i BH-05/4555~17
: ! T ¢ -
o1 ke § i “tal SE4S we powkoka Ni-Cr S pb wg
8 Tuleiz 1 ; PNwEE /HGh PN=64/11=07006
e | Stal) NOE wg powicka Ni=Cr S pb w
9 Tulejs robonan 3 PR-56/1-55020 Byochsimop006 T "€
o 2} Mosigde MAN1S wg
10 Kapturek 1 PH-80/1i~87027 -
Drat sprgzynawy ulepw
11 Spretyna o § 11,6 4 szeny 2,01 S0 G -
vg PR~65/M-80056
Drut sprpdyrowy elep=
12 Spreiyna ¢ 8 31,2 4 szony 2,01 €0 @ =
wg PU~65/1-80056
. Stal St45 ¥z
13 Kolek ustalajzey 1 P66 /H~84049 -
K - Stal St45 ug
14 Kolek zigezny f PN~E6/R-34010 -
15  {Xulka 5 IV 4 vg PH-69/M~86452
16 kgt M4 16 3 wg PH=80/M=82227
17 Zawleczka 63 X 40 - wg PH=69/4=520041
6, Wykoiczenie. Malowanie koxpusu i diwigni po- 2s Cecoowanie, Na vrayrzgdzie do zmniejszania 1

winno byé przeprowadzone tak, aby nle bylo zacie- vowigkszanla obraczek w miejscu wskazanym na Iy-
kéw 1 zageszezen lakieru. Powloke niklowe-ChIomoe sunku powinuy byé umieszczene w sposdéb trwaty 4
wa na powierzcbni tulel rozpreznej i tulel robo- wyraZzny co najmniej nastepujace _znakiz

eze] nie powinna mieé plam, rozwarsbtwlen i pek- a) wytwérni,
nigé, b) BN.
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