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NORMA BRANtOWA 
BN-75 

NARZĘDZIA 
4580-14 

RĘCZNE 
Narzędzia grawersko-jubilerskie 

Za miast 
Oprawki nasławn'e do piłek BN-70j4580-14 

BN-67 /4580-02 

Grupo katalogowo IV 24 

1. Przedmiot normy. Przedmiotem no=y są opraw­

ki nastawne do mocowania piłek używanych do cie­

cia meta li przy praca ch grawerskich i jubiler­

skich. 

2 . Przykład oznac z enia oprawki nastawne j do pi·~ 

lek o głębokości cięcia a = 85 mm: 
OPRA'tiKA NASTAliNA 8 5 811-75/4580- -1[, 

3 . Główne wymiary IV mm - wg r;'/sunku . 
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Zgłoszono przez Ośrodek Badawczo-Rozwojo wy Przemysiu Wyrobów Metolowych MEDOM 
Ustanowiono przez Naczelnego Dyrekto ra Zjednoczenia Przemysłu Wy rooów Metolowych dnia 20 styćzn i a 19 75 r. 

jako norma obowiqzująca w zakresie produkcji od dnia 1 październik a 1975 r. 
(Dz. Norm. i Miar nr 19/1975 poz. (la) 
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WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 



2 BN-75/4580-14 

4 . Dopuszczalne odch:f ł ki od wymi arów nomina l ­

ny ch powinn;y być zgodne z odchyłkami podanymi II 

do:.umentac j i t echnicz nej uzgodnione j między do · 

s ta vJc :-t a odbioI'c C! . 

5 . '"y s zc ze;;;ólnienie cZljści i materiał 

t ,~blicy • 

wg 

III' Liczba 
ozęści lIazwa sztuk w 

Materiał na zespole 
rysunku 

1 Ucb .. yt ,ramy 1 stal 45 wg 
PII-75/1J-84019 

2 Rama 1 stal 45 wg 
PII-75/H-84019 

3 Szczęka 2 staj 45 wg 
PN- :'5/H-84019 

4 Śruba skrzydełkowa _ 
wg PII-64/M-82436 3 -

5 Trzonek wg 1 -BN-70/!t-580-13 

6 . '.'Iykonanie . Uchwy t raIrC' , rama i s zczęki - ku­

t e i obr obione . Pracuj ąc e powie rzc hnie szczęk 

n l3.c i ~ te drobnokrz:v żowo . 

7. Obróbka cieplna . Rama i szc z ę ki hartowane. 

~rzbiet ramy dopuszczony do twardości 38 .;. 40 HR:. 

8 . ','I;rgl ąd ze wnę trzny . Powierzchnie oprawki pa­

wi nny być czyst e , bez wgnieceń , zgorzeliny oraz 

pęknięć , wykruszeń i śladów korozji. Dopus zczalny 

jest ślad odcisku po przeprowadzonym b 'ldaniu twar­

dości . 

::1 . Vi:tk o !lC ze n ie • Wszystkie kraw,<dzie oprawki , z 

wyj ątkiem kra'fędzi pracuj ących szczęk , powinny być 

zatępione . Oprawk(l powinna być oksydowana przed 

nało żeniem t rzonka. 

10. :Jecho','ianie . Na oprawce , w mie j scu oznac zo­

nJ~ n a rysunku , powinny by ć umieszczone w sposób 

tr ':, a ły i wyraź ny co na jmnie j następujące dane : 

a j symbol BN, 

b) znak wytwórni . 
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' . I n ~ tytucj ~ o pr ~c o wująca nor m ę - Ośrodek 

·~oz " o j ow y PW M MhD OM . Kr ak ó w, 

2. Nor my z w ią z a n e 

Badawczo-

!' N- 75/ H-8
'
,O Iq S t,Jl .. ~ gj o .. a ko nsl ruk c y j na wyższej jak o ś -

ci ogólnego przezaaczenia. Gat unki 

p~-64/ M-8 24 3 6 Ś ruby skr zy de łkowe 

BtI- 10/ 4 500-'13 lf ar z ę dzi a rzemi e ~l nic z e. i' r zonek oprawek 

mo pił ek jubiler ~ kic h i g, _~erskic h 

3 . u wagi do wydania II - u .. ktual n iono norlllj z wiązana . 


