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Grupa kalalogowa 04 24

1. WSTEP
Przedmiotem normy s& ksztaXtowniki stosowane
przy pracach jubilerskich.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Typy. Rozréznia si¢ dwa typy ksztaltowni-
kéw:

- ksztaltownik wypukly - 4,

- ksztattownik wklgsly - B.

2,2, Odmiany, Ze wzglgdu na stan obrébki czeéei
chwytowej ksztaltownika, rozréznia sic dwie od-
miany ksztaltownikdéws:

- radetkowane - m,

~ gladkie -~ nie wyrdéinione w oznaczeniu.

2.3, Przyklad oznaczenia

a) ksztaltownika wypuklego
(m) o wymiarze R,= 5,5 mm:

KSZTALTOWNIK A-m~5,5 BN-75/4580-04

(4), radetkowanego

b) ksztaltownika wklgszego (B), gtadkiego o wy-
miarze Ry = 5,5 mm:

KSZTALTOWNIK B-5,5 BN-75/4580-01

3. WYMAGANIA

od. Wymiary w mm -~ wg rysunku i tabl, 1.

Tablica 1

R, | D|L|R, |D|L|R/|D|L|R,|D]|L
0,3 1,5 6,0 10,5

0,4 2,2 6,5 11,0

0.5 2,5 | 8]60 | 7.0]" 12,0 | 20

0,6 3,0 745 13,0

0,215 15 |5,5 8,0 104 o 120
0,8 4,0 9,0 15,0

0.9 45 | (7 | o,52° 18,0 |2

1,0 5,5 10,0

Dopuszczalne odchylki od wywiardéw nominalnych nalezy
uzgodnié pomiedzy dostawcg a odbiorcy.

L L

Miejsce cechowania

I’g:ﬂ]L

Typ B

R Miejsce cechowania

178,

3.2, Material, Stal narz¢dziowa wg PN-77 Al-85023
Zalecana stal NMV.,

3.3. Twardo$é czgéci roboczej ksztartownika po
obrdébce cieplnej 58+60 HRC. Twardos¢ czola uchwy-
tu 38%40 HRC.

3.4, Stan powierzchni. Powierzchnie ksztaltow-
nikéw powinny byé czyste, bez wgniecer, odpryskéw,

zgorzeliny (zendry), $ladéw korozji oraz wad har-
towniczych. Dopuszczalny jest poza powlerzchnig
roboczg $lad odeisku po przeprowadzonym  badaniu
twardosci. Powierzchnia robocza powinna byé wypo-
lerowana do polysku lustrzanego. Chropowatodé po-
zostalych powierzchni powinna odpowiadaé parame-
trowi R; = 5 pm. Ostre krawgdzie " ksztaltownikéw
powinny byé zatepione.

Zgtoszona przez Osrodek Badowczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych MEDOM
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Wyboréw Metalowych dnia 20 styeznia 1975 r.
joko norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1975 r..
(Dz. Norm.- i Miar nr19/1975 poz. 68 )
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3:5. Cechowanie. Na ksztattowniku, w miejscu o-
znﬁczonym na rysunku, powinny by¢é umieszczone w
sposéb trwaly i wyraZny co najmniej nastg¢pujsce
dane:

a) oznaczenie wielkodci ksztaltownika (wyrdar R, ).

b) symbol BN,

¢) znak lub nazwa wytwérni.

4. BADANIA

4.1. Rodzaje badar

a) sprawdzenie materialu (3.2),

b) ogledziny zewnctrzne (3.4, 3.5),
¢) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

d) sprawdzenie twardosei (3.3).

4.2. Przygotowanie do badari, Przed przystapie-
niem do badar ksztattowniki powinny byé podzielo-
ne na partie o licznodSci okreslonej w tabl. 2,
kol. 1. Partia powinna zawieraé¢ ksztaltowniki jed—
nego typu, jednej odmiany i wielkosci.

Tablica 2

Najwigksza dopusz—
czalna liczba
ksztaltownikéw nie-|
dobrych w prébece

Licznoéé partii Liczno$é prébki

sztuk
1 2 2
do 100 15 |
101 = 400 40

4.3, Pobieranie prébek. Z partii przedstawione)
do badan wg 3.1 nalezy pobra¢ w sposéb losowy
prébke o licznodéci podanej w tabl. 2, kol. 2.

4e4. Opis badan

4.4.1. Cprawdzenie materiaXu polega na spraw-
dzeniu zaswiadczenia, wystawionego przez wytwérceg

huty, stwierdzajzcego uzycie

w oparciu o‘*atest

4.4.3. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przeprowadzié
za pomocyg narzedzil pomiarowych i szablonéw zZapew—
niajgeych wymagang dokzadnoéé.

4.4.4. Sprawdzenie twardo$ci nalezy przeprowa-
dzié zgodnie z PN-78/H-04355.,

4.5, Ocena wynikéw badan

4.5.1., Ksztaltownik dobry. Badany ksztaltownik
nalezy uzna¢ za dobry, jeséli wszystkie badania
wg 4.4 dadzg wynik pozytywny.

4.5.2, Ksztaltownik niedobry. Badany ksztaltow-
nik nalezy uznaé¢ za niedobry, Jjesli Gchociazby
Jedno z badan wg 4.4 da wynik negatywny w stosun-
ku do wymagan wg 3.

4.5.3, Partia zgodna z wymageniami normy. Bada-

ng partie ksztaltownikéw nalezy uznaé za zgodnz z
wymaganiami normy, jezell odpowiada nizej wymie-
nionym warunkom:

a) w zadéwiadczeniu
zgodnoé¢ materialu uzytego do wyprodukowania par-
tii ksztaltownikéw z 3.2 normy,

b) liozba sztuk ksztaltownikéw niedobrych wy-
kryta w czasie badan jest réwna lub mniejsza od
liczby sztuk podanej w tabl. 2 kol. 3.

materialowym stwierdzono

4.0.4. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Be-

dang partig nalezy uznaé¢ za niezgodng 2z wymaga-
niami normy, jes$li nie speinia chociaiby jednego
z warunkéw wymienionych w 4.5.3.

4e6. Zaéwiadczenie wytwércy o wynikach _ badai.
Na zgdanie zamawiajgcego podane w zaméwieniu, wy-
twérca powinien wyda¢ zadwiadczenie stwierdzaj:ce
zgodno$¢ wykonania partii ksztaXtownikéw z

wyma-—

materialu. ganiami normy. W zaswiadczeniu powinny by¢ podane
4.4.2. Oglcdziny zewnctrzne nalezy przeprowadzié  Wyniki przeprowadzonych bedart  przewidzianych w
nieuzbrojonym okiem. normie.
EONIEC

INFORMACJE DODATKOWE .

1. Instytucja opracowujgca norme - Osrodek Ba-
dawczo-Rozwojowy PWM MEDOM, Krakdw.
2. Normy zwigzane
PN-78/H-04355 Pomiar twardogci sposobem Rockwel-
la. Skala A, B, Ci F

PN-7T/H-85023 Stal narzg¢dziowa stopowa
na zimno. Gatunki

PN-T4/M-02498 Radeikowanie. Rodzaje i podziatki
2. Wydanie 3 - stan aktualny: wrzesier 1981 -

do pracy

bez zmian.



