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NORMA BRANŻOWA 

NARZĘDZIA Narzędzia jubilerskie 

RĘCZNE Pierścienie 
obwodu 

1. Przedmiot normy. Przedmiot~m normy są pi erś­

cienie do pomiaru obwodu palców . 

2, Określenia . Pi erścieniem do pomiaru obwodu 
paloów jest każde z 33 kółek s łużąoych do okreś­

lenia wymiaru obwodu paloa w celu dobr ania odpo­
wiedniego rozmiaru obrączki lub pi erścionka . 

3. Przykład oznaczenia pierśoieni do pomi aru 
obwodu palców: 

PIERŚCIENIE DO POOIARU OBWODU PA LC 6w 

BN-75/4553-21 

4. GłÓwne wym i ary w mm - wg rysunku. 

5. Numery średni c wewn~ trznych pierści eni ora z 
ioh warto ś c i nominalne podano w tablicy . 

do pomiaru 
palców 

Nr Srednic a 

pie r ś-
we wnę t r z-

ci enia na pie r ś-

ci'loi a 
D 

I 12 , 67 
2 13,00 
3 13 , 33 
4 13, 67 

5 14 , 00 

6 14 , 33 

7 14, 67 

8 15 , 00 

9 15, 33 

10 15 , 67 

11 16, 00 

I BW-7S/4553 211 

BN-75 
4553-21 

Zamiast 
6N·ó5/4553·21 

Grupo katalogowo 0424 

li r S r e dni c a Nr Średni c a 

pier{; - wewnę t rz-
pierś-

.. ewnę tr ~-

-c ienia na p i e rś- cien i a na pie rś-
ci e nia cienia 

D D 

12 16 , 33 23 20 , 00 
13 16, 67 24 20 , 33 
14 17, 00 25 20 , 67 

15 17,33 26 21 , 00 

16 17, 57 27 21 , 33 

17 18 , 00 28 21 , 67 

18 18 , 33 29 22 , 00 

19 1b , 67 30 22 , 33 
20 19 , 00 31 22 , 67 

21 19 , 33 32 23 , 00 
22 19, 67 33 23 , 33 
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6. Materiał. Stal JH1J wg PN-71/H-86020. 

7. Wykonanie. Zwijanie, lutowanie 
spoiwa mosi~żnego wg PN-70/M-6941J. 
wania powinno być gładko obrobione 
zgrubień. 

przy użyciu 
Miejs ce luto­

i nie mieć 

8. Wykończenie pow ierzchni pierścieni. ~ierś­

cienie powinny być pokryte metalową powłoką ochron­
ną niklową lub niklowo-chromową wg PN- 72/ H-97006 
i polerowane. 

9. Cechowanie . Na uchwycie kółka zbiorczego, w 
miejs cu oznaczonym na rysunkU , powinny być um1es~ 
czone w s posób trwały i wyraźny co najmniej na-

st ~pujące dane: 
a)znak wytwórni, 
b) symbol BN , 
c) znak Kontroli Jakośc i. 
Ponadto każdy pierścień wchOdzący w skład komple-

tu, w miejscu ozna c zonym na rysunku, powinien 
mieć oznaczenie numeru pierś cienia wg tablicy. 

10. Kompletowanie pierścieni. Pierścienie po­
winny by6 uszeregowane wg kolejności numeracji od 
1 do 33 i zawieszone na kółku zbiorczym, jak na 
rysunku. Pierścień o najmniejszej średnicy powi­
nien mie ć nr l, a o najwi~k6zej nr 33. 

K o N I E C 

ItI FORll.,\C .JS DOP A'i KO"'E 

1 . Ins ty tu c ja opracowujaca normę - Ośrodek 

- Rozwo j owy PWM MEDOM, Kraków . 

2 . No r my związane 

Badawczo-

PN- 71/H- 06020 Sta l odpor na na koro z ję (ni e rdzewna 

kwasoodporna ) . Gatunki 

PN- 72/H-97006 Ochro na przed korozją. Elektrolityczne 

pow łok i Ni . Ni-Cr, Cu-Ni-Cr . Wymagania i badania 
PU- 70/l,:-6941 3 Spoiwa r.dedzia ne , m osię żne, brązowe i nik­

lowe do spawania i lu t o ~ania 

3. Wydanie 2 - stan aktualny: 'Ustopad 1981 - bu 

zm1an. 


