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NORMA BRANZOWA BN 82
NARZEDZIA . o 4525-02
CZARNE Narzedzia rzemieslnicze
| GOSPODARCZE 2 2 Zamiast

S'ek'ery BN-65/4525.02

BN-66/4525-03

BN-66/4525-04

Grupa katalogowa 0424
1, WSTEP 3, WYMAGANIA
Przedmiotem normy sa siekiery do robdt gospodarczych, 3,1, Gtébwne wymiary w mm

ciesielskich (obrébka drewna), gérniczych itp, Postano-

3,1, 1, Siekiera ciesielska waska RTSb - wg rys, 1

wienia normy nie dotycza topordw, { tabi. i

2, PODZIAL | OZNACZENIE

2,1, Rodzaje, W zaleznoéci od konstrukcji rozréznia sie
nastepujace rodzaje siekier:
- siekiery ciesietskie waskie (rys, 1) - symbol RTSb,
- siekiery ciesielskie szerokie (rys, 2) - symbol RTSc, Miej:
- siekiery gdrnicze bose (rys, 3) - symbol RTSg,
- siekiery gérnicze z mtotkiem (rys, 4) - symbol RTSh,
- siekiery tarnowskie (rys, 5) - symbol RTSm,

- siekiery nowotarskie (rys, 6) - symbol RTSn,

- siekiery berlifiskie (rys, 7) - symbol RTSp,

2,2, Przyktad oznaczenia siekiery nowotarskiej o sym-
polu RTSn i masie 1,00 kg:

SIERKIERA NOWOTARSKA RTSn 1,00 BN-82/4525-02

Tablica 1

Rys,

BN-82/4525-02-1

Masa, kg L S a k c g

1,00 150 130 34 55 34 18

47

80

70

46 26 1

1,50 175 145 38 60 40 20

50

90

75

50 29 12

(Dz. Norm. i Miar nr 10/1983 poz.20)

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrob6w Metalowych POLMETAL
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcii Maszyn TEKOMA
dnia 31 grudnia 1982 r. jako norma obowiqzujqca od dnia 1 pozdziernika 1983 r.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE ,ALFA" 1983,

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Ark. wyd. 1,00 Nokt. 4600+55 Zam. 1408/83 Cena zt 12,00
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3.1.2, Siekiera ciesielska szeroka RTSc - 'wg rys, 2. i tabl, 2,
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Tablica 2
Masa, kg L S a k g h ~ 3 L m n R n, C
1, 00 170 155 34 40 17 48 80 70 46 26 1 24 34
1,20 180 165 38 60 18 50 90 |. 75 50 29 12 27 36
1,50 190 175 38 75 19 50 90 75 50 29 12 27 38
3,.1,.3, Siekiera gdrnicza bosa RTSg-wg rys, 3 itabl, 3, 3,1, 4, Siekiera gérnicza z miotkiem RTSh - wg rys. .4
i tabl, 4,
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Tablica 3
Tablica 4
Masa, kg L S g R ~ 1
1,00 210 70 18 210 85 Masa, kg L S g R ~1
1,20 220 75 2Q 22Q 90 1,00 225 70 20 225 105
1,50 240 8O 20 240 95 1,20 240 75 20 240 110
2,00 275 90 22 270 195 1,50 260 80 20 260 118
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3,1, 5 Siekiera tarnowska RTSm - wg rys, 5i tabl, 5,

A-A
h
>I‘§35 c
777,
s ]
N |
s
R
~
' | BN-82/4525-02-5
Rys, 5
Tablica 5

Masa, kg L N a k m n h 1y c R
1,00 165 112 34 50 46 27 46 67 36 1"
1,20 175 120 36 54 50 29 48 | 36 12
1,50 184 128 38 58 50 29 48 74 40 12

2,00 205 145 42 66 55 31 53 82 44 ‘13
3, 1,6, Siekiera nowotarska RTSn - wg rys, 6 i tabl, 6.
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Rys. 6
Tablica &

Masa, kg L S a k m n h A ¢ R
1,00 175 130 34 57 48 25 45 69 30 75
1,20 185 150 34 61 48 25 45 69 30 75
1,50 195 155 37 69 54 28 50 ‘ 86 32 90
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3. 1,7 Siekiera berlifiska RTSp - wg rys, 7 i tabl, 7
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3. 4. Twardoéé, We wszystkich rodzajach siekier ostrze
do wysokoséci okoto 30 mm powinno byé ulepszone cieplinie
i twardoé¢ jego powinna wynosié:

a) 44 + 52 HRC w siekierach ciesielskich RTSb i RTSc,

b) 40 + 50 HRC we wszystkich pozostatych rodzajach
siekier,

W siekierze gérniczej z mtotkiem RTSh - mtotek na diu-
goéci okoto 30 mm od jego powierzchni roboczej powinien

byé ulepszony cieplnie i mieé twardoéé 30 + 38 HRC,

3.5. Wykoficzenie. Powierzchnie ostrza na wysokoéé do
50 mm powinny byé pokryte lakierem bezbarwnym Ilub po-
wioka ochronna wg PN-73/C-96077, pozostate powierzch-
nie powinny by¢ zabezpieczone dowolng powtoka ochronna,
Powtoki powinny doktadnie pokrywaé cata powierzchnig
i nie powinny odpadaé., Dopuszcza sig na powierzchniach

siekier $lady powstate w wyniku procesu technologicznego,

Rys, 7 nie wptywajace na funkcjonalnoéé uzytkowania,
Tablica 7
Masa, kg L S a m n k h i, c R g ~1
1,00 185 95 41 58 21 35 54 86 30 7 20 80
1, 20 195 100 45 64 22 37 58 90 31 7,5 21 BS
1,50 205 105 45 64 22 38 58 90 31 75 21 86
2,00 230 115 48 68 25 40 64 95 34 8 23 90
2,50 250 125 48 68 25 42 64 120 34 8 21 95

3,1, 8, Dopuszczalne odchytki nie moga przekraczad;
a) +5 % do -5 % dla wymiardéw liniowych,
b) +2 % do -5 % dla wymiardéw otwordéw,

c) +5 % do -8 % dia wielkoéci masy,

3,2, Materiat, Na siekiery ciesielskie RTSb i RTSc =
stal narzedziowa wg F'N-7B’/H-85020, Na wszystkie pozo-
state rodzaje siekier - stal weglowa St6 wg PN-72/H-84020,

Dopuszcza sie inne gatunki stali po uzgodnieniu pomigdzy

zamawiajacym i producentem,

3,3, Wykonanie, Siekiery nalezy wykonywadé stosujac
obrébke plastyczna na goraco, otwory - przez przebijanie,

Powierzchnie siekiery powinny by¢ bez peknigé, zakué,
wzeréw, jam i zadziordéw, gteboko$¢ wgniecerh powstatych
z kucia nie powinna by¢ wigksza niz 1,5 mm,

W siekierze gérniczej z mtotkiem RTSh - miotek, a we
wszystkich pozostatych rodzajach siekier - obuch powinien
byé szlifowany zgrubnie, W siekierze powinna by¢é zacho-
waha symetria powierzchni ostrza oraz ptaszczyzna syme-

trii ostrza z otworem,

Ostrze powinno byé szlifowane na wysoko$é co najmniej
50 mm, wszystkie pozostate krawedzie siekiery nie bedace

ostrzem powinny byé zatepione,

3,6, Osadzenie trzonka, Po uzgodnieniu z odbiorcg, sie-

kiery moga byé zaopatrzone w trzonki, Trzonek powinien
byé wykonany z materiatu wg BN-68/7195-01 i osadzony na
state w otworze siekiery, Trzonek powinien byé zabezpie~
czony klinem przed wysuwaniem sie¢ z otworu, Dopuszcza
sie zabezpieczenie potaczenia siekiery z trzonkiem przez

zalanie zywica epoksydowa,

3, 7. Cechowanie,

Na siekierze nalezy umieécié w spo-

séb trwaty i wyrazny co najmniej nastepujace dane:
a) znak wytwérni,

b) mase siekiery,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, Siekiery bez trzonkéw, jednego rodza-
ju i tej samej wielkoéci powinny by¢ pakowane do skrzy-
nek lub pojemnikéw, ktérych masa brutto nie powinna prze-
kraczaé 50 kg,

Skrzynka lub pojemnik powinny byé wytoZzone papierem
asfaltowym wg PN-75/P-50451,

Siekiery z trzonkami powinny byé wiazane dr‘uiem miek-
kim w wiazki, ktérych masa brutto nie powinna przekra-

czaé 50 kg,
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Trzonki, w miejscu wiazania, powinny byé zabezpieczo-
ne podktadka tekturowa,

Dopuszcza sie wigzanie siekier bez trzonkéw po 10 sztuk
w sztywhe wiazki gwarantujace zabezpieczenie ostrza przed

2o
us zkodzeniem,

Do kazdej skrzynki, pojemnika lub wiazki powinna byé
przymocowana przywieszka zawierajaca co najmniej,

a) znak wytwérni,

b) oznaczenie siekiery wg 2, 3,

¢) liczbe sztuk,

d) mase brutto,

4,2, Przechowywanie, Siekiery w skrzyniach, pojemni-

kach lub w wiazkach nalezy przechowywaé w pomieszcze-
niach suchych, z dala od substancji dziatajgcyc’h korodu-
jaco i w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami
mechanicznymi,

4,3, Transport, Siekiery nalezy przewozi¢ w warunkach
zabezpieczajgcych je przed korozja i przed uszkodzeniami

rmecharticznymi,

5. BADANIA

5, 1, Rodzaje badai - wg tabl, 8,

Licznoéé partii siekier przedstawionej do badah nie mo-.

2e przekraczaé 1200 sztuk,

5.2.2. Sposéb pobierania prébek - wg PN/N-03010,

5.2, 3. Badania wg 5, 1 tabl, 8 Ip. 6 nalezy przeprowa-

dzié na co najmniej

na 5 sztukach siekier, niezaleznie od

licznosci partii,

5.2.4, Badania wg 5, 1tabl.8 Ip, 1 +5ilp, 7

5.2.4,1, Poziom kontroli - Il ogélny wg PN-79/N-03021,

5,2,4,2, Wadliwoéé dopuszczalha

a) maksimum 2,5 %dla badah wg 5. 1 tabl. 8 Ip, 4.
b) maksimum 4 % dia badaf wg 5. 1 tabl, 8 Ip. 1, 2, 3,5, 7.

5.2.4.3. Wybér i stosowanie plandw badania, Plany ba-

dania dla kontroli normalnej - wg tabl, 9, Wybdr i stosowa-

nie planéw badania dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz

warunki przejécia - wg PN-79/N-03021,

5. 3. Opis badah

5.3. 1. Sprawdzenie wymiardéw nalezy wykonywaé stosu-

jgc uniwersalne przyrzady pomiarowe lub szablony zapew-

niajace wymagana doktadnoéé pomiaru,

Tablica 8 5.3.2. Sprawdzenie materiatu nalezy wykonaé przez po-
réwnanie z wymaganiami normy, atestéw lub zaéwiadczeh
Wyma- Badania hutniczych materiatu uzytego do wyrobu siekier,
Lp. Rodzaje badan gania S

wg 5. 3. 3. Sprawdzenie wykonania obrébki plastycznej,szli-
1 Sprawdzenie wymiaréw 3.1 5, 3.1 fowania mtotka w siekierze RTSh i obucha w pozostatych
2 Sprawdzenie materiatu 3.2 5.3.2 rodzajach siekier, powierzchni siekier, zatgpienia krawe-
3 Sprawdzenie wykonania 3.3 5.3.3 dzi nie bedacych ostrzem, nalezy wykonaé przez obserwa-

4 | Sprawdzenie twardosci 3.4 5.3.4 cie wzrokowa,
5 Sprawdzenie wykohczenia 3.5 5. 3.5 Sprawdzenie gtebokosci wgniecei powstatych z kucia na-
6 Sprawdzenie osadzenia lezy wykonaé przez pomiar czujnikiem, Wysokogé szlifo=
trzonka 3.6 5.3.6 wania ostrzy nalezy wykonaé przez pomiar miarka milime-

7 Sprawdzenie cechowania 3.7 S5.3.7 trowa.

Sprawdzenie symetrii ostrza i symetrii ostrza z otworem

3.2, Kontrols jekojel nalezy wykonaé wzorcem,

5,2, 1, Sktad i licznoéé partii. Przed przystapieniem 5. 3, 4, Sprawdzenie twardosci powierzchni ulepszonej
do badaf, siekiery nalezy podzielié na partie sktadajace cieplnie nalezy wykonaé wg PN-78/H-04355, w trzech
sig z siekier jednego rodzaju, tej samej wielkoéci i wyko- miejscach na ptaskich powierzchniach w odlegtoéci nie
nanych z tego samego materiatu, Tanli r;nieiszej niz 2 mm od krawedzi tej powierzchni,

ablica

Wadliwoéé dopuszczalna - maksimum

Liczno&é partii Liczno$¢ prébki 2,5 % 4 %
Liczba kwalifi- | Liczba dyskwali-| Liczba kwalifi-| Liczba dyskwali-
kujaca fikujaca kujaca fikujaca
sztuk
do 150 20 1 2 2 3
151 + 280 32 2 3 3 4
281 + 500 50 3 4 5 6
501 + 1200 80 5 6 7 8
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Sprawdzenie krawedzi ostrza nalezy wykonaé w sposéb
nastepujacy: w trzy rézne punkty ostrza siekiery zamoco-
wanej w imadle wg rys, 8 nalezy wuderzyé watkiem o éred-

nicy 40 mm wykonanyii ze stali o twardoéci 96118 HB, 2z

sita 50 N,

Po wykonaniu sprawdzenia, na ostrzu nie powinny wy-
stapi¢ peknigcia ani wykruszenia, Dopuszcza sig¢ spraw=-
dzenie krawedzi ostrza przez przecigcie drutu o $rednicy

3 mm wykonanego ze stali StOS potoZzonego na pniu drew-

nianvm,

15mn

2

R

BN-824525-02-8

Rys, 8

5. 3. 5. Sprawdzenie wykonczenia nalezy wykonaé¢ przez

obserwacje wzrokowa,

5.3. 6. Sprawdzenie osadzenia trzonka z drewna nalezy

wykonaé przez obcigzenie trzonka w siekierze zamocowa-

nej w imadle sita wg tabl. 10 dziatajaca wzdtuz osi trzonka

w ciggu 1 min, Po wykonaniu sprawdzenia, trzonek nie po-

winien ulec poluzowaniu w otworze siekiery,

Tablica 10
Masa siekiery Obciazenie
kg KN
do 1,0 1,0
1,0 +1,5 1,5
1,50+ 2,50 2,5
5, 3.7. Sprawdzenie cechowania nalezy wykonaé przez
obserwacje wzrokowa,
5,4, Ocena wynikéw badah
5.4, 1, Ocena sztuki, Badana siekiere nalezy uznaé za

niedobra, jezeli nie przejdzie ona z wynikiem dodatnim cho-

ciazby przez jedno z badah wymienionych w 5. 1.

5. 4.2, Ocena partii, Oceng siekier nalezy uzna¢ za zgod-

na z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych
w prébce nie przekracza liczby kwalifikujacej podanej w
tabl, 9 kol, 3 i kol, 5, a dla siekier z osadzonymi trzonkami

réwniez liczby siekier pobranych wg 5, 2. 3.

6., POSTEPOWANIE Z PARTIA WYROBU UZNANA ZA

NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie siekier uznana za niezgodng z wymaganiami nor-
my nalezy przesortowaé i ponownie przedstawié do badad,

Badanie powtérne jest badaniem ostatecznym,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme - Oérodek Badawczo-

-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych POLMETAL,
Krakéw,

2, Istotne zmiany w stosunku do BN-65/4525-02, BN-66/
4525-03, BN-66/4525-04

a) ujednolicono zakres twardosci, gtowne wymiary, ob-
rébke wykoficzeniowa oraz dopuszczalne odchytki wymiaréw
i masy,

b) przyjeto nowy typoszereg wielkosci,

c) wprowadzono kontrole jakosci,

3, Normy zwigzane

PN-73/C-96077 Przetwory naftowe, Olej ochronny Anty-
kol M
PN-?S/H-04355 Pomiar twardoéci metali sposobem Rock-

wella, Skala A, B, Ci F

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej ja-
koéci ogdlinego przeznaczenia, Gatunki

PN-78/H-85020 Stal weglowa narzedziowa, Gatunki

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakoéci, Losowy
bér sztuk do prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakoéci, Kontrola
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej, Plany badania

PN-75/P-50451 Papier pakowy asfaltowy oraz podtoze do
asfaltowania

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach rze-

mie$Iniczych, Wymagania podstawowe i badania

4, Symbol wg SWW - 0644-180,

5. Autor projekty normy - mgr inz, Janina Bodzon, Oéro-
dek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobéw Metalowych
POLMETAL Krakéw.



