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1. WSTEP

—————

13-4

Przedmiotem normy sg noze monterskie prze-
znaczone do wykonywania prac elektrotechnicz-
nych i monterskich.

290-4

(BN-76/4521-12-1)
2. PODZIAL I OZNACZENIE

Rys. 1
2.1. Podzial
2.1.1. Rodzaje. W zalezno$ci od konstrukeji
rozréznia sig¢ nastepujace rodzaje nozy monter- 152
-3

skich sklasyfikowanych wg PN-63/M-02815: A
skladany — RGMe, =3

skladany z rozwiertakiem — RGMe, =7 I
staty — RGMd. =l

2.1.2, Gatunki. W zaleznosci od dokladnosci

wykonania rozréznia sie 2 gatunki nozy mon- @
terskich: |
pierwszy — nie wyroznia sie w oznaczeniu, '
drugi — II
2.2. Przyklad oznaczenia [B-7e/4521-12-2]
a) noza monterskiego rodzaju RGMec gatun-
ku I: . 2

RGMc BN-76/4521-12
b) noza monterskiego rodzaju RGMe gatun-

ku II =
RGMe II BN-76/4521-12 ( o o 3)

7543
3. WYMAGANIA 18545

2045

3.1. Wymiary w mm
a) néz monterski sktadany RGMc — wg rys. 1,
b) n6éz monterski skladany RGMe — wg rys. 2,

¢) noéz monterski stalty RGMd — wg rys. 3. Rys. 3

Zgtoszona przez Ofrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobé4w Metalowych MEDOM
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Wyrobéw Metalowych
dnia 20 kwietnia 1976 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkecji i obrotu od dnia 1 styecznia 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 16/1976, poz. 56)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WN 18.6.76. Oddano do skladu 4.8.76. Cena 2zt 2,40
Druk ukonczono w grudniu 1976. Obj. 0,50 a.w. Naklad 6300+42 egz.



3.2. Material — wg tabl. 1.
Tablica 1

Nazwa cze$ci Material

Brzeszczoty, rozwiertaki ‘; Stal wg PN-66/H-84019

Sprezvny

Stal wg PN-74/H-8 340?9
urEwno wg BN- 68/ -
“9) 01 lub twoxzv\\o

Okladziny, rekojesci

Podkiadka pod Bki:;dziny,
nity, podkiadki pod nity,

-

|

| Stal wg BN-75/0631-01
nakiadki, uszka :

" Dopuszeza sie stosowanie innych materialéw po.
uprzednim zatwierdzeniu ich przez placéwke nauko-
WO~ badawcza

3.3. Wyglad zewnetrzny. Poszczegolne czesei
nozy monterskich powinny by¢ wykonane zgod-
nie z wymaganiami normy. Eby nitéw powinny
w calosci wyvpelnia¢ otwory nitowe, bez wysta-
wania ponad powierzchnie okladzin. Sprezyny
nie powinny wystawa¢ poza obrzeza okladzin.
Przy zamknietych nozach konice hrzeszezotow
i rozwiertakdéw nie powinny wystawaé poza
obrzeze oktadzin. Wglebienie na brzeszczocie,
rozwiertaku i wybrania w okladzinach powinny
umozliwia¢ tatwe uchwycenie brzeszczotu i roz-
wiertaka w celu otwarcia. Powierzchnie elemen-
tow metalowych powinny byé polerowane, nie
powinno by¢ Sladéw zakué, peknie¢, wgniecen

oraz S$ladéow po obrébce wykanczajgcej. Klasy
chropowato$ci — wg dokumentacji techniczno-
-konstrukeyjnej. Oktadziny i rekojesci nie po-

winny mie¢ peknie¢, zadzioréw, wgniecen,
puklosci oraz powinny by¢ nasycone olejem.

3.4. Obrobka cieplna. Twardos¢ po obrébce
cieplnej powinna wynosié:

— dla brzeszczotéw i
HRC,

— dla sprezyn 4548 HRC.

3.5. Wykonanie

3.5.1. Brzeszczoty. Krawedzie tnace brzeszczo-
tow powinny cigé materialy, jak drewno bukowe,
skére itp. Powierzchnie ciecia powinny by¢
gltadkie bez naderwan i nieré6wno$ci. Kraweaz
tngca noza hez zawinie¢ lub wyszczerbien.

3.5.2. Sprezyny powinny umozliwia¢ otwiera-
nie i zamykanie palcami ruchomych czeSci nozy
monterskich. Otwieranie i zamykanie powinno
odbywa¢é¢ sie plynnie bez zacie¢ i skokow sila
przytozong posrodku wybrania wynoszacg od
1,5--3,5 kG (15-+35 N). Samoczynne otwieranie
powinno nastapi¢ po wychyleniu elementéw o
kat 150+160°, a zamkniecie — przy kacie roz-
warcia 20--30°.

3.5.3. Rozwiertaki powinny umozliwia¢ roz-
wiercanie otworé6w o $rednicy 24 mm w bla-

Wy-

rozwiertakéw 50--56

BN-76 4521 12

cha

=
cn

miekkich o

grubosci

0,51

mm, przy

czym nie powinny wykazywac¢ peknie¢, wykru-
szen, zgie¢ 1 odksztatcen.

3.6. Dopuszczalne wady nozy monterskich —

wg tabl. 2.
Tablica 2
‘ Wystgpowame wady
LD, Nazwa wady _ Gatunek
I i 1I
L1 2 3 4
‘1 | Przesunigta poléwka re- | do 075;mﬂ *do . n:mv
\ kojesci E
{ 9 ‘Wystawanie lub zaglebia- S
‘ nie chwytu w drewnia- do 0,5 mm do 1 mm
nej rekojesci
3 | Chwyt moze nie wypel-
niaé w cato$ci szczeliny
od strony grzbietu: dol0mm | do2,0mm
— na dugoéci do 0,5 mm do 1 mm
— na szerokosci
7Z'agkebienia lub wystawa-| -
nie sprezyny w stosun- | do0,5mm | do0,8 mm
ku do podkiadki
= "Prze$wit miedzy okladzi- | L
nami i chwytem noza od
strony brzeszczotu i do 0,3 mm do 0,5 mm
grzbietu
A({ Szczelina w rekojesci od | do 1 mm? do 2 mm?
strony grzbietu i1 brze- na diugo- na dlugo-
szcezotu $ci 20 mm Sei 30 mm
7 dopu-
| szczalne
! znieksztat-
‘ | Znieksztalcony znak i cenie liter | dopusz-
: | firmowy przy za- czalny
i ‘ chowaniu
‘ | czytelno-
‘ i Sci |
;? Luz brzeszezota lub roz- | . m‘rr" :io 0 . 'r;'xmA
i ’wiertaka ’ b ’
_9“| Niedopolera;vana o 755656;;&:—’ 'Eiopﬁ'szi-wﬂ
rekojesé szczalna ‘ czalna
| Laczna liczba wad nie powinna przekroczyc dla ga-
i tunku I — 3 dopuszczalne wady wyszczeg6lnione
| w tablicy dla gatunku II — 5 dopuszczalnych wad.

3.7. Cechowanie. Na brzeszczocie lub rekojesci
powinny by¢ umieszczone w sposOb trwaly co
najmniej nastepujace dane:

a) nazwa lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) znak kontroli jakosci.

4.1.1.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie i znakowanie

Opakowanie zbiorcze. Noze jednego ro-

dzaju gatunku i wykonane z jednakowego ma-
teriatu nalezy owija¢ w papier pakowy lub wkia-
da¢ w pudelka po 10 sztuk. Kazda paczka lud
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pudetko powinny hy¢ oklejone tasmg w sposéb
uniemozliwiajacy otwarcie bez uszkodzenia tas-
my papierowej powleczonej klejem wg PN-62/
P-50551.

4.1.2. Znakowanie. Na opakowaniu zbiorczym
powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepu-
jgce dane:

a) nazwa i znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczba sztuk w opakowaniu,

d) gatunek,

e) znak pakowacza,

f) rok produkcji.

4.2. Pakowanie do transportu. Noze w opako-
waniach zbiorczych nalezy uklada¢ do pudetek
tekturowych wg PN-73/0-79401 lub do skrzynek
drewnianych wg PN-72/D-79601 bgdz metalo-
wych o wymiarach wg PN-64/0-79021, uprzed-
nio wylozonych papierem pakowym. Wolng prze-
strzen skrzyn nalezy wypelni¢ welng drzewna
wg PN-74/D-94000 lub innym materialem wy-
petniajacym:.

Skrzynie z zawartoscig nalezy obciggnaé¢ tas-
mg stalowg wg PN-73/H-92326 lub tasma samo-
klejgca z tworzywa.

Masa skrzyni nie powinna przekracza¢ 50 kg
masy brutto.

Na opakowaniu do transportu powinny by¢
umieszczone co najmniej nastepujace napisy:

a) nazwa i znak wytworni,

b) numer dowodu wysytkowego,

¢) adres odbiorcy,

d) adres nadawcy.

4.3. Przechowywanie. Noze monterskie nalezy
przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych
suchych, wolnych od oparéw kwaséw i innych
czynnikow dzialajgcych korodujgco.

4.4. Transport. Opakowane noze nalezy prze-
wozi¢ krvtymi srodkami transportu.

5. BADANIA
5.1, Program badan — wg tabl. 3.
Tablica 3

Rodzaj badan Wymagania wg| Badania wg
Sprawdzenie wymiar6w 2.1, 3.6 5.7.2
Sprawdzenie wygladu —
zewnetrznego 3.3, 3.6, 3.7 5.7.2 |
Sprawdzenie twardosci :
brzeszczotu sprezyny 3.4 5.7.3
i rozwiertaka |
' Sprawdzenie wykonania 3.5 5.7.4

Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty lub zaSwiadczenie
hutnicze materialu uzytego do wyrobu.

5.2. Sklad i licznos¢ partii. Przed przystapie-
niem do badan noze monterskie nalezy podzieli¢
na partie zawierajgce noze tego samego rodzaju.
gatunku. Liczno$¢ partii wg tabl. 4 kol. 1.

5.3. Sposob pobierania préobek — wg PN/
N-03010.

5.4. Poziomy kontroli liczno$ci probek I — wg
PN-73/N-03021 tabl. 1.

5.5. Wadliwos¢ dopuszczalna dla wszystkich
hadan 6,5%b.
5.6, Plany badania — wg tabl. 4.
Tablica 4
li Liczb Liczba
. .. |Znak litero- Licznos¢ iezba | dyskwa-
Licznoge |“Ma% | probii | kwalifiku- | lifiku-
partii ‘wy liczno$ci iaca jaca
| probki — S - —
|\ szuk
1 '* 2 3 | a4 | 5
|
do 150 D 8 1 2
1561+ 280 E 13 2 3
281-+- 500 F 20 3 4
501--1200 G 32 5 6
1201--3200 H 50 ‘ 7 8
|

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy przepro-
wadzi¢ przy uzyciu uniwersalnych przyrzgdow
pomiarowych.

5.7.2. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego na-
lezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.7.3. Sprawdzenie twardo$ci brzeszczotu, spre-
zyny i rozwiertaka nalezy przeprowadzi¢ wg
PN-57/H-04355. Pomiar twardo$ci nalezy wyko-
na¢ w trzech punktach na ptaskich powierzch-
niach elementéw w odleglosci .nie mniejszej niz
2 mm od krawedzi elementu. Pomiar twardosci
sprezyn nalezy wykona¢ przed ich zamontowa-
niem.

5.7.4. Sprawdzenie wykonania brzeszczotu
sprezyny, rozwiertaka polega na przeprowadze-
niu praktycznych préb ciecia, otwierania i za-
mykania cze$ci ruchomych, rozwiercania otwo-
row na zgodnos$¢ z 3.5.

5.8. Ocena wynikow badan

5.8.1. Ocena sztuki. Badany n6éz monterski na-
lezy uzna¢ za dobry, jezeli przejdzie z wyni-
kiem dodatnim wszystkie badania wg 5.1.

5.8.2. Ocena partii. Partie nozy monterskich
nalezy uznaé za zgodnga z wymaganiami normy,
jesli liczba sztuk niedobrych w prébce nie prze-
kroczy dopuszczalnej liczby sztuk podanej w
tabl. 4 kol. 4.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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Informacje dodatkowe do BN-76/4521-12

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme¢ — OS$rodek Ba-
dawczo-Rozwojowy Przemyslu Wyrobéw Metalowych
MEDOM, Krakéw.
2, Istotne zmiany w stosunku do PN-55/M-65250,
PN-55/M-65251. Rozszerzono wymagania i badania o
wymagania uzytkowe i tablice wad.
Dotychczas obowigzujgca PN-55/M-65250, PN-55/
M-65251 zostajg uniewaznione z dniem 1 stycznia 1977 «.
3. Normy zwiazane
PN-72/D-79601 Skrzynki i komplety z tarcicy. Wspdlne
wymagania
PN-74/D-94000 Welna drzewna
PN-57/H-04355 Préba twardo$ci metali sposobem Rock-
wella ‘

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
ko$ci ogélnego przeznaczenia. Gatunki

PN-74/H-84032 Stal sprezynowa (resorowa). Gatunki

PN-73/H-92326 Tas$ma stalowa walcowana na zimno do
pancerzenia kabli i opakowan

PN-63/1\;I-02815 Klasyfikacja i znakowanie narzedzi i po-
mocy rzemie$lniczych. Dziat R

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wy-
bér sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jako$ci. Kontrola
odbiorcza wedlug oceny alternatywnej. Plany bada-
nia

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowan

PN-73/0-79401 Opakowania
i tekturowe. Pudetka

jednostkowe  kartonowe

PN-62/P-50551 TaS§my papierowe powleczone klejem

BN-75/0631-01 Stal o okre$§lonym przeznaczeniu. Gatun-
ki

BN-68/7195-01 Drewno w narzedziach i pomocach rze-
mie§lniczych. Wymagania podstawowe i badania

4. Autorzy projekfu nmormy: mgr inz. Janina Bodzon,
inz. Jézef Kotodziejczyk — Os$rodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemyshu Wyrobéw Metalowych MEDOM.



