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N O R M A BRANŻOWA BN-85 

WYROBY Narzędzia do robót ręcznych 4521-09 
NOŻOWNICZE Scyzoryki Zamiast 

BN-72/4521-09 
Ogólne wymagania i badania 

l. WSTĘP 

Przedmiotem normy są ogólne wymagania i badania 
dotyczące scyzoryków o ogólnym zastosowaniu, składa
jących się z zamontowanych w okładziny części rucho
mych takich jak np. brzeszczoty, korkociąg, wkrę t ak. 

nożyczki, otwieracz puszek . 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje. W za l eżności od li czby częśc i rucho
mych rozróżnia się następujące rodzaje scyzoryków: 

- jednoczęściowe - bez wyróżnika w oznaczeniU, 
- n-częściowe - jako wyróżnik w oznaczen iu -

liczba części ruchomych. 

2.2. Odmiany. W zależności od materiału CZęSCI ru
chomych rozróżnia się odmiany scyzoryków: 

ze sta li nierdzewnej - N , 
ze stali węglowej - nie wyróżnia się w oznacze-

nlu . 

2.3. Gatunki. W zależności od dokładności wykona
nia rozróżnia się dwa gatunki scyzoryków: 

pierwszy I1Ie wyróżnia się w oznaczeniu. 
- drugi - II. 

2.4. Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno 
zawierać co najmniej : 

a) nazwę wyrobu. 
b) symbol rodzaju lub numer katalogowy , 
c) symbol odmiany, 
d) symbol gatunku (ty lk o dla gatunku II ). 
e) numer normy. 

3. WYMAGANIA 

3.1. Wymiary - wg norm przedmiotowych lub do
k umentacji konstru kcyjnej . 

3.2. Materiał - wg tabl. l. 

Grupa katalogowa 0424 

Tablica l 

Nazwa części scyzoryka Materiał 

I 2 

Części brzeszczot stal wg PN-71 / H-86020 - za-
ruchome lecany gatunek 3H I4 i 4H14. 

stal wg PN-75/H-84019 - za-
lecany gatunek 55 

otwieracz, wkrę- stal wg PN-71 / H-86020 - za-
tak . skrobak. lecany gatunek 3H I4 i 4H14. 
rozwiertak. no- sta l wg PN-75/H-84019 - za-
życzki. pilniczek. lecany gatunek 55. sta l wg 
pilka. szczelino- PN-78/H-85020 - zalecany 
mierz. gatunek N9E 

.k orkociąg stal wg PN-71 / H-86020 - za-
lecany gatunek 3HI4 i IH I3. 
dopuszcza się stal wg PN-72/ 
H-84020 

sprężyna stal wg PN-71 / H-86020 - za-
leca ny gatunek 3H 14 i 4H 14. 
sta l wg PN-74/H-84032 - za-
lecany gatunek 50 HSA 

Części wkładki , wstaw- ' stal wg PN-71/H-86020. 
stale ki. podkładki PN-72/H-84020. blacha mo-

siężna wg PN-8.0/H-92720. 
blacha aluminiowa wg PN-75/ 
H-n741 , fibra 

okładziny stal wg PN-71/H-86020, ce lu-
loid. fibra lub inne tworzywa 
sztuczne , drewno wg BN-68/ 
7195-0 1 -

nity stal wg PN-7I/H-86020. drut 
mosiężny lub sta l wg PN-72/ 
H-84020. drut z nowego sre-
bra wg PN-77/H-87027 

Dopu szcza się stosowanie innych materiałów po uzgodnieniu 
z odbiorcą. 

3.3. Wykonanie. Poszczególne części scyzoryka po
winny być wykonane zgodnie z dokumentacją technicz
ną. Części scyzoryka powinny być łączone nitami w ca
łości. Łby nitów nie powinny wystawać ponad powierz
chnię okładzin. a otwo ry pod łbam i powinny być cał-
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kowicie wypełnione. Częśc i ruchome scyzoryka w sta 
nie otwartym nie powinny wykazywać luzów bocznych 
większych niż 0,2 mm przy wychy leniu części siłą równ ą 
masie scyzory ka. 

Wgłębienie na brzeszczocie lub części ruchomej oraz 
wybran ia w okładzinach powinny być tak usytuowane , 
a by otwarcie ich było możliwe przez uchwycenie 
paznokciem lub palcami. 

Sprężyny w scyzoryku otwartym i zamkn iętym nie 
powinny wystawać poza obrzeże okładz i n do 0,4 mm 
i wpadać więcej niż do 0,3 mm. Dopuszcza się sprężyny 
chowane. 

Przy zamkn iętym scyzoryku końce brzeszczotów nie 
powinny wystawać ' poza obrzeże okładzin, a inne części 
ruchome powinny przylegać do swoich gniazd tak, aby 
uniemożliwić skaleczenie użytkownika o ostre krawę
dzie tych częśc i . 

Wszystkie widoczne powierzchn ie i krawędzie części 
metalowych powinny być gładko obrobione, bez ś ladów 
pęknięć, wgnieceI1 oraz śladów po obróbce plastycznej, 
cieplnej i mechanicznej. Wartość parametru chropowa
tości Ra na powierzchni ach wewnętrznych części wspó ł

pracujących ze sobą nIe powinna przekraczać 

0,63 ...;- 0,32 Jlm. 

Powierzchnie niedostępne - n ie obrobione. 
Dla scyzo ry ków ze stali węglowej dopuszcza s i ę war

tość parametru ch ropowatości Ra - 5 Jlm . 

Okładziny scyzory ków nie powinny mieć wykruszeń. 
pęknięć i rys, zadziorów i plam. 
Krawędzie i brzegi okła d zin - wygładzone. 

D opuszcza się różne odcienie okładzin niemeta lo
wych. 

Dopuszcza się ł ączenie okładzin za pomocą tworzywa. 

3.4. Obróbka cieplna . Wszys tk ie części ruchome scy
zoryka powinny być ha rto wa ne i odpuszczane do twar
dości: sprężyny - 44 ...;- 48 HRC, brzeszczoty - co naj
m niej 52 HRC (d la ~ t a li 4H 14), pozostałe części - co 
najmniej 48 HRC, z wyjątkiem k orkociągów, pilniczka 
do paznokci, dla których dopuszcza się niższą twa r
dość, nie mniejszą jednak niż 45 HRC. Nie do tyczy 
korkociągów ze sta li I H 13 . które są utwardzane przez 
skręcanie. 

3.5. Odporność na uderzenia mechaniczne. Scyzoryki 
w okładzinach niemetalowych po upadku na betonową 
posadzkę nie powinny wykazywać pęknięć, wykruszeń 

odprysków ma teri ału okładzin . 

3.6. Działanie 

3.6.1. Sprężyny powinny umożl i wiać otwarcie częśc i 

ruchomych scyzoryka si l ą przy łożon ą w środku wybra
nIa i wynoszącą: 

=- dla brzeszczo tów 2 ...;- 20 N , 
- dla pozostałych części 2 ...;- 30 N. 
Dla pełnego otwarc ia częśc i powinno wystarczać wy

chylenie ich o kąt 160 ...;- 175°. palszy ruch powinien 
odbywać się sa moczy nnie. Sa moczynne za mkl,i ęcie 

części ruchom ych powinno I;astąpić przy kącie rozwar
cia 10 ...;- 30°C. 

3.6.2. Brzeszczot. Krawędź tnąca brzeszczota powin
na c i ąć papier maszynowy . 

3.6.3. Otwieracz puszek konserwowych powinien 
umożliwiać przecięcie blachy puszki na długości łuku 
około 100 mm , po czym nie powinien wykazywać 

wyszcze rbi"eó, zawin ięć i odkształceń. 

3.6.4. Wkrętak powinien umożliwiać wkręcenie i wy
kręcenie wkręta do drewna 3 X 20 w drewno o średn i ej 

twardości , po czym nie powinien wykazywać .wyszcze r
bieIl , pęknięć i odkształceń. 

3.6.5. Otwieracz butelek powinien umożliwiać otwar
cie butelki kapslowanej. 

3.6.6. Korkociąg powinien umożliwiać wyjęcie korka 
z butelki , przy czym nie powlmen ulec ze rwaniu , 
pęknięciu, skrzywieniu, a skok zwoju korkociągu me 
powinien ulec zmianie. 

3.6.7. Rozwiertak powinien umożliwiać rozwiercanie 
otworu o średnicy 2 ...;- 4 mm w blasze o grubości 

0,5 ...;- l mm i o twardośc i 80 ...;- 160 HB, po czy m 
nie powinien wykazywać pęknięć , wy kruszeń , skrzywień 

od k szt ałceń . 

3.6.8. Nożyczki powinny umożliwiać przec ięcie cien
kiego sznurka, gazy lub flanelki, przy czym krawędzie 
przecięcia nie powinny być posza rpane. 

3.6.9. Piłki , Pi łka do drewna powinna umożliwiać 

przecięcie deski sosnowej o przekroju 10 x 100 mm . 
Po przecięciu ząbki powinny być ostre, bez wykruszeń 
i odkształceń. Piłka do metalu powinna umożliwiać wy
konanie drobnych robót ręcznych na me talach nie
że laznych . 

3.6.10. Pilniczek powinien umożli wiać gładką obrób
kę paznokci lub celuloidu, a jego nacięcia powinn y 
być ostre. 

3.6.11. Skrobak do ryb powinien umożliwiać usunię
c ie łuski z ryb. a rozwidl one zakoI1czenie - wyciągnię

cie haczyka z przełyku ryby. 

3.6.12. Szczelinomierz - poszczególne jego części 

wymiarowe powinny umożliwiać sprawdzenie lub usta
lenie w i elkości szcze lin między sąsiadującymi powierz
chniam i. 

3.6.13. Inne części. Dopuszcza s ię występowanie in
nych części w scyzory ku po uzgodnieniu pomiędzy od
biorcą i producentem. 

3.7. Dopuszczalne wady scyzoryków - wg tab!. 2. 

3.8. Cech~wanie. Na brzeszczocie lub na okładzinach 

każdego scyzoryka należy um i eśc i ć w sposób trwały co 
najm niej następujące znaki: 

a) znak lub nazwę wytwórni , 
b) N lub Stainless (przy wyrobach na eksport) - dla 

części ze stali nie rd zewnej. 
c) Poland (przy wyrobach na eksport), 
d) symbol gatunku (dla gatunk u II ). 
Ponadto na szczelinom ierzu należy umieścić w mm 

wymiar grubości każdej jego części . 
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Tablica 2 

lp. Nazwa wady 
Gatunek 

[ " 
I Wgłębienie pozostałe z polerowania niedopuszczalne dopuszczal ne o głębokości do 0,3 mm 

i szerokości do 2 mm 

2 Rysy pozostałe po obróbce sz lifierskiej dopuszczalne 2 rysy na jednej części dopuszczalne 4 rysy na jednej części 

3 Czarne plamy po obróbce cieplnej -dopuszczalne 2 plamy o wielkości 2 mm' dopuszczalne 2 plamy o wielkości 2 mm' 
na poszczególnej części 

4 Zn ie kszta/cen ie cech y dopuszczalne nieznaczne, ale całość czy- dopuszczalne. a le całość czytelna 
teina 

5 Szczelina między sąsiednimi elementami dopuszcza lne do O, I mm dopuszczalne do 0,3 mm 
stałymi w miejscu łączenia 

6 Przecienienie okładziny drewnianej dopuszczalne do I mm na całej długości dopuszczalne do 1,5 mm na całej długoś~i 

7 Przecienicnie okładziny dopuszczalne do 0.2 mm na całej długości dopuszczalne do I mm na całej długości 

Łączna liczba dopuszcza lnych wad nie powinna przekraczać: 

- dla gatunku I - 3. 
- dla gatunku " - 6. 

4. PAKOWANIE, PRZECHO WYWANIE 
I TRANSPORT 

4. 1. Pakowa nie 

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Przed pakowa
niem scyzoryk i powinny być dokładnie oczyszczone. 
a częśc i ze stali węgl owej powleczone c i enką warstwą 

środka zabezpieczającego przed korozją . 

4.1.2. Opakowanie jednostkowe . Scyzoryki należy pa
kować w bibułkę karbowaną. etui lub folię termo
kurczliwą. Dopuszcza się pakowanie s<.:yzoryków ze 
stali węglowej w papier pakowy. 

4.1.3. Opakowa nie zbiorcze. Scyzoryki jednego ro
dzaju (numeru kata logowego). odm iany . ga tunku. opa
kowane wg 4. 1.2. należy pakować po 10 lub 12 sztuk 
w paczki z papieru pakowego lub pude ł ka kartonowe 
oklejone tasmą papierową powleczoną klejem wg 
PN-75/P-5055l. w sposób uniemożliwiający o t warcie 
bez uszkodzenia taśmy. 

Na opakowaniu zbiorczym powinny być un;ieszczone 
co najmniej następujące dane: 

a) nazwa lub znak wytwórni. 
b) oznaczenie, 
c) liczba sztuk. 
d) znak pakowacza , 
e) znak kontroli. 

4.1.4. Opakowanie transportowe. Scyzoryki w opako
waniach zbiorczych należy pakować w pojemnik i z two
rzyw. w skrzynki drewn iane lub pudła o wymiarach 
wg PN-78/0-7902 1. Skrzynki i pudła powinny być 

uprzednio wył07.one pap ierem pakowym. 
Wyroby pakowane w pojemniki wg PN-64/ M-78107 

należy umieszczać w palety skrzyniowe metalowe typu 
UJC i plombować. 
Wolną przestrzeń skrzyni należy wypełniać wełną 

drzewną wg PN-74/D-94000 lub in nym materiałem wy
pełn i ającym. Skrzyn ie z zawartością należy obciągnąć 
taśmą stalową wg PN-73/H-92326 lub taśmą samokle
jącą z tworzywa. 

Masa skrzyni z zawartością nie powinna przekraczać 
50 kg brutto. 

W przypadku partii scyzoryków o masie nie prze
kraczającej 20 kg brutto dopuszcza się pakowanie 
w paczk i z papieru pakowego oklejone taśmą papiero
wą lub w paczki z tektury fa listej obciągnię te taśmą 

stalową. 

Na opakowan iach transportowych powmny być 

umieszczone co najmniej następujące napisy : 
a) nazwa lub znak wytwórni. 
b) numer dowodu wysył kowego. 

c) adres odbiorcy. 

4.2. Przechowywanie. Scyzoryki w opakowaniu wg 
4. 1 należy przechowywać w pom ieszczeniach suchych, 
wolnych od oparów kwasowych i innych czynników 
działających korodująco , o temperaturze 10 -7- 25°C 
l wilgotności 55 -7- 70%. 

4.3. Transport. Scyzoryki w opakowaniach wg 4.1.4 
należy przewozić krytymi środkami transportu w spo
sób zabezpieczający przed wi l gocią i uszkodzeniami 
mechanicznymi. 

5. BADAN IA 

5.1. Progra m badań - wg tabl. 3. 
Badania pełn~ na l eży przeprowadzać w przypadku 

zmian konstrukcyjnych, technologicznych, materiało

wych oraz nie rzadziej niż raz na rok . 
Badania niepełne należy przeprowadzać w bieżącej 

produkcji i przy odbiorze gotowych wyrobów. 

5.2. S ta tystyczna kont rola j akości 

5.2.1. Skład i liczność pa rt ii. Partia składa s i ę ze 
s<.:yzoryków wykonanych z tego samego materia ł u, jed
nego rodzaju numeru (katalogowego), odmiany i gatun
ku. liczność partii - wg PN-79/N-03021. 
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Tablica 3 

Lp. Rodzaje badań 
pełne 

1 2 3 

1 Sprawdzenie pakowania + 
2 Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego + 
3 Sprawdzenie wymiarów + 
4 Sprawdzenie odporności na uderzenia mecha-

niczne + 
5 Sprawdzenie działania poszczególnych części 

scyzoryka + 
6 Sprawdzenie twardości części scyzo;yka + 

Po nadto na l eży sprawdzić atesty lub zaświadczenie hutnicze 

5.2.2. Sposób pobierania próbek 
N-03010. 

wg PN-83/ 

5.2.3. Poziom kontroli - II ogólny wg PN-79/ 
N-0302 1. 

5.2.4. Wadliwość dopuszczalna W2 - 4%. 
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. Plan ba

dan ia dla kontroli normalnej i stosowanie planów ba
dań dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz waru nki 
przej ścia - wg PN-79/ N-03021 . 

5.3. Opis badań 
5.3.1. Sprawdzenie pakowania należy przeprowadzać 

przez rozpakowanie scyzoryków i oględziny nie uzbro
jonym okiem. 

5.3.2. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego należy prze
prowad zać przez oględziny nie uzbrojon ym okiem i po
równanie z wzorcami . 

5.3.3. Sprawdzenie wymiarów należy przeprowadzać 
uniwers<lh~ymi przyrz<!dam i po miarowym i d os tosowa
nymi do mierzonych wielkości i ich odchyłek . 

5.3.4. Sprawdzenie odporności na uderzenia mecha
niczne należy przeprowadzać przez trzykrotny spadek 

Badania Wymagania Opis badań 

niepełne 
wg wg 

-

4 5 6 

+. 4.1 5.3.1 

+ 3.3, 3.7, 3.8 5.3.2 
.- 3.1, 3.3, 3.7 5.3. 3 

- 3.5 5.3.4 

- 3.6. 1 +- 3.6. 12 5.3.5 

- 3.4 5.3.6 

materiału użytego do wyrobu scyzoryków. 

swobodny złożonego scyzoryka na betonową posadzkę 
z wysokości I m oraz oględziny nie uzbrojonym okiem. 

,5.3.5. Sprawdzenie działania poszczególnych części 

scyzoryka polega na przeprowadzeniu praktycznych czyn
ności wg 3,6. 1 -7- 3.6,12 oraz oględ zi nach nie uzbro
jonym okiem, 

5.3.6. Sprawdzenie twardości części scyzoryka należy 
przeprowadzać wg PN-78/ H-043SS, Pomiar twardości 
należy wykonać w 2 - 3 punktach na pła s kich po
wierzchniach części ruchomych w pobliżu osi oQrotu , 
w od ległości nie mn iejszej niż 2 mm od krawędzi części, 
Pom iar twardości sprężyn na leży wykonać przed ich 
za montowaniem, 

5.4. O cena wyników badań 

5.4.1. Ocena sztuki. Scyzoryk na leży uznać za dobry, 
jeżeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1 z wy
nik iem dodat nim , 

5.4.2. Ocena partii. Badaną partIę wyrobów należy 

uznać za zgodną z wymaganiami no rmy , jeżel i liczba 
sztuk niedobryc h w próbce nie przekracza liczby kwali
fikującej wg PN-i 9/ N-03021. 

KONI EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

l. Instytucja opracowująca normę - Ośrodek Badawczo-Rozwo
jowy Prze mysłu Wyrobów Metalowych POLM ETAL, Kra ków. 
ul. Miud owa ,26, 

2. łstotne , zmiany w stosunku do BN-72/ 452I-09 
a) wprowadzono nowy podzia ł scyzoryków, 
b) u z upełniono sposób pako wania wyrobów. 
e) wprowadzono pos tanowienia PN-79/ N-0302 1, 
3. Normy związane 

PN-74/ D-94UOO Wełna drzewna 
PN-78/ H-04355 Pomiar twardości me tali sposobem Rockwell a. 

Skal a A. B. C i F 

PN-75/ H-84019 St a l węglowa konst rukcyjna wyższej jakośc i ogólne
go przeznaczenia , Gatunki 

PN -72/ H·84020 Stal węg lowa konst rukcyjna zwy kłej jakości ogó lne-
go p rzeznacze nia, Gatunki 

PN-74/ H-84032 Stal s pręży n owa (resorowa), Gatun ki 
PN· 7K1 H-8S020 Sta l węglowa narzędziowa , Gatunki 
PN -71 / H-86020 Sta l odporna na k orozję (nierdzewna i k wasoodpo r-

na) , Gatunk i 

PN-77/ H-87027 Mosiądze wysoko nikl owe, Gatunk i 
PN-73/ H-92326 Taśma sta lowa walcowa na na zimno do pancerzenia 

kabli i opakowali 

PN-80/ H-92720 Mosiąd z , Blach y i pasy 
PN -75/ H-92741 Aluminium i sto py a luminium, Blachy walcowane 

na zimn o 
PN-64/ M-78107 Transport wewnętrzny, Pojemniki magazynowo

-transportowe z wziernikiem , G lówne parametry 
PN-83 / N-030 10 Statys tyczna ko ntrola jakośc i , Losowy wybór jed

nostek produktu do próbki 
PN-79/ N-03021 Statys tycz na kontrola j akośc i , Kon t rola odbiorcza 

według oceny a lterna tywnej, Plan y badania 
PN- 78/0-79021 Opakowania , Syste m wymiarowy 
PN-75/ P-5055I Taśma papierowa powleczo na klej em 
BN-ó817 195-0 I Drewno w narzędz ia ch i pomocach rze mi eśl niczych , 

Wymagan ia podstawowe i badania 

4. Normy zagraniczne 
ZSRR rOCT 5885-71 HOlKH CKJlaJJ.Hble , Tpe6oBaHH" K Ka~eCTBy 

aTTeCTOBaHHOH npoJJ.yKQHH 

5. Symbol wg SWW - 067 1-361. 

6. Autor projektu normy - mgr in ż, Wiesława O nysz ko - Ośro-

dek Badawczo- Rozwojowy Prze mysłu Wyrobów Meta lowych 
POLM ETAL. 


