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1. WSTEP

Przedmiotem normy sa ogoélne wymagania i badania
dotyczace scyzorykéw o ogdlnym zastosowaniu, sktada-
Jacych si¢ z zamontowanych w oktadziny cz¢sci rucho-
mych takich jak np. brzeszczoty, korkociag, wkretak,
nozyczki, otwieracz puszek.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zalezno$ci od liczby cze$ci rucho-
mych rozrdéznia si¢ nastgpujace rodzaje scyzorykow:

— jednoczg¢éciowe — bez wyrdznika w oznaczeniu,

— n-cz¢$ciowe — jako wyrdéznik w oznaczeniu —
liczba cz¢éci ruchomych.

2.2. Odmiany. W zaleznosci od materialu czgéci ru-
chomych rozréznia si¢ odmiany scyzorykow:

— ze stali nierdzewnej — N,

— ze stali wgglowej — nie wyrdznia si¢ w oznacze-
niu.

2.3. Gatunki. W zaleznos$ci od doktadnosci wykona-
nia rozroznia si¢ dwa gatunki scyzorykow:

— pierwszy — nie wyrdznia si¢ w oznaczeniu,

— drugi — 1I.

2.4. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie powinno
zawiera¢ co najmniej:

a) nazw¢ wyrobu,

b) symbol rodzaju lub numer katalogowy,

¢) symbol odmiany,

d) symbol gatunku (tylko dla gatunku II),

€) numer normy.

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary — wg norm przedmiotowych lub do-
kumentacji konstrukcyjne;j.
3.2. Materiat — wg tabl. 1.

Tablica 1
Nazwa czgéci scyzoryka Materiat
1 2
Czgscei brzeszczot stal wg PN-71/H-86020 — za-
ruchome lecany gatunek 3HI14 i 4H14,
stal wg PN-75/H-84019 — za-
lecany gatunek 55
otwieracz, wkrg- stal wg PN-71/H-86020 — za-
tak, skrobak, lecany gatunek 3H14 i 4H14,
rozwiertak, no- stal wg PN-75/H-84019 — za-
zyczki, pilniczek, lecany gatunek 55, stal wg
pitka, szczelino- PN-78/H-85020 — zalecany
mierz gatunek NY9E
‘korkociag stal wg PN-71/H-86020 — za-
lecany gatunek 3HI14 1 1HI3,
dopuszcza si¢ stal wg PN-72/
H-84020
spr¢zyna stal wg PN-71/H-86020 — za-
lecany gatunek 3H14 i 4H14,
stal wg PN-74/H-84032 — za-
lecany gatunek 50 HSA
Czgsci wktadki, wstaw- stal wg PN-71/H-86020,
state ki, podkiadki PN-72/H-84020, blacha mo-
sigzna wg PN-80/H-92720,
blacha aluminiowa wg PN-75/
H-92741, fibra
oktadziny stal wg PN-71/H-86020, celu-
loid, fibra lub inne tworzywa
sztuczne, drewno wg BN-68/
7195-01 =
nity stal wg PN-71/H-86020, drut
mosi¢zny lub stal wg PN-72/
H-84020, drut z nowego sre-
bra wg PN-77/H-87027
Dopuszcza sig¢ stosowanic innych materialdw po uzgodnieniu
z odbiorca.

3.3. Wykonanie. Poszczegdlne czgéci scyzoryka po-
winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg technicz-
na. Czgsci scyzoryka powinny by¢ taczone nitami w ca-
tosci. by nitow nie powinny wystawac ponad powierz-
chni¢ okladzin, a otwory pod tbami powinny by¢ cal-

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
Ustanowiona przez Dyrektora Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL
dnia 12 grudnia 1985 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1986 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 2/1986 poz. 5)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1986

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0.65 Nakt. 4800 + 55 Zam. 589/86

Cena zt 18,00



2 BN-85/4521-09

kowicie wypelnione. Cze$ci ruchome scyzoryka w sta-
nie otwartym nie powinny wykazywac¢ luzow bocznych
wi¢kszych niz 0,2 mm przy wychyleniu czesci sita rowna
masie scyzoryka.

Welebienie na brzeszczocie lub czgsci ruchomej oraz
wybrania w okfadzinach powinny by¢ tak usytuowane,
aby otwarcie ich byto mozliwe przez uchwycenie
paznokciem lub palcami.

Sprezyny w scyzoryku otwartym i zamknigtym nie
powinny wystawaé poza obrzeze oktadzin do 0,4 mm
1 wpada¢ wigcej niz do 0,3 mm. Dopuszcza si¢ sprezyny
chowane.

Przy zamkni¢tym scyzoryku konce brzeszczotéw nie
powinny wystawac poza obrzeze oktadzin, a inne cze$ci
ruchome powinny przylega¢ do swoich gniazd tak, aby
uniemozliwi¢ skaleczenie uzytkownika o ostre kraweg-
dzie tych czgscl.

Wszystkie widoczne powierzchnie i krawedzie czesci
metalowych powinny by¢ gladko obrobione, bez §ladow
peknigc, wgniecen oraz sladow po obrobce plastyczne],
cieplnej i mechanicznej. Warto$¢ parametru chropowa-
todci R, na powierzchniach wewngtrznych czg$ci wspot-

pracujacych ze sobg nie powinna przekraczac
0,63 =+ 0,32 um.

Powierzchnie niedost¢pne — nie obrobione.

Dla scyzorykow ze stali wegglowej dopuszcza si¢ war-
to$¢ parametru chropowato$ci R, — 5 um.

Oktadziny scyzorykdéw nie powinny mie¢ wykruszen,
peknieé 1 rys, zadziorow i plam.

Krawegdzie i brzegi okladzin — wygtadzone.

Dopuszcza si¢ rdézne odcienie oktadzin niemetalo-
wych.

Dopuszcza si¢ taczenie oktadzin za pomocg tworzywa.

3.4. Obrobka cieplna. Wszystkie cz¢$ci ruchome scy-
zoryka powinny by¢ hartowane i odpuszczane do twar-
dosci: sprezyny — 44 =+ 48 HRC, brzeszczoty — co naj-
mniej 52 HRC (dla stali 4H14), pozostate cze$ci — co
najmniej 48 HRC, z wyjatkiem korkociggdw, pilniczka
do paznokci, dla ktorych dopuszcza si¢ nizsza twar-
dos¢, nie mniejszg jednak niz 45 HRC. Nie dotyczy
korkociagdw ze stali 1HI13, ktére sa utwardzane przez
skregcanie.

3.5. Odpornosé¢ na uderzenia mechaniczne. Scyzoryki
w oktadzinach niemetalowych po upadku na betonowg
posadzk¢ nie powinny wykazywaé pekni¢é, wykruszen
i odpryskéw materialu oktadzin.

3.6. Dzialanie

3.6.1. Sprezyny powinny umozliwia¢ otwarcie czesci
ruchomych scyzoryka sitg przytozong w $rodku wybra-
nia 1 wynoszgca:

— dla brzeszczotéw 2 + 20 N,

— dla pozostatych cz¢sei 2 + 30 N.

Dla petnego otwarcia czg¢$ci powinno wystarcza¢ wy-
chylenie ich o kat 160 <+ 175°. Dalszy ruch powinien
odbywa¢ si¢ samoczynnie. Samoczynne zamknigcie
czgsci ruchomych powinno nastapié przy kacie rozwar-
cia 10 + 30°C.

3.6.2. Brzeszczot. Krawed?Z tnaca brzeszczota powin-
na cigé papier maszynowy.

3.6.3. Otwieracz puszek konserwowych powinien
umozliwiaé przecigcie blachy puszki na dlugosci tuku
okoto 100 mm, po czym nie powinien wykazywac
wyszczerbien, zawini¢é 1 odksztalcen.

3.6.4. Wkretak powinien umozliwia¢ wkrgcenie i wy-
krecenie wkreta do drewna 3X 20 w drewno o $redniej
twardosci, po czym nie powinien wykazywac wyszczer-
bien, pekni¢¢ 1 odksztatcen.

3.6.5. Otwieracz butelek powinien umozhwiaé otwar-
cie butelki kapslowanej.

3.6.6. Korkociag powinien umozliwia¢ wyj¢cie korka
z butelki, przy czym nie powinien ulec zerwaniu,
pe¢knigciu, skrzywieniu, a skok zwoju korkociagu nie
powinien ulec zmianie.

3.6.7. Rozwiertak powinien umozliwiaé¢ rozwiercanie
otworu o $rednicy 2 — 4 mm w blasze o grubosci
0,5 = 1 mm i o twardosci 80 + 160 HB, po czym
nie powinien wykazywac pgknigé, wykruszen, skrzywien
1 odksztatcen.

3.6.8. Nozyczki powinny umozliwiaé przecigcie cien-
kiego sznurka, gazy lub flanelki, przy czym krawedzie
przeci¢cia nie powinny by¢ poszarpane.

3.6.9. Pikki. Pitka do drewna powinna umozliwiac¢
przecigcie deski sosnowej o przekroju 10X 100 mm.
Po przecigciu zabki powinny by¢é ostre, bez wykruszen
i odksztatcen. Pitka do metalu powinna umozliwia¢ wy-
konanie drobnych robdt r¢gcznych na metalach nie-
zelaznych.

3.6.10. Pilniczek powinien umozliwia¢ gtadka obréb-
k¢ paznokci lub celuloidu, a jego nacigcia powinny
by¢ ostre.

3.6.11. Skrobak do ryb powinien umozliwia¢ usunig-
cie tuski z ryb. a rozwidlone zakonczenie — wyciggnie-
cie haczyka z przetyku ryby.

3.6.12. Szczelinomierz — poszczegdlne jego czgsci
wymiarowe powinny umozliwiaé sprawdzenie lub usta-
lenie wielkosci szczelin mi¢dzy sgsiadujacymi powierz-
chniami.

3.6.13. Inne czeSci. Dopuézcza si¢ wystgpowanie in-
nych czeSci w scyzoryku po uzgodnieniu pomigdzy od-
biorcg 1 producentem.

3.7. Dopuszczalne wady scyzorykow — wg tabl. 2.

3.8. Cechewanie. Na brzeszczocie lub na oktadzinach
kazdego scyzoryka nalezy umiesci¢ w sposdb trwaly co
najmniej nastepujgce znaki:

a) znak lub nazwe¢ wytworni,

b) N lub Stainless (przy wyrobach na eksport) — dla
czgScl ze stali nierdzewnej,

¢) Poland (przy wyrobach na eksport),

d) symbol gatunku (dla gatunku II).

Ponadto na szczelinomierzu nalezy umie$ci¢é w mm
wymiar grubosci kazdej jego czgsci.
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Tablica 2
Lp. Nazwa wady Ontuock
I 11
1 Wogl¢bienie pozostate z polerowania niedopuszczalne dopuszczalne o glgbokosci do 0,3 mm
i szerokosci do 2 mm
2 Rysy pozostate po obrdbce szlifierskiej dopuszczalne 2 rysy na jednej czg¢Sci dopuszczalne 4 rysy na jednej czgsci
3 Czarne plamy po obrdbce cieplnej dopuszczalne 2 plamy o wielkoéci 2 mm? dopuszczalne 2 plamy o wielkosci 2 mm?
na poszczegOlne) czgsci
4 Znieksztatcenie cechy dopuszczalne nieznaczne, ale catosé czy- dopuszczalne, ale cato$¢ czytelna
telna
5 Szczelina migdzy sasiednimi elementami dopuszczalne do 0,1 mm dopuszczalne do 0,3 mm
staltymi w miejscu lgczenia
6 Przecienienie oktadziny drewnianej dopuszczalne do 1 mm na calej dlugosci dopuszczalne do 1,5 mm na catej dtugosci
b Przecienienie oktadziny dopuszczalne do 0,2 mm na catej dlugosci dopuszczalne do 1 mm na catej dtugosci
Laczna liczba dopuszczalnych wad nie powinna przekraczac:
— dla gatunku I — 3,
— dla gatunku Il — 6.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie

4.1.1. Przygotowanie do pakowania. Przed pakowa-
niem scyzoryki powinny by¢ doktadnie oczyszczone,
a cz¢Sci ze stali weglowej powleczone cienkyg warstwg
srodka zabezpieczajgcego przed korozjg.

4.1.2. Opakowanie jednostkowe. Scyzoryki nalezy pa-
kowa¢ w bibutke karbowang, etui lub foli¢ termo-
kurczliwg. Dopuszcza si¢ pakowanie scyzorykow ze
stali weglowe) w papier pakowy.

4.1.3. Opakowanie zbiorcze. Scyzoryki jednego ro-
dzaju (numeru katalogowego), odmiany. gatunku. opa-
kowane wg 4.1.2, nalezy pakowa¢ po 10 lub 12 sztuk
w paczki z papieru pakowego lub pudetka kartonowe
oklejone tasma papierowa powleczong klejem wg
PN-75/P-50551, w sposOb uniemozliwiajacy otwarcie
bez uszkodzenia tas$my.

Na opakowaniu zbiorczym powinny by¢ umieszczone
co najmnie] nastgpujace dane:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) oznaczenie,

¢) liczba sztuk,

d) znak pakowacza,

e) znak kontroli.

4.1.4. Opakowanie transportowe. Scvzoryki w opako-
waniach zbiorczych nalezy pakowac¢ w pojemniki z two-
rzyw, w skrzynki drewniane lub pudia o wymiarach
wg PN-78/0-79021. Skrzynki 1 pudia powinny by¢
uprzednio wylozone papierem pakowym.

Wyroby pakowane w pojemniki wg PN-64/M-78107
nalezy umieszczaé w palety skrzyniowe metalowe typu
UJC i plombowac.

Wolng przestrzen skrzyni nalezy wypeinia¢ wetng
drzewng wg PN-74/D-94000 lub innym materialem wy-
petniajgcym. Skrzynie z zawarto$cia nalezy obciagnac
tasma stalowa wg PN-73/H-92326 lub tasma samokle-

jaca z tworzywa.

Masa skrzyni z zawartoscig nie powinna przekraczac
50 kg brutto.

W przypadku partii scyzorykOw o masie nie prze-
kraczajacej 20 kg brutto dopuszcza si¢ pakowanie
w paczki z papieru pakowego oklejone tasmag papiero-
wa lub w paczki z tektury falistej obciggnigte tasmg
stalowq.

Na opakowaniach transportowych powinny by¢
umieszczone co najmniej nast¢pujgce napisy:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) numer dowodu wysytkowego.

¢) adres odbiorcy.

4.2. Przechowywanie. Scyzoryki w opakowaniu wg
4.1 nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych,
wolnych od oparow kwasowych i innych czynnikow
dziatajgcych korodujaco, o temperaturze 10 + 25°C
i wilgotnosci 55 + 70%.

4.3. ‘Transport. Scyzoryki w opakowaniach wg 4.1.4
nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu w spo-
sOb zabezpieczajacy przed wilgocig i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 3.

Badania petne nalezy przeprowadza¢ w przypadku
zmian konslruk'cyjnych, technologicznych, materiato-
wych oraz nie rzadziej niz raz na rok.

Badania niepetne nalezy przeprowadza¢ w biezacej
produkcji i przy odbiorze gotowych wyrobow.

5.2. Statystyczna kontrola jakosci

5.2.1. Sklad i liczno$é partii. Partia sktada si¢ ze
scyzorykdw wykonanych z tego samego materiatu, jed-
nego rodzaju numeru (katalogowego), odmiany i gatun-
ku. Liczno$¢ partii — wg PN-79/N-03021.
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Tablica 3
i W ia Opis badan
Lp. Rodzaje badan Badanis ym:gam p! i
peine niepetne 8
1 2 3 4 5 6
1 Sprawdzenie pakowania +* + 4.1 5.3.1
2 Sprawdzenie wygladu zewngtrznego # + 3.3, 3.7, 3.8 5.3.2
3 Sprawdzenie wymiaréw + - 3.1, 3.3, 3.7 333
4 Sprawdzenie odporno$ci na uderzenia mecha-
niczne + - 3.5 5.3.4
S Sprawdzenie dziatania poszczegdlnych czgici
scyzoryka . + - 3.6.1 + 3.6.12 5.35
6 Sprawdzenie twardosci czg$ci scyzoryka + - 34 5.3.6
Ponadto nalezy sprawdzi¢ atesty lub zaswiadczenie hutnicze materiatu uzytego do wyrobu scyzorykow.

5.2.2. Sposob pobierania probek
N-03010.

5.2.3. Poziom kontroli — II ogoélny wg PN-79/
N-03021.

5.2.4. Wadliwo$é¢ dopuszczalna w, — 49%.

5.2.5. Wybor i stosowanie planéw badania. Plan ba-
dania dla kontroli normalnej i stosowanie planow ba-
dan dla kontroli obostrzonej i ulgowej oraz warunki
przejscia — wg PN-79/N-03021.

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzal
przez rozpakowanie scyzorykow i ogledziny nie uzbro-
jonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wygladu zewne¢trznego nalezy prze-
prowadza¢ przez ogl¢dziny nie uzbrojonym okiem i po-
rOwnanie z wzorcami.

5.3.3. Sprawdzenie wymiarow nalezy przeprowadzaé
uniwersalpymi przyrzgdami pomiarowymi dostosowa-
nymi do mierzonych wielkoéci i ich odchytek.

5.3.4. Sprawdzenie odpornosci na uderzenia mecha-
niczne nalezy przeprowadzaé przez trzykrotny spadek

wg PN-83/

KONTIE

swobodny ztozonego scyzoryka na betonowa posadzke
z wysokosci I m oraz ogledziny nie uzbrojonym okiem.

5.3.5. Sprawdzenie dzialania poszczegélnych czesci
scyzoryka polega na przeprowadzeniu praktycznychczyn-
nosci wg 3.6.1 + 3.6.12 oraz oglgdzinach nie uzbro-
jonym okiem.

5.3.6. Sprawdzenie twardoSci czesci scyzoryka nalezy
przeprowadza¢ wg PN-78/H-04355. Pomiar twardosci
nalezy wykona¢ w 2 — 3 punktach na plaskich po-
wierzchniach czgéci ruchomych w poblizu osi obrotu,
w odleglo$ci nie mniejszej niz 2 mm od krawegdzi czgsci.
Pomiar twardosci spr¢zyn nalezy wykona¢ przed ich
zamontowaniem.

5.4. Ocena wynikow badan

5.4.1. Ocena sztuki. Scyzoryk nalezy uznac za dobry,
jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.1 z wy-
nikiem dodatnim.

5.4.2. Ocena partii. Badang parti¢ wyrobow nalezy
uzna¢ za zgodna z wymaganiami normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w prébce nie przekracza liczby kwali-
fikujacej wg PN-79/N-03021.

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norm¢ — Osrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu  Wyrobow Metalowych POLMETAL, Krakow,
ul. Miodowa +26.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-72/4521-09

a) wprowadzono nowy podzial scyzorykow,

b) uzupelniono sposdéb pakowania wyrobdow,

¢) wprowadzono postanowienia PN-79/N-03021.

3. Normy zwigzane
PN-74/D-94000 Wetna drzewna
PN-78/H-04355 Pomiar

Skala A, B, C 1 F
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jako$ci ogdlne-

go przeznaczenia. Gatunki
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwykiej jakosci ogélne-

go przeznaczena. Gatunki
PN-74/H-84032 Stal spr¢zynowa (resorowa). Gatunki
PN-78/H-85020 Stal weglowa narzedziowa. Gatunki
PN-71/H-86020 Stal odporna na korozj¢ (nierdzewna i
na). Gatunki
PN-77/H-87027 Mosigdze wysokoniklowe. Gatunki
PN-73/M-92326 Ta$ma stalowa walcowana na zimno do pancerzenia
kabli 1 opakowan

twardo$ci  metali sposobem Rockwella.

k wasoodpor-

PN-80/H-92720 Mosigdz. Blachy 1 pasy

PN-75/H-92741 Aluminium i stopy aluminium. Blachy walcowane
na zimno

PN-64/M-78107 Transport wewng¢trzny. Pojemniki
-transportowe z wziernikiem. Gtowne parametry

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jed-
nostek produktu do préobki

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola odbiorcza
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-78/0-79021 Opakowania. System wymiarowy

PN-75/P-50551 Tasma papierowa powleczona klejem

BN-68/7195-01 Drewno w narzg¢dziach i pomocach rzemiesiniczych.
Wymagania podstawowe i badania

magazynowo-

4. Normy zagraniczne
ZSRR T'OCT 5885-71 Hoxu ckimanubie. TpeGoBaHus K KauecTmy
aTTECTOBAHHON MNpPOAYKLHH

5. Symbol wg SWW — 0671-361.

6. Autor projektu normy — mgr inz. Wiestawa Onyszko — Ofsro-
dek  Badawczo-Rozwojowy Przemystu  Wyrobow
POLMETAL.

Metalowych



