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NORMA BRANZOWA

NARZEDZIA
RZEMIESLNICZE

Punktaki,
I wybijaki Slusarskie

BN-86
4513-06

przebijaki

Zamiast
BN-75/4513-04
BN-73/4513-05

Grupa katalogowa 0424

BN-86/4513-06 (neq RWPG CT CDB 3214-81)

1. WSTEP

Przedmiotem normy sa punktaki. przebijaki i wybi-
jaki Slusarskic stosowane do prac rgeznych.

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Typy, rodzaje i odmiany punktakow, przebijakow
i wybijakow Slusarskich — wg tabl. 1.

2.2. Wielkosci. W zaleznosci od diugosci 1 wymia-
roOw ostrza narzgdzi rozroznia si¢ wielkosci wg tabl.
246 Qtys. 156,

2.3. Przyktad oznaczenia

a) punktaka Slusarskiego RDTa o okrgglym radet-
kowanym przekroju uchwytu z zakonczeniem plaskim

PUNKTAK SLUSARSKI RDTa — A-110 — 2 — 60°
BN-86/4513-06

b) punktaka Slusarskiego RDTa z uchwytem szeScio-
katnym odmiany C. dtugo$ci 100 mm, Srednicy ostrza
5 mm 1 kacie 75°

PUNKTAK SLUSARSKI RDTa — € — 100 — § — 75°
BN-86/4513-06

¢) przebijaka blacharskiego RDPd o okrggtym radet-
kowanym przekroju uchwytu odmiany A, o dlugosci
100 mm 1 Srednicy ostrza 3 mm:
PRZIBIJAK BLACHARSKI RDPd —
BN-86/4513-06
d) wybijaka Slusarskiego stozkowego RDAc o diu-
godct 125 mm, $rednicy ostrza 10 mm:

A — 100 — 3

odmiany A, dhigosct 110 mm. Srednicy ostrza 2 mm WYBILIAK SLUSARSKI STOZKOWY RDAc — 125 — 10
1 kacie 60°: BN-86,/4513-06
Tablica 1
Symbol oraz nazwa typu 1 rodzaju R S S Numer
we PN-63/M-02815 azwa i symbol odmiany -
rysunku tablicy
RDTa punktaki $lusarskie z uchwytem okraglym radetkowanym z za- A
konczeniem ptaskim
7z uchwytem okrgglym radetkowanym z za- B 1 2
konczeniem potkulistym
7z uchwytem szesciokatnym C
RDPd przebijaki blacharskie 7z uchwytem okrgglym radetkowanym A 5 3
7z uchwytem szesciokgtnym
RDPa przebijaki blacharskie kwadratowe - — 3 4
RDPn przebijaki slusarskic okrggle — - — 4 5
RDAa wybijaki Slusarskie cylindryczne Ny — 5 6
7z uchwytem radetkowanym
RDAc wybijaki Slusarskie stozkowe — 6 ot
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2 BN-86/4513-06

3. WYMAGANIA b) Wymiary przebijaka blacharskiego RDPd — wg

rys. 2 1 tabl. 3.
3.1. Giowne wymiary w mm

a) Wymiary punktaka <slusarskiego RDTa

rvs. 10 tabl. 2. Odmiana A
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Dia srednicy d = 5.0 1 6.3 mm dopuszcza si¢ dlugosci L = 6
= 110 i 120 mm. 160 7
Dopuszcza si¢ punktaki o kacie e = 757 i §rednicy d = 5 i 63 8 14
i 6 mm oraz L = 100 i 125 mm. 10




BN-§6/4513-06 3

d) Wymiary przebijaka slusarskiego RDPn — wg Tablica 6
rvs. 4 1 tabl. 5. I d D I I
Miejsce cechowania 100 p 3 35
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[BN-86/4513-06-4
Rvs. 4
Tablica 5 f) Wymiary wybijaka S$lusarskiego mosi¢znego stoz-
L ! d D kowego RDAc — wg rys. 6.
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¢) Wymiary wybijaka $lusarskiego stalowego cylin- 3.2. Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny
drvcznego RDAa — wg rvs. 5 1 tabl. 6. przekracza¢ +5%. a dla wyvmiarow do 10 mm od-
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M-64965.
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Informacie doduthowe



4 Informacje dodatkowe do BN-86/4513-06

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca nrorm¢ — OfSrodek Badawczo-Rozwo-
jowy Przemystu Wyrobow Metalowych POLMETAL.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-75/4513-04 i BN-73/4513-05

a) opracowano jedng normg przedmiotowg wspolng, grupujgc
punktaki. przebijaki 1 wybijaki:

b) wyehminowano przebijaki kowalskie:

¢) uzupelniono blice wymiarowe punktakow zgodnie z CT
2B 3214-N1:

d) wprowadzono odehyiki wymiarowe.

3. Normy zwigzane
PN-N3/M-64965 Narsedzia rzemieSinicze. Punktaki, przebijaki, prze-

cinaki, wycinaki 1 wybijaki. Wymagania 1 badania

4. Normy migdzynarodowe i zagraniczne
RWPG CT CIB 3214-81 KepHepbl. OcHOBHBIC pa3mepsi

S. Zakres zgodnosci z norma CT CDB 3214-81. Norma BN-86/
4513-03 nierownowazna z normg CT CDB 3214-81 — rozszerzona

jest o zakres przebijakow 1 wybijakow.

Norma branzowa dopuszcza w stosunku do normy RWPG do-
datkowe punktaki o kacie 75° 1 wymiarach d = 516 mm oraz L = 110
1120 mm.

W pozostalym zakresie punktakOw norma jest zgodna.

6. Symbol wg SWW — (643-45.

7. Autorzy projektu mormy — mgr inz. J. Bodzon 1 mgr inz.
K. Jurkiewicz — Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysiu Wyro-
bow Metalowych, Krakow.



