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i. WSTEP

Przedmiotem normy sa ogélne wymagania i ba-
dania dotyczace punktakow, przebijakow, przeci-
nakow i wycinakow, uzywanych do robot recz-
nych $lusarskich i kowalskich.

2. PODZIAL I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje wielkosci i odmiany — wg norm
przedmiotowych.

2.2, Symbol — wg PN-63/M-02815.

2.3. Sposob budowy oznaczenia. Oznaczenie po-
winno zawiera¢ co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe wyrobu,

b) symbol wg PN-63/M-02815,

¢) symbol wielkosci lub masy wg norm przed-
miotowych,

d) numer normy przedmiotowej.

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia czesci
metalowych, punktakow, przebijakow, przecina-
kow, wycinakéw powinny by¢ bez peknie¢, za-
dziorow, glebhokich zakiu¢, jam, korozji i ostrych
krawedzi.

Glebokos¢ wgniecen powstalych w czasie prze-
robki plastycznej oraz wzery powstate na skutek
utleniania materialu nie powinny przekraczaé¢ dla
narzedzi kowalskich 1,2 mm, a dla $lusarskich
0,6 mm.

Na powicrzchniach pracujacych (szlifowanych)
wystepowanie wzerow i wgniecen jest niedopusz-
czalne. Gladkos¢ powierzchni czesci roboezych po
szlifowaniu powinna odpowiadaé¢ 2,5 lub 10 wg
PN-73/M-04251.

Ostre krawedzie, z wyjatkiem krawedzi tna-
cych, powinny by¢ lekko stepione.

3.2. Wymiary i masa — wg norm przedmioto-
wych.

Dopuszczalne odchylki wymiaréw nie powinny
przekracza¢ +5%, a masy *6%.

3.3. Material -~ wg norm przedmiotowych.

3.4. Wykonanie — wg norm przedmiotowych.

3.5. Wykonczenie.

Powierzchnie  pracujgce

punktakow, przecinakow, przebijakow 1 wyci-
nakow powinny by¢ szlifowane, pokryte srodkiem
antykorozyjnym np. lakierem bezbarwnym. Po-
wierzchnie niepracujace powinny by¢ zabczpie-
czone przed korozja przez czernienic lub kadmo-
wanie. Dopuszcza sie lakierowanic.

3.6. Polaczenie z trzonkiem. Na zadanic zama-
wiajgcego przebijaki i przecinaki kowalskic moga
by¢ otrzonowane. Trzonki powinny by¢ bez za-
dziorow i peknie¢, o slojach rownoleglveh do osi
trzonka. Odchylenie osi trzonka w stosunku do
osi otworu narzedzia nic powinno przekraczacé 3

3.7. Wymagania uzytkowe. Proba praca prze-
prowadzona powinna by¢ zgodna z opisem jej
w badaniach.

Po wykonanej prébie ma ostrzu narzedzia ni
powinny wystepowac stepienia, odprvski, peknie-
cia ani inne trwate uszkodzenia.

3.8. Cechowanie. W miejscu oznaczonym na
rysunku podanym w normie przedmiotowej na-
lezy umiesci¢c w sposéb trwaly co najmniej na-
stepujace znaki:

a) symbol wg normy przedmiotowej lub znak
BN,

b) mase lub wielkosé,

¢) znak wytworni.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Punktaki, przebijaki, przecina-
ki i wycinaki jednego typu, rodzaju i wielkosci
nalezy pakowa¢ w opakowania zbiorcze i trans-
portowe o wymiarach zgodnych z PN-64/0-79021
wylozone papierem pakowym asfaltowanym lub
wg uzgodnien pomiedzy producentem i odbiorey

Masa nie powinna przekracza¢ 50 kg brutto

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ trwata
przywieszke zawierajgcg co najmniej:

a) znak wytworni,

b) oznaczenie
wych,

¢) liczbe sztuk 1 mase brutto.

4.2. Przechowywanie. Punktaki,

wyrobu wg norm przedmioto-

przebijaki,
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przecinaki 1 wyceinaki zabezpieczone przed uszko-
dzeniami mechanicznymi nalezy przechowywaé
w pomicszezeniach suchyeh z dala od substanciji
dzialajacych korodujgco.

4.3. Transport. Punktaki, przebijaki, przecinaki
L wycinaki moga by¢ przewozone dowolnymi srod-
kami transportu, zabezpicczone przed czynnikami
dzialajacvmi korodujaco i uszkodzeniami mecha-
nicznyvmi.

5. BADANIA

3.1. Rodzaje badan

a) ogledziny zewnetrzne (3.1, 3.4, 3.5, 3.8),

b) sprawdzenic wymiaréow (3.2),

¢) sprawdzenie trwalosei (3.4),

d) sprawdzenie wymagan uzytkowych (3.7),

¢) sprawdzenie masy narzedzi kowalskich (3.2).

5.2, Przygotowanie do badan. Przed przystapie-
niem do badan punktaki, przebijaki, przecinaki
I wycinaki powinny by¢ poedzielone na partie za-
wicrajace wyrcby jednego typu, rodzaju i wiel-
kosci. W przvpadku braku zastrzezen ze strony
zamawiajacego wiclkose partii ustala producent.

5.3. Pobicranie probek. 7 partii przedstawionej
do badan nalezy pobra¢ na slepo probke o licz-
nosci podanej w tablicy.
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5.4, Opis badan

541, Sprawdzenie wygladu zewnetrznego na-
tezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie

wymiardéw i1 masy nalezy

przeprowad i culwersalnymi warsztatowymi

przyvrzadami pomiarowymi,
Sprawdzenic  masy

nalezy  przeprowadzi¢ na

wadze  dzicsietne] gwarantujacej wymagana do-
ktadnosc pomiaru.
5.4.3.

vadzic¢

Sprawdzenie  (wardosei nalezy przepro-

na zoednose 7z normami przedmiotowymi

w sposob okreslony w PN-74/H-04355 na powierz-
chniach pracujacych w co najmniej 2 miejscach,
po uprzednim usunieciu powloki ochronnej.

5.4.4. Sprawdzenie wymagan uzytkowych. Nie-
zaleznie od wielkosci punktaka lub przebijaka
nalezy wykona¢ nim 50 wglebien o s$rednicy
1,0 = 3,0 mm w plytce stalowej ze stali o wytrzy-
matosci 50 + 60 kG/mm?, grubosci okolo 10 mm,
miotkiem 250 =+ 500 g. Probe dla wycinakow
i przecinakow na zimno przeprowadza sie przez
przecinanie preta stalowego ze stali o Srednicy
10 mm i wytrzymalosci 50 = 60 kG/mm? za po-
mocg czterokrotnego uderzenia. Pret nie musi zo-
sta¢ przeciety. Te sa~mq probe dla przecinakow
kowalskich na goraco przeprowadza sie przeci-
najac pret stalowy ze stali o wytrzymalosei 50 =
60 kG/mm? srednicy 40 mm podgrzany do tem-
peratury kucia -— przy uzyciu dowolnej silty
uderzenia, az pret zostanie przeciety. Podczas
proby ostrze przecinaka kowalskiego na goraco
nalezy chlodzi¢. Po przeprowadzonej probie ostrza
badanych narzedzi nie powinny wykazywaé¢ pek-
nie¢, wykruszen ani odksztalcen.

5.5. Ocena wynikow badan

5.5.1. Ocena sztuki. Badane punktaki, przecina-
ki, przebijaki i wycinaki nalezy uznaé¢ za zgodne
z wymaganiami normy, jezeli we wszystkich ba-
daniach wg 5.1 uzyskaly wynik dodatni.

5.5.2. Ocena partii. Partie nalezy uznac¢ za zgod-
hg z wymaganiami normy, jezeli liczba sztuk nie-
dobrych nie przekracza liczby sztuk wg tablicy
kol. 3.

5.6. Zaswiadczenie o jakoSci. Na kazda partie
punktakow, przebijakow, przecinakow i wycina-
kow uznang za zgodna z wymaganiami normy na-
lezy wystawi¢ na zadanie zamawiajacego zaswiad-
czenle zawierajgce co najmniej:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytwérni,

¢) oznaczenie wg norm przedmiotowych,

d) liczbe sztuk,

e) stwierdzenie zgodnosci z norma,

) podpis i piecze¢ zakladu.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY
Partie punktakow, przebijakow, przecinakow

lub wycinakow uznang za niezgodna z wymaga-

niami normy producent ma prawo przesortowaé

i przedstawic¢ do ponownego badania,

KONIEC

INFORMACJIE DODATKOWE

1. 'nstyviie), Centralne La-

Metalowveh — Zabrze.

Pracowujaca norme —

boratorum Przemyvsta Wyrobow
2. Normy
PN-T4 11-04355 Proba

veolla. Skala B 1 C

znilzane

twardosei metali sposobem -Rock-

PN-63/M-02815 Klasyfikacja i znakowanic
mocy rzemieslniczyeh. Dzial \R”

PN-73 M-04251 Struktura
Chropowatos¢ powierzchni.
1 parametry

PN-64/0-79021 System wy

narzedzi i po-

powierzchni.
podstawowe

geometryczna
OKkreslenia

iarowy opakowan



