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NARZĘDZI A 
Narzędzia rzemieślnicze 4513-01 

CZARNE Punktaki, przebijaki, 
l GOSPODA RS KI E przecinaki, wycinaki 

Ogólne wymagania i badania Grupa ka\ ~llogowa 1\' 2 .. 

1. WSTĘP 

P r zedmiotem normy są ogól ne wym agani a i ba ­
dania dotyez[jcC' pu nktakó\\ ', p rzebijaków, przeci­
nako'v\' i wycinak ów, u żywanych do robót ręcz­

nych ślusarskich i kowalskich. 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Rodzaje wielkości i odmiany - wg norm 

przed mi otowych. 
2.2. Symbol - wg P N-6 3/M - 028 15. 
2.:t Sposób budowy oznaczenia. Oznaczenie po-

winno zaw i erać co na jmn iej następującc dane: 
a) naZ\v G wyrobu , 
b) sy mbol wg P N-6 3/M-028 15, 
e) sym bo l w i elk ości l ub m asy \ \ ' g norm przed­

mi otowych, 
d ) num N no rmy przedmioto \\·ej. 

:~. WYMAGANIA 
:~.l. Wygl:,d zewnętrzny. Powierzchnia części 

meta lowyc h, punktaków, prze bijaków, przecina­
ków, wycinaków powinny być bez pęknięć , za­
dziorów, gł ę bok ic h zaklu l: , jam, korozj i i ostrych 
krawędzi . 

Głqbokość wgni eceń powstały ch w czasie prze­
róbk i plastyczn e j oraz wżery powstałc na skutek 
utlenian ia materiału nie powinny przekraczać dla 
narzędzi kowa lskich 1,2 mm, a dla ślu ;;arskich 
0,6 mm. 

Na powie rzchniach pracujących (szlifowanych) 
występowan ie wżerów i wgnieceń j est ni edopusz­
czalne . Gładkość powier zchni części roboczych po 
szlifowaniu powinna odpowiadać 2,5 lub 10 wg 
P N-73/M-042 51. 

Ostr e krawędz i e, z wyjątkiem krawędzi tną­

cych, powin ny być lekk o stępion e. 

3.2. Wymia ry i masa - wg norm przedmioto­

wych. 
Dopuszcza lne odchyłki wymiarów n ie powin ny 

przekraczai' ± 5°/", a masy ± 6% . 

3.3. Materiał - - w g n Orm przedmi otowycl1. 
3.4 . Wykonanie - \\'g norm p r zedmi otowych . 
3.5. W ykclJiczenic. Powier zchnie pracu jelce 

punk takó\\", pr zec ina ków, pl'zeb i jil kó\\' i \\}"Cl­

na ków powinny być si'.lifowan<.', pu kryte srodk iem 
a ntykor ozy jnym np . la kier m bezbarwnym . P o­
wier zchn ie nicpracu.iące po\\'inny hyć 7~h('zpie­

czone p rzed korozj ą przez czernic'ni(· luh 1,;1dmu­
wanie . Dop uszcza s i ę lakierO\\'ani('. 

3.6. Połączenie z trzonkiem. Nu żqdanie zama­
wia jącego przebi ja k i i przecinak i kov;alskie mog'l 
być otrzono\\'a n e. T rzonk i PO\\'inn:v być bez za­
d zior ów i pękn i ęć, o s ł ojach równ o!vgłvL'h do os i 
trzonka. Odchylen ie osi trzonka \\. s to-; unku d·) 
os i otwO ru narzędzia nic pO\\' innu przek raczać 3' 

:L7. Wymagania użytkowe. P ró ha praq pr zC'­
pro\\'ad zona powin na być zgodn a z OpiS( ' lll jPi 
w bada niach . 

P o w y konane j próbie n a ost rzu nCl r z(~dzia n il' 
powinn y występować stępien ia, od pryski, pękni(~­
cia ani inne trwałe uszkodzenia. 

3.8. Cechowanie. W m iejscu oznaczonym na 
rys unku poda nym w normie przed miotow ej n a­
l eży umieścić w sposób trwały co na jmniej na­
s t ępujące znaki: 

a) symbol wg normy przedmi oto\\'ej l ub znak 
BN. 

b ) masę lub wielkość, 

c) zna k wytwórni. 

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT 

4.1. Pakowanie. Punktaki , przebijak i, p r zecina­
k i i wycinaki jednego ty pu , rod zaju i wielk ośc i 

na leży pakować w opakowa n ia zbi orcze i trans­
portowe o wymiarach zgodnych z P -64/0 -7902 1 
wyłożon e papier em pa kowym asfaltowa nym lub 
wg uzgodnień pomiędzy produ centem i odhiorc<! . 

Masa nie powinna przekra czać 50 k g brutto 
Na każdym opakowaniu należy umieścić' trwał<l 

przywieszkę zawiera jącą co najmnie j : 
a ) znak wytwórni, 
b) oznacze nie wyrobu \vg norm przl'd m ioto­

wych, 

c) licz bę s ztuk i masę brutto. 
4.2. Przechowywanie. Punktaki, prze bijaki , 
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p rzl'l:inaki i wyc inak i zahez pieczone przed uszk o­
dze niam i mechan icznymi należy przechowywać 

\\' pomil':-;zl'zl'niach suchych z da la od s ubs tancji 
dzia la j,!cvch korodujqco, 

,",.:~. Transpurt. Pun ktaki , przebijaki, przecinaki 
I \\'yc: inakl Jl1og c! IJ .Vć przewożone dowolnymi środ­
kami tran-;portu, zabezpieczone przed czyn nikami 
clzia laj ,-!cv m i korodu j ąco i uszkocizen inmi m echa­
nicz nvmi . 

:;. BADANIA 
:i.1. I{odzajc hadań 
n) ()gll;c!z.inv zl'w n(,;trzne (3.1, :3.4 , :Lf) , :3 .R), 
b) spra\\'dzl' ni( ' wymiarów (:3.2) , 
c ) sp ral\'cizc ni l' tn\'alości (3.4), 

ci ) :-; prCl wdzl'1l it' wymaga li użytkowych (3.7) , 
v ) ,-;p ra \\ 'dz l'n ll' m<olSy narzędzi kowalskich (3.2), 
;). 2. Prz,vg-otowan il' do badall. Przed przystąpie-

n iL'm do hadan punktak i, przebijaki, przecinaki 
i "'yc inaki [J1)1\' inny hyć p()dzi(~ l one na partie za­
\\'il'r<:l.iw' l' \\'\Tob:; ,k dnl'go typu, rodzaju i wiel­
k Ości. W prz,vpadku hraku za strzeżeń ze s trony 
Z<1ma \\'iajw:l'~() I\' i L'lkość parti i us ta la producent. 

;) .:l. Pohie rani c próbek. Z partii przedstawion e j 

do badan nall'z\-' pob rać na ś l epo próbkę o l icz­
nośc i P0c! "llW j \\. tahl icy , 

--------- - --
Badania wg 5,1 

T. il'Z n oś c' padii liczno'ć dopuszczalna 

p róbki l iczba sztuk 
ni ezgodnych 

-- --
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;).-1 . Opi" hadał'\ 

;jA. 1, Spr;1\\<!'I.cni l' wyglc,du zewnętrznego na·­
leż\-' p J' zl'pr"\\'~l(li:il' 11iL'uzbr ojonym okiem , 

,). ,L2 , Spr:lI\'(I.t:(·nil' wymiar{p.\' masy należy 

przt'jJ]'( ;\\';l d "l 1! l1 i v\"l' J'saln ymi wa rsztatowymi 
przy ri';r cla 111 1 pl l l1llCl J'()\\ ''y mi, 

Sp 1';1 '.1"d,>:1 11 {I' tlldsy na ll'ż v przeprowadzić na 
\\'adzl' dl.ilsid l1 VI ~\\(l J' Lllltuiacej "'ymaganą do­
kładnosl ' p\JIlliJru, 

.), -ł.:!. SIHawdzl' ni e I wardości należy przep ro­
\';lrl7i(' 11.1 1.0,I~d n()ś(- z nOJ'mami przedmiotoll'ymi 

w sposób określony w P N-74/H-04355 na powierz­
chn iach pracujących w co na jmnie j 2 miejscach, 
po uprzednim usunięciu powłoki ochronnej . 

5.4.4. Sprawdzenie wymagał 1 użytkowych . Nie­
zależnie od wi elkości punktaka lub przebi ja ka 
nal eży wykonać nim 50 wgłębień o średnicy 

1,0 -:- 3,0 m.m w płytce s talowe j ze stali o wytrzy­
małości 50 -:- 60 kG/mm2 , grubości około 10 mm, 
młotki em 250 -:- 500 g, Próbę dla wycinaków 
i przecinaków na zimno przeprowadza się przez 
przecinani e pręta s talowego ze stali o średnicy 

10 mm i wytrzymałości 50 -:- 60 kG /mm 2 za po­
mocą cz terokrotnego '!de rzenia. Pręt nie musi zo­
stać przecięty. Tę samą próbę dla przecinaków 
kowa lskich na gorą co przeprowadza się przeci­
nając pręt s talowy ze stali o wytrzymałości 50 -:-
60 kG /mm~ średnicy 40 mm podgrzany d o tem­
peratury kucia - przy użyciu dowolnej siły 

uderzenia , aż pręt zostan ie przecięty. Podczas 
próby ostr ze przecinaka kowalskiego na gorąco 

na leży chłodzić, Po przeprowadzonej próbie ostrza 
badanych narzędzi ni e powinny wykazywać pęk­

nięć , wykruszeń ani odkształceń . 

5.5. Ocena wyników badań 
5.5.1. Ocena sztuki. Badane punktaki, przecina­

ki, przebijaki i wycinaki należy uznać za zgodne 
z wymaganiami normy, jeżeli we wszystkich ba­
daniach wg 5.1 uzyskały wynik dodatni . 

5.5.2. Ocena partii. Partię nal eży uznać za zgod­
ną z wymaganiami normy, jeżeli liczba szt uk nie­
dobrych ni e przekracza liczhy sztuk wg tablicy 
kol. 3, 

5.6. Zaświadczen i e u jakości. Na każdą partią 

punktaków, przebijaków, przeci naków i wycina­
ków uznaną za zgodną z wymaganiami normy na­
l eży wystawić ma żądani e zamawiającego zaświad­
cze ni e zawi erające co najmniej : 

a) datę wystawienia zaświadczenia. 
b) nazwę i adres wytwórni, 
c ) oznaczenie wg norm przedmiotowych, 
d) liczbę sztuk, 

e ) s twi erdzenie zgodności z norm,! . 
f) podpis i pi eczęć zakładu . 

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNAN ,,\ ZA 
NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI N ORM Y 
Partię punktaków, przebijaków, p r zecinaków 

lub 'v\'ycina kó\v uznam! Z~ n i ezgodną z wymaga­
niami normy prod ucent ma prawo przesorto\\'ać 
i p rzedsta\\'ić' do pon(l\\'ne,go bad ania , 

]«)NIEC 

I ~"'O!{MAC.JE nODAT1{OWE 

I. 'I,t "nlll',l ,\ Ilrau I\, ' u ,j<\\;a IWrlll l; - Cen tralne La­

f'<1 I'LlI,d 'U,l, PI' '" PI ,lu ,"VIT"!)!l\\' '\1('[alow~'('h - Z<lbrzC'. 
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1>. ' -74 1{-04:l,i,> [) I" ,, !Ja l\\'i\rd os('i m etali 'po"o bc'll1 Rock­

'\'!la, Skala B I (' 

PN-(j:3, M-0:2815 Klas~' fi kal'ja i znako\\'"l1JI Ilnrz~d z i i po­
moc,\' rzemieślniczych, Dział "R" 

PN-73 M-04251 Struk tura g eol11e\r~'('zna powierzchni . 
Chropo\\'aLuś(' powir'l'zchni. OkreślE'nia !l0ds tawowe 
i pllramell',v 
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