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N O R M A BRANŻOWA BN-83 
NARZęDZIA 4511-01 

CZARNE Narzędzia rzemieślnicze 
I GOSPODARCZE 

Młotki młoty Zamiast ' ) I 

Grupa katalogowa 0424 

6. Główne wymiary młotków w mm. l. Przedmiot normy. Przedmiotem no rm y są młotki 
I młot y przeznaczo ne do ro bót mura rskich , ka mieniar­
skich . kowa lski ch i ko lejo wych . Norma nie dotyczy 
młotków ś lu sa rs kich i inn yc h specja lnego przeznacze­
nia . 

a) Młote k kamieniarski babkowy KPMb - wg rys. I 
tab\. I . 

2. Symbole - wg PN-63/ M-028 15 i PN-70/ M-02810 . 

3. Wielkość masy. W za l eżnośc i od wie lkośc i masy 
rozróżn ia się : 

a) mło tki o mas ie do 1,5 kg. 
b) młot y o masie powyżej 1.5 kg. 

4. Rodzaje 
a) Młotki dzie li S ię na: 

ka mienia rski e ba bk owe - KPMb , 
murarskie zwykłe - RMRm, 
murarsk ie ma trycowane - RMRm F . 

b ) Mło t y d zie li s ię na: 

Mie sce cechowania 

IBN -@4511-0~ - 11 

Rys. I 

Tablica l 
ka mienia rski e b rukarskie - KPMa, 
ka mienia rskie płytown i ki - KPMp , 
ka mie nia rski e rozłupniaki - KPMr, 
ko wa lski e po przecznia ki - RMKa , 
ko wa lskie podłużniaki - RMKb , 
ko wa lski e dwuobuchowe - RMKc, 

Masa 
L b b , 

Otwó r 

do ha kó w szynowyc h jednoobuchowe - RMRe , 
do ha ków szynowyc h dwuobuchowe - RMRf. 
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5. Przykład oznaczenia 
b ) młote k mura rski zwykły RMRm - wg rys . 2. 

a) mł otk a ka mieniarskiego babk o wego o symbolu 
KPMb i masie 0 ,7 kg: 

MŁOTEK KPM b 0 .7 BN-83/ 45 I 1-0 1 

b) mło ta kowa lskiego pop rzecznia ka o symbolu 
RMKa i masie 3,0 kg: 

MLOT RMKa 3,0 BN-83/ 45 11"{) 1. 

') PN/ I-59003. PN-55/ M-64090. PN -56/ M-6409 I, PN-6O/ 
M-64109. PN-6O/ M-64 I 10 . BN-65/451I-OI . BN-65/45 1 1-02. BN-65/ 
45 11 -0J . Rys . 2 

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL 
Ustanowiona przez Dyrektora Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Podstaw Technologii i Konstrukcji Maszyn TEKOMA 

dnia 4 maja 1983 r. 
jako norma obowiązująca od dnia 30 grudnia 1983 r. 
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c) Młotek murarski matrycowany RMRmF - wg 
rys. 3. 

200 

IBN-63/4511-01-31 

Rys. 3 

7. Główne wymiary młotów w mm. 
a) Młot kamieniarski brukars ki KPMa - wg rys. 4 

I tab\. 2. 

.C) 
a 

Masa 
kg 

2,0 

2,5 

L I 

220 70 

240 80 

L 

R ys. 4 

Tablica 2 

b b, 

42 45 

45 50 

<.J 

ISN-a3!4311-OHI 

Otwór 
c s 

m n 

54 65 
36 21 

76 75 

b) Młot kamieniarski płytownik KPMp - wg tabl. 3 
rys . 5. 

Tablica 3 

Masa 
L b R 

Otwór 
./ kg 

m n 

2,0 170 50 166 36 21 

3.0 200 56 206 40 22 

5,0 240 64 255 44 26 

8.0 280 74 303 50 28 

L 

19N- 83/4511-01-S I 

Rys . 5 

c) Młot kamieniarski rozłupniak KPMr - wg rys. 6 
tabl. 4 . 
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IBN 83/ 4511-01 - 61 

Rys. 6 

Tabl ica 4 

Masa 
L I l , b 

Otwór 
kg 

c f R 
m In 

3,0 160 72 66 56 6 lO 72 40 22 

5,0 185 82 80 68 7 12 82 44 26 

8,0 210 93 90 80 8 15 93 
50 28 

10,0 230 102 102 86 9 15 102 
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d) Młot kowalski poprzeczniak RMKa - wg rys. 7 
tabl. 5. 

Masa 
kg 
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Rys. 7 

Tablica 5 

I l, b 

85 67 50 

92 72 56 

100 78 62 

104 82 66 

110 88 72 

118 92 80 

126 100 86 

ISN-83/4511-01-71 

Otwór 
r R 

m n 

5 145 36 21 

5 160 
40 22 

5 170 

6 184 
44 26 

6 194 

7 208 
50 28 

8 222 

e) Młot kowalski podłużniak RMKb - wg rys. 8 
tabl. 6. 

-c 
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R 

45° m 

ISN-93/4511-01 91 

Rys. 8 

Tablica 6 

Masa 
L I l, b R 

Otwór 
kg 

r 
m n 

2,0 145 85 67 50 5 145 36 21 

3,0 160 92 72 56 5 160 
40 22 

4,0 170 100 78 62 5 174 

5,0 184 104 82 68 6 184 
44 26 

6,0 194 110 88 72 6 194 

8,0 208 118 92 80 7 208 
50 28 

10,0 222 126 100 86 8 222 

f) Młot kowalski dwuobuchowy RMKc - wg rys . 9 
tabl. 7. 

c 
l'1ieixe ced1ol'Onia 

, / 
V' l r ~ .c::+ I f-
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L 

Rys . 9 

Tablica 7 

Masa 
L b 

Otwór 
kg 

c 
m n 

2,0 136 47 
3 

36 21 

4,0 156 62 40 22 

6,0 170 72 
4 

44 26 

8,0 186 80 
50 ' 28 

10,0 200 86 5 

g) Młot do haków szynowych jednoobuchowy 
RMRe - wg tabl. 8 i rys. lO. 

Tablica 8 

Masa 
L b 

Otwór 
kg 

a c 
m n 

2,0 230 40 50 28 
36 21 

2,5 255 41 51 30 

3,0 265 42 52 33 40 22 , 
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I aN =83/4511 - 01-10 ! 

Rys. 10 

8. Dopuszczalne odchyłki 

- d la wymia rów niestolerowanych 
dla młotków ±5%, 
dla młotów ±3%, 

- dla wymiarów otworów młot ków ±2% 
tów ±3%. 

mło-

9. Materiał. Młotki murarskie i kamieniarskie bab­
kowe o masie 0,7 kg - stal narzędziowa wg PN-78/ 
H-85020 ; młoty do haków szynowych - sta l węglowa 
konstrukcyjna wyższej jakości wg PN-75/H-840l9 (za­
lecana stal 55). Pozostałe młotk i i młoty - sta l wę­
glowa konstrukc yj na zwykłej jakości wg PN-72/ 
H-84020. 

h) Młot do haków szynowych 
RMRf - wg rys. l l i tab\. 9. 

dwuobudowy Dopuszcza się inny , mate riał , po uzgodnieniu z od-

Masa 
L 

kg 

3,0 265 

4,0 280 

5,0 320 

Sllitowci 
/ 

ISN -83/4511- 01 - 11! 

Rys. II 

Tablica 9 

a b c 

41 51 30 

43 53 36 

45 56 42 

Otwór 

m n 

40 22 

44 26 

biorcą, s pełniający wymagania p . II. 

10. Wykonanie. Młotki i młoty należy wykonać przez 
p rzeróbkę plas t yczną (kucie swobodne i matrycowe), 
otwory - prze bija ne. Powierzchnie młotków i młotów 
nie powi nny mieć pęknięć, za kuć , wżerów, ja m i za­
dziorów. Głębokość wgnieceń powstałych z kucia nie 
powinna być większa ni ż 1,5 mm . 

Chropowatość powierzchni roboczych R. 5 !lm , młot­
ków matrycowanych R . 1,5 !lm. 

11. Twardość po obróbce ciep lnej powinna wynosić: 
- dla młotów kowalskich poprzeczn iaków 49 -;- 58 

HRC, 
- dla pozostał ych młotków i młotów 45 -;- 52 HRC. 

12. Cechowanie. Na młotach i na młotkach, w miej­
scu oznaczonym na rysunku , należy umieścić w sposó b 
t rwał y i czytelny następujące dane: 

symbol , 
masę, 

znak wytwórn i. 

13. Pozostałe wymagania oraz badania - wg BN-78/ 
4511 -04. 

K ON I EC 

INFORMACJE DODATKOWE 

I. Instytucja opracowujlłca normę - Ośrodek Badawczo- Rozwo­
jowy Przemysłu Wyrobów Metalowych POLMETAL w Krakowie. 

2. Istotne zmiany w stosunku do PN/I-59003, PN-55/M-64090, 
PN-56/ M-64091, PN-eO/M-64109, PN-eO/M-e4110, BN-e5/4511-01, 
BN-65/ 4511-02 i BN-65/4511-03 

a) objęto wspólną normą przedmiotową aktua ln ie produkowane 
mło t ki i młoty , 

b) ujednolicono wymagania i badania. 
3. Normy zwilłzane 

PN-7 5/ H-840 19 Stal węglowa konstrukcyjna wyższej jakośc i ogól­
nego przeznaczenia. Gatunki 

PN-72/ H-84020 Stal węglowa kon st rukcyjna zwykłej jakości ogól­
nego przeznaczenia. Gatunki 

PN-78/ H-85020 Stal węglowa narzędziowa. Gatu nki 
PN-70/ M-0281O Klasyfikacja i znakowan ie narzędzi do obróbki ka­

mienia. Dzia ł K 
PN-63/M-02815 Kłasyfikacja i znakowanie narzędzi i pomocy rze­

mieślniczych . Dział R 
BN-78/45 I 1-04 Młotki. Wymagania i badania 

4. Symbole wyrobu wg SWW - 0643-912 , 0643-915, 0643-9 19. 
5. Autorzy projektu normy - mgr in ż. Jan ina Bodzoń. mgr inż . 

Wiesława Onyszko , mgr i n ż . Janina Konior - Ośrodek Badaw­
czo-Rozwojowy POLM ETAL, Kraków. ul. Miodowa 26. 


