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BN-72
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Zamiast
BN-66/2804-02

Grupa katalogowa IV 24

1, WSTER

1,1, Przedmiot normy, Przedmiotem normy sg wy-
cinaki stalowe stosowane do wycinania czeéci skia-

dowych wierzchéw obuwia ze skér migkkich,
1,2, Okreélenia - wg BN-53/7700-01,
1 Nor

PN=58/D=79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe zhi-
Jane. Wymagania techniczne podstawowe

PN-69/H-85023 Stal narzedziowa stopowa do pracy
na zimno, Gatunki

PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwy-
ke j Jakoscl ogdlnego przeznaczanla, Gatunki

PN-66/H-85020 Stal weglowa narzedziowa, Gatunki

PN-66/H-84019 Stal weglowa konstrukoyjna wyi-
sze] Jako&cli ogbélnego przeznaczania, Gatunki

PN-54/H-923%1 Taémy stalowe ulepszone cieplnie

PN-66/M=-69435 Elektrody stalowe do spawania sta -
11 wysokostopowych

PN-60/M-82210 Wkrety sSredniodok2adne
stozkowym z gwintem na catej dtugosdci

PN-69/0-91055 Kopyta do przemystowej produkeji
obuwia, Wielkoscl

BN-63/7700~01 Terminologia obuwnicza.
narzedzia 1 przyrzgdy produkcy jne

BN-67/7760-01 Obuwie. Nazwy i okreslenia
Systematyczny Wykaz Wyrobéw t. I GUS, Wydawnic-

two Katalogédw i Cennikéw, Warszawa 1968

Zwlgzane

ze 1bem

Maszyny,

2, PODZIAL I OZNACZENIE

2,1, Podstawowy podziat i osnacgenie asortymen-
tu wg SWW podbrania 0779-4, przy czym oznaczenie

naleiy uszupelnié po kresce ukoSnej symbolami wy-
nikajqcyml z dalszego podzialu zespoléw 1 ozgh-
ci maszyn i urzgdseA garbarskich, obuwniczych o-
raz do produkcJji wyrobéw ze skér i futer wg tatl,
1 1 podzialu wycinakéw do skér migkkich wg tabl,
2, a takZe numerem normy.

1) Symbol wg SWW: 0779=4,

Taﬁlica 1

6, 7, 8 miejsce Podzial
poza SWW
2 urzgdzenie obuwnicze
o« R + wycinaki
e s 2 «s Wycinaki do skér
mig¢kkich
Tablica 2
Stopnie Kryteria Nazwa stopnia Symbol
podzialtu| podzialu podzialu L
1 2 3 4
wycinak gtadki 1
wycinak z dziurka- 2
czami
wycinak z nakluwa=- 3
wykona=- | kami
TyPY nie
wycinak 3 noiykami &4
wycinak ozdobny 5
wycinak z wieloma 6
elementami
grupy wg BN-67/
Artykul obuwia 7760-01
wzbr symbol
Wzér obuwia WzOoru obu=
wia
numer dlu= wg PN=69/
Vielko§é gofcikom 0-91055
pyta
Tegosé szerokofd wg zaméwienia wg PN-63/
kopyta 0-91055
szablon wg symbolu
wykonany ';‘z"':‘g"
przez sktadajycego
Ksztalt Eenatais sie z po-
tora czatkowych
obuwnika liter nazw 1
elementéw
nazvwa podaé pelnsg
Odmiana kopyta nazwe kopy-
ta

Branzowe Laoboratorium Przemystu Obuwniczego

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Skérzanego dnia 5 stycznia 1972 r.
joko norma obowigzujaca w zakresie produkecji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1972 r.
(Mon. Pol. nr 19/1972 poz. 117)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

Druk. Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,65 Nakl. 5500 + 50 Zom. 1025/72

Cena zt 2,40
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2,2, Przyktad oznaczenia zespoidédw i czescl ma-
szyn i urzgdzen garbarskich, obuwniczych oraz do

produkcji wyrobbéw ze skér i futer (0779-4), urzg-
dzenia obuwniczego (2), wycinaka (2), wycinaka do
skér miekkich (2), wycinaka stalowego z dziurka-—
czami (~2), grupy obuwia meskiego (9) wzoru obu-
wia 215 (+315), numeru wielkodci 29 (-29), tegos-
¢l G (G), ksztaltu przyszwy (prz), o nazwie kopy-
ta Kaprys:

0779=4/222=-29+315=-29G prz Keprys BN-72/2804-0z

3. WYMAGANTA
3,1, Wymiary wycinakéw i kgtdéw zaostrzenia - wg
tabl. 3.
Tablica 3
Typy Wymiary, mm
wycinakéw | katéw za-
nazwa symbol i czesel ostrzenia
tngcych czgsci
tnaced
1 2 3 4
Wycinak gladki wg rys. 1
Wycinak z dziur-
kaczand - Wg rys. 2
Hy;::ik %z nakluwa=— 3 wg rys. 3
Wg rysel
Wycinak z nozykami 4 wg rys. 4
Wycinak ozdobny 5 Wg ryse. 5
w zalei=
ini:::n:.;ieloma nosci od Wg rys
elementéw| "°, 2 *
6/' e I1) B
1) Symbol wycinaka z wieloma elementami sktada sie
z symbolu 6 oraz po kresce ukotnej symboll elementdw.

5,2, Material - wg tabl. 4,
Tablica &

Czg¢éci skladowe

wycinakéw Material

—

stal 55 wg PN-66/H-~84019

Czgsé tnaca

tasma stalowa wg PN=54/
H=92331
stal wg PN=61/H-84020

Wkladki, wkrety

Nakluvaki stal NOE wg PN-66/H=85020
Nozyki
Dziurkscze

a) okragle stal NW1 wg PN-69/H-85023

b) profilowe stal N9E wg PN-66/H-85020

3, 3, Wykonanle, Cz¢$é tngacq wycinaka naleZy wy-
konaé 1 naostrzyé wg rys., 1 + 6, a pozostate kra-
wedzie stepié, Wszystkie wkladki spawaé spoing
pachwinowg wypukls, natomiast na laczeniach spoi-

ng grzbietowg, Materiat stosowany do spawania -
elektroda o Srednicy 2,2 mm klasy ES4, symbol
ES~18-8-2 wg PN-66/M=-69435,

Zgbkl wielkoéciowe na wszystkich typach wycina-
kéw nalezy wykonaé Scisle wedlug szablondw tektu-
rowych,

Miejsce cechowania
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Rys. 1. Wycinak gtadki typu 1: 1= czeéé tnaca, 2 ~ wkiadki

2804-02-2
Rys. 2. Wycinak z dziurkaczami typu 21 1 - cz¢éé tngea,
2 = wktadki, 3 - dziurkacze, 4 - wkrety wg PN=-60/M=82210



BN=72/2804=02 3

Wielko&¢ 1 ksztalt dziurkaczy, odleglosé dziur-
kaczy 1 wkretéw sg Scisle uzaleznione od podania
na szablonach tekturowych,

Miejsce cechowania
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Rys. 3. Wycinak z nakluwakami typu 3: 1 — cze4€ tnaca,
2 = wkladka, 3 = nakluwaki

Umieszczenle wkitadek, rozstaw naktuwakéw 8§
scidle uzaleznione od podania na szablonach tek=-

Rys. 5. Wycinak ozdobny typu 5: 1 - cz¢$é tngca, 2 = wkladki

turowych, . .
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Rys. 4. Wycinak 2z nozykami typu 41 1 = czesé tnaca,
2 - wkladka,3 = nozyki Rys. 6, Wycinak z uchwytem: 1 = czesé tnaca, 2~ uchwyt
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3.4, Obrébka chemiczna, Po wygieciu ksztaitu wy-
kro jnika i skompletowaniu elementéw skladowychwy-

cinsk nalezy poddaé obrébce chemicznej w postaci
czernienia w roztworze sody kaustycznej NaOH €00 <
700 g/l, azotynu sodowego MOZ lub azotanu sodo=-
wego N&NO3 1504250 g/l, lub mieszaninie tych so-
1i w 1loéci 904110 g/1 NaHO3 + 75490 g/1 NaNO,.

3:5. Cechowanie., W mie jscu oznaczonym na rysun=-
kach w przednie] czeéci wycinaka nalezy umieécié

wyrat¢nie i trwale co najmnieJ:
a) znak wytwérni,
b) oznaczenie wg tabl, 2,
¢) rok produke ji,
Wysoko&é liter i cyfr powinna wynosié 6 mm,

4, PAROWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4,1, Pakowanie

4,11, Sposéb pakowania, Wycinaki naleiy pako-
waé do skrzyhd drewnianych kompletami wediug typu,

grupy, wielkoscl, tegosci i wzoru obuwia.

Dno skrzyni 1 4clany nalezy wylotyé welng
drzewng. Wycinaki nale%y ukladaé poziomo po dwie
warstwy, powierzchnig gtadksq przylegajgcg do sie-
bie. Wolng przestrzen migdzy wykrojnikemi naleZy
wypelnié przekladkami tekturowymi, Poszczegélne
warstwy powinny byé przekladane tekturg grubos-
ci 1+ 2,5 mm, Wieko skrzyni naleZy przybié mocno
gwotdziami, ktére nie powinny wystawaé 2z desek.
Wycinaki przeznaczone do dalsze) Wwysyiki nalezy
pakowaé w skrzynle drewniane, zabezpieczone tasmg
stalowg o wymiarach 15X 0,5 mm, Masa skrzyni z
wykrojnikami nie powinna przekraczaé 50 kg wagl
brutto. Skrzynie stosowane do pakowania wycinakéw
powinny byé wykonane zgodnie z PN-58/D=79601.

4,1,2, Naplisy na opakowaniu, Na czolowej stro=-
nie skrzynki powinna byé umieszczona nalepka za-
wierajgca:

a) nazwe wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) liczbe sztuk,

d) mase skrzyni brutto.

4,2, Przechowywanie, Wycinaki nalezy przecho—
wywaé w pomieszczeniach suchych, przeznaczonych
do tego celu. Konserwacje¢ wycinakéw przeprowadzié
zgodnie z 3.4 w trakcie obroébki chemiczne j. Wyci-
naki powinny byé ulozone w regatach oddzielnie
kompletami wedtug typu, wielkosci, tegoscl) wzo-
ru, Poszczegblne komplety wycinakéw danego typu i
wzoru powinny byé oznaczone za pomocq trwalych wy-
wieszek,

Wywieszka powinna zawieraés

a) nazwe wytwérni,

KONTI

INFORMACJE DODATKOWE

Istotne zmiany w stosunku do BN=66/2804-02

a) wprowadzono oznaczenie wg SWWj

b) w oznaczeniu asortymentu oprécz symboli SWW = ze

b) oznaczenie wg 2.2,
¢) liczbe ssztuk,
d) rok produkc ji.

4,%, Transport, Wycinaki nalezy przewozié w o-
pakowaniu srodkami zabezpieczajgcyml przed uszko-
dzenliem i wpiywami atmosferycznymi.

5, BADANTA

5.1, Rodzaje badar, Wycinaki naleZy poddaé ba-
daniom w nastepujgqcej kolejnoscis

a) ogledziny zewngtrzne (3.3, 3.4, 3.5),

b) sprawdzenie wymiaréw (3.1),

c) sprawdzenie kaqtéw zaostrzenia czesci tng-
cej (3-1)0

Badania a) + o) naleZy przeprowadzié na kazdym
wycinaku,

5,2, Przygotowanie partii do badah, Przed przy=-
stgpieniem do badah wycinaki nalezy podzielié na

partie wedtug typu, wielkosci, tegosci i wzoru o-
buwia,

5e3. Opis badah

5.3%:1, Ogledziny zewnetrzne naleiy przeprowa-—
dzié nieuzbrojonym okiem.

Se3%+2, Sprawdzenie wymiaréw naleZy przeprowadzié

za pomocg wzornika (szablonu blaszanego) i suw-
miarki. Ksztalt czeécl tngcych wewngtrz wykro jni-
ka powinien byé zgodny z ksztaltem wzornika,

Prostosé plaszczyzn ostrej i tepeJ oraz ich
réwnolegtoéé nalezy sprawdzié na plycie traser-
skiej.

5.3%.3, Sprawdzenie kgtéw zaostrzenia czeéci tng-

ce] nalezy wykonaé za pomocqg sprawdzianu katowe-
g0.

5.4, Ocena wynikéw badan

S544,1, Wycinak dobry jest to taki wycinak,
ktéry prze jdzie wszystkie badania wg 5,1 z wyni=

kiem dodatnim,

S.4.2, Partia zgodna z wymaganiami normy, Par-
tie naleZzy uznaé za zgodng z wymaganiami  normy,

jezeli wszystkie wycinaki w partii sg dobre,

5.5, Zadwiadczenie o wynikach badan, Dla kazde]
partii, uznanej w wyniku badah za zgodng z wyma-

ganiami podanymi w normie, powinno byé wystawio-
ne zaswiadczenie zawierajgcet

a) nazwe wytwérni,

b) oznaczenle wg 2.2,

¢) date i wynik przeprowadzonych badan,

d) liczbg sztuk w partii,

EC

do BN=72/2804=02

wzgledu na brak odpowiedniego SWA = wprowadzono po kres-
ce ukoénej symbole dodatkowe wg tabl,

¢) symbole literowe typéw wysinakédw zmieniono na sym=
bole cyfrowe (tabl, 2).



