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NORMA BRANŻOWA 
BN-7 2 ._., ',' __ c_ 

'2804-01 
NARZĘDZI ... 

()BUWNICZE Narzędzie obuwnicze 

Wycinaki 

1 . WSriEP 

1.1. Pr z e Jmiot normy . Przedmiotem ,J o~'my Aą wy­

cinaki stalowe stosowane do wycillania części s.rła­

dowych spodu obuwie ze 'Skór tward:ych,gu:ny lut in ­

nych ma t eriałów. 

1.2. Określellia - wg BN - 63/7700- 01. 

1,) . Normy i dokumenty związane 

PN-71/C-04238 Gwna . Oznaczanie twardośGi 

Shore' a 

PN-72/D-79601 Skrzynki 1 komplety skrzynkowe z 

tarcicy. Wsp6lne wymaganie 

PN- 57 /H-04355 Próba twardoścl metali sposobem 

Rcclcwella 

PN-72/H-84020 Stel węglowa kOllstrukcy jna zlNykłej 

j akości ogólnego przezTlac:;:enia. ''';8 tunk~, 

PN-69/H-a5023 Stal stopowa ,Qarzędziowa do pracy 

na zimno. Gatunki 

PN-73/H-92326 TaślIl& stalowa walcowana. na zimno do 

pancerzenia kabli i :>pakowań 

PN - 60/M-822C5 Wkręty jokładne ze łb em k .. listyo z 

gwintem Da całej długości 

PN/N - 03010 Stetystyczna kOI.trola .iakości. Losowy 

wybór sztuk de próbek 

PN-69/0-91 055 ::opyta do prze;nyElłowe j produkcj i 

obuwia. Wielkości 

BN-70/6113-44 F'arby olejne i t talowe nawierzch­

niowe og6lnegc stosowania 

BN-63/7700-01 Terminologia obuwnicza.Maszyny,na­

rzędzis. i przyrządy produkc.y jne 

BN-72/7740-05 Obuwie. Pojęcia ogOln~. Nazwy i 0-

kreślenia 

Systematyczny Wykaz Wyrobó w t. L GUS . Wydawnictwo 

Katalogów i Cennik?w, Warszaw~ 19~8 

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE 

2.1. Podstawowy podział i oznaczer. i e asortymen­

tu - wg s.VW podbranża 0779-4, ilrzy czy:n ozne.cze­

lIie !Jależy uzupełniĆ po krescti ukośnej symbolami 

wynikającymi z dalszego podziału zespoł6w i częś­

c i maszyn i urządzeń garbarskich, obuwnic7.ych 0-

1) Symb~l w~ SWW: 0779-4. 

do spodów Zamiast 
8N-66/2804·0 ! 

Grupa katalogowa IV 24 1
) 

: ' a2 do produkc ji wyrobów ;0;13 skór' i futer wg tabl.1 

i podZiału wyci:1aków do spodów wg t ab!. 2 , e tak-

'l'ablica '1 

6, 7 , 8 ';;;"~'- p'" ~-"'I-n~~n~:O"i~-. ----_J 
urząQzen~a obu wnIcze I 
• wyclnalci 

• • wyc inaki do spod6w 

2 

2 

1 

Tablica 2 

Stopnie Kryteria Nazwa stopnia Symbol pod ziału podziału podziału 

wycinak stopkowy 
z wyrzutnikami 1 
gumowymi 

Typ wyko- wycinak z nadstaw-
nanie ką z wyrzutnikami 2 

gumowymi 

wycinak z nadstaw-
3 ką bez wyrzutników 

grupy 'oIf- BN-72/7740-05 
obuwia 

Artykuł wzory symbol wzoru obu-
obuwia wia 

\iiel- numery 

kość 
długości 
kapy ta 

wg zam6wienia 
wg PN-69/0-91055 

tęgości 

Tęgość 
szero-
kości 
kopyta 

Odmiana kształt nazwa kopyta I kopyta 
I .. 

2 .2. ?rzykład oznEl.czenis. z E-apO;rÓW i c:lęśc: i ma­

szyn i urządzeń garbel.·okich, o·ouwniczycr. oraz do 

;Jrodukcj i wyrob6l'1 z e skór 5, ,rute: (0779-4). urzą­

dzenia otuwniczagu (2 ) , w:l cinakf" \ 2), wyc inaka dL' 

spodów (1), wyc inak;;. etoJ')kowego L, w",::,zutnikami gu­

mowymi (-1), grupy obuwia męSki ego i9 ) , wzoru 0-

!'Juwia 315 (+'31 5) , wielkości 2S (-29), tęgości G 

(G). o n azwie kopyta Kaprys; 

0779-4/221- ~9+3 15-29 G Xaprys BN-72/2804-01 

Broniowe laboratorium Przemy.łu Obuwniczeg (l 
Ustanowiona prze>: Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Skórzanego dnie ,l styczniCi 1972 r. 

jako norma obowiqzujqcn w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 potdziernika 1972 r. 
(Mon. Pol. nr 19/1972 poz. 117) 

·.'1YDAWNlcrW .~ NORillALIZACYJNE 
D rek. 'Nr d. NrHrr., VI . ..,..,c, Ar\c:. ,'ąc . O.55 . NakL .500 .... 22 Zam . 1S98 / 71..t 

Dr uk ukt),... -:zor.~ ." c ze rWCu 7.4 

Cena at 2 ,40 
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3. WYMAGANIA 

3. 1. WymiaEY wycioak6w 1 katów Z8ostrzen1b po~ 

dano vi tabl. J. 

____ -, ___ r_ ... _ . __ ' 

Symbo t Wymiary wyclnakÓ!:! ' Wymiar) kąt6w I 
typu i "zę~o l tną~ych I zaostrzenia c:r.ęśc! ; 

l- : I +. nące :l i 
i - ·l--1-:;'r ys . 1, 3~4~-t------''"''--"'"11' 
I-_ ~ ..J , 

i <' i' 1 >fe rys , ,,? I ! 3 ' wg ~ys " ? 1 ~ 
l _ . - _ 

1& . Materiał - wg t 9.bL 4 • 

i C zęśc l. sk ładowe' '~y-, 
! ·~inar.:6", 

. ~rabl1ca 4-

Materiał 

r ,--+-------------------------~ ! Czę śc i t nące stal Nc6 wg PN-69/H-B5023 

r Przykla.dki l wg PN-7'2/H-8402C 

1 il adst " wki I 
i • Wk ładkl, 

i Podkładki I Oc h"(,fl.n1ac:r.a 

i Stopka 
I 
f I'kręty 

~----I "Yl' zu tnikł 
!_---- - - -

;J~ i ll rkacze 

, 

! 

I I 
guma. ,::zarna, formowana, twardości ll 
600 Shore'a wg PN-?1/C-04238 

stal NZ3 wg PN-69/H-85023 

3. ,3 . Wykonani" wycinak 6w - wg rys , 1+4. Kształt 
(zarys ) wycinak~ oraz wykonanie ząbków oznaczają­

()ycn wielko M i tęgcśc powj.nny być zgodne z kopia.­

;( 13:" wzorni kfl konst ruk t or", obuwr. ika. Rozmj.eszcze"· 

nie wI: łade:k należy ;:,odeć każ ó.orszowo w zam6w"leniu. 

I 
i ~ I 

Rys . 1 ,. 't:yc innk t ypu ~ 

7 

. ~--. -~-~--_ ... _--_ .. ,-------_ .. 

Rys. 2. liycinak z !ladst IlWkt; ~yp,: 21 I - tzęś ć T.uąca , 2 -

nadstawka , 3·, wkładka , 4 - podkł adka, 5 - C\chran1acz, 

6 .• 'łkręt wg Pll""0!M-8220), 7 - wyrzutn i,l< 

'V6 
12804 - 01-3 1 ------, 

Rys. 3. ;)zi llrkacz 

I------.:.:~----~i 

Rys , 5. Wyrzut r.lit gumo"'}" 
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1. 4. TwClrdc ~ ·~._? ;:ęśc-i tni}cycb. \~ycinaków typu 1 , 

2 i :3 ora z <i.":.ita·k~r.zy tYfu ., .:. 3 pc ()br6bt;')~ c:!.ep ­

:!n~ ~ 1 po,,'inna wS i ..... I., Bi.-: '56 ... ~ '58 ~;P.r; lvg J?N ·~·5 .. (/H·.('A .35~j ,. 

~. W;x:kor.cz. erJl}:: .. 6 ·~j3zyStłL ~~ . ;.::. %:r"a.w~~:Lz,i~) C:Pl"ÓCź 

"';·~ęi ,-: .~ . t n ące.,! p:')wir~n.r 'jYr.. ntęp 'lone.l ZC"tnę tY·zn .'-: . 

'::ZęEĆ wycinakb .• '6 wy;:~t k~_ e:r. r.aostrz.onył~ !'J ~~r z1.~g0w 

.~ Zę:j C:L tnącej li p r'Wint15 ~'y-:" p ·)t;ialow~na lakiere!J1. 

'z :·.r.no -ni3·b ~ "l5kim wg :E>N-·.'?O/6·113-44. ~; ·<:ęś.-5 tną" >,, 

"; .y,~ inakli ~ ':I1",irml"_ by6 n& :? f'trzon~ wg '1':78 .;) '- 7 ~ 

ł'i,f>kO~8f)r?'!)WaJ':.~ cdpowi('ł .,u~",[:'l ·SF.!le.rem ~ 

Rys. 6 . Obróbka , w;tmiary i kąt;t zao"tl·zeni.". .yc ina ka z 

nad s tawką typu 2 i 3 

R;t5 . 7. ;)br6bkL\, wymi ary i kąty ~ao;strzeni ~ '.t:/c l.naka. str.:y­

~owego t lPu '1 

;. 6. Cecho wani e •• W ro1tl~s(1) .• oznac:t.onym tlf' :'j'S .?­

w przedniej cz ęśc1.wyc1na1t:i< !lsld~ "/y.ra!f.nl6 i tJ:wą. u. 

16 umie śc ić ~c najmni ~j ~ 

a ) oznaoz en io wg t abl . 2 , 

b) nazwę wyc inake. (llp. :iJodpode .~zwl!.. J;>OOeszws ~.tp.) < 

c) ~aak wytwórn i , 

·1) miesiĄc i x-o!>.: :vrodukc.11 { dwie ('.y f ry końo~we ), 

Wysokość li t.e r i '-;:lf:;:' i}e chOWan:lE, xl<j'1linn e. '!'iyn.:>"" 

ol.ć 8 mm, 

f. ;"AKOWANTE, ?RZECHOWYWANIE I TRANSFORT 

~. 1 . 1 ' . Sp o sób pakowania _o Wyc lnaki ;:J al eż~\' pako-

d.!'ewni ar.ych komp2 dalll ~ . weó.ł1.)_g t y -

IJ'·l , 61'\<:;:y wielk0s,~ :i " tęgości i wzc,ru obuwie.. Dno 

.\. ściany sk::,"'yr.i należy v;yłoż:>'ć wełną d;(,:lewną. Wy­

,; -'. r.·~ki. ;lsi e i\y uk:i:a:l.a6 poziolJlo, wars t wami. :'Jstrzem 

w d61. W·)lną prz, estrzeń między wyc i nskarni ;lal eży 

wy;>e2n1at'. ·"e1: l'l ą c.r?"lwn~ . Poszczególne 'pa r atwy PCl­

·vi.rmy l:yć przekładane t ekturą grub0 ŚCJ. co naj ­

:,i ::ie j 2 , 5 mm. \'! iekc s krz,yni należy przybić mocno 

c;Woźd2;iami , kt óre :;i l" :oowi.nn~· ;VY8tc,WF.'~ z llesek. 

\'i'ycina k;_ !)l"zezna,, ~on e do c1.alsz':3j wysyłk i '(lal e ży 

ptlkowA.c VI skrzyn:\. e drewniane , 2. <'.bezp :,e<;zone taśmą 

<I t al owq P?8 o wy c!:i. 3.raeh 15 X O, '3 [;:.n wg PN·-7)/ 

~; -q 23;>6. 

i'.l "SC, '3 krzy n~ z 'il'ycinakami n1." powil1 )", ~. '9rzekra­
.'; za.~ wagi brut to 5CJ kg. Sk:,zynie i:1 tOSc-·w3!'-. e do pa­

kowa n ifl wyc i nak0w powir. l1S by ć WykON"l'''' zgodn i e z 

PN-72/D-7960', • 

~ . 1 . 2 . Uapisy !Ja opakowaniu . Na I~ zoł0wej stro­

lIi", skrzynt p owinna być umieszcz("n& nal e pka zawie­

rająca QO najmniej : 

a) ;,azwę w7l t w6rni , 

t) I)znacz~nie wg ?.2, 

c ) liczbę sztuk , 

dl wagę skrzyni br uttc. 

4 . 2. l":'zechowywanie~ Wycinaki należy przech owy­

w<'.ć VI pomieszczeniach s ·.,(cł;,ych przeznaczonyc h de 

tego oel u. Wyc inaki powijmy by ć pO l.lk ładane w re­

gałach o ddzi",lnie kompletami wedłue; t:yr. ;.\ . wi elko ś­

ni,tęgości 1 wzor~ _ 

Fo~ zc%eg01ne kompl~ t;y wycinaków da nego typu i 

wzor u pOI'óinny być oznac?;()r:;e przy pomo-=,y trwałych 

~łrywi t)szek .. WyWi0 8~~ks. 1.'o~ł· i !l n~ za~lI.fi ?~ać: 

~i) r..az?ię V?;f t··_~ó:.":'"n~~:t 

b \ (jzna-;' ~ Eln i ~ 'llg 2. 2 , 

Dl li()zb~ sz·tuJ," 

,,) rok prn'i~kc J l . • 

. 403 • . 7ranaport •• Wy cina k i należy p.::'z ew:ll:;it, w o-

pakowaniu wg ~ .,' • ~ aro dkam j zabe~pieczaj ącymi 

prze d ua 7:ko~~z(;n:l.a:r. i wył:rwa.mi ~ t!Ilof)fe?:yczn:.'rmi~ 

5.1 e . Roó. 2<e.Je badań'!. Wycina!. ~_ na:!." :?;:; ll<>ddl\ć ba -
riA.!1iom .~ na8t ępl;;jąC s j k~1~ .1!.l c 8c.l: 

a ) ,'ględ.zir.:" z.eW"ę trzn.; \ 3. ~ , ·~,O:;, ) .6). 

'tl J 3prl1.wdzel'Ji ~ ;</ymla:r611 (3.'). 

c ) fSpI'ny;d~el:i !.'" ~ą1:6w ze.o~,',;:n.; e n.te D, 1 >, 
d ) "pra~<i::;~n:i.!, twardości. ;;; ::IęŚc;:;, 1;11 ą,'} "l,1 (3 .4 ). 

Be.dar,itf ... wy~i':'Hli()n~ a) i t: ) r:t~l~ż;,l' p:r'z~:t"·ro"adzić 

~~olej n:; nn ka,ż.d;~"1t'. '..ry"v il'~-!t.~~u,-, 

Dó) bade.-5 t""m~;bśc :! d ) r;e.le~y '\'c·~r",:' 1.0€!OW') wg 

l'N/li-v.:O' O H~ ,<;bę iilBt",k ~(\L-;"ldw wg tab:J. ~ . 
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Tablica 5 

Liczność partii Lic zność pr6bki 
sztuk sztuk 

do 25 2 
26 .. 62 3 
63+160 5 

161.,.400 10 

5 . 2 . Przygotowa nie partii do badań. Wycina:~i 

przed przystąpieniem do badań powinny być podzie ·· 

lone na partie według typu, wielkości , tęgości i 

wzoru obuwi a. 

5. 3 . Op ia badań 

5. 3.1. Oględziny zewnętrzne należy przeprowa­

d zi ć nieuzbrojonym okiem. 

5. 3. 2. ~praVldzenie wymiarów wycinakÓw. należy 

przeprowadzić przy pomocy suwmiarki oraz porÓwnać 

z kopiałem wzornika. Kształt dolnej częśoi "tPl~~ej 

pOVlinien by S zgodny z kształtem wzornika. 

5. J. J. Sprawdzenie ką,t6w zaOtlV~ ;lnlli cześ.::i Ullj-.. 
~ należy wykonać przy pomocy pprawdzianu k~to­

wego. 

5.3.4. Sprawdzen!!...t"ardoB~i "ziści ·tnłocj ua­
leży wykonać przy pomocy apsre t u Rockw~lla w SKa­

li C, w odległości 8 .;. 1 C m:!: cc;' IcrawędzL 

5.4. Ocena ~nik6w ba~ań 

2' ~'" Wycinł\k d<' bn JElS C ·~c t a ki '1.'ycinak, któ­
ry przel3zedł ? rze z wszystkie ~Jadall1. .. wymienione w 
5 .. 1 li wynikiem dodatnim. 

2.4 .2. PRrtla zgodna z wym~6aniam~ norsy.Partię 

ne.lt>ży uznać Z8 zgodną z wymaganiara!. normy . j eże­

li wezy;;ltkie wycinak:!. w partii są. dobre , 

5. 3. Z!:lświadczenie wYtwórcy o _wynikach badań. 

Dla każdeJ partii uznanej w wyniku badań ze. zgod­

ną z wymaganiami podanymi w normie powinno być 

wystawione zaświadc zenie zawierające: 

a) nazwę wytwórni, 

b) oznaczenie wg 2.2, 

c ) datę i wynik przeprowadzonych badań, 

d ) liczbę sztuk w partii ., 

KONIEC 

INFORMACJE DODATKOWE do BN-72/ 2e04- 01 

I stotne z ~i an, w stosunku do BN- 66/ 2c04- 01 

R I wjlro·. ad 7.ono oznaczenie wg SW. ; 

b) w oz naczeni u asortymentu opr 6cz s ymboli S~i - ~e 

względu na brak odpowiedniego SWA - wprowadzono po kreace 

u kośne j symbole dodatkowe wg t abl . 1; 

c) symbole l i terowe typ6w wycinak6w zmieniono na sJm­

bole cyfrowe (tabl. 2 ) . 


