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Zamiast
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Grupa katalogowa 1V 24')

1. WSTEP
1.1,

cinaki

Przedmiot normy. Przedmiotem uormy sg wy-

stalowe stosowane do wycinania czesci skia-
dowych spodu obuwie ze skdr twardych, guny lub in-

nych materiaidw.

1.2. Okredlenia - wg BN=-63/7700-01.

1,3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-71/C-04238 Gumna. Oznaczanie ftwardosci uetodg
Shore’a
PR-72/D=79601 Skrzynki i komplety skrzynkowe 2

tarcicy. Wspélne wymagania

PN-57/H-04355 Prébas
Reckwella

PN-72/H-84020
jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

PN-69/H-35023 Stal stopowa narzedzlowa
na zimno, Gatunkl

PN-73/H-92326 Tasme stalowa walcowana na zimno do
pancerzenia kabli i npakowan

PN-60/M-82205 Wkrety dokZadne ze tbem kulistyn z
gwintem na catej diugosci

twardosci metali sposobem

Stal wegglowse koustrukcyjna zwykie]

de pracy

PN/N-03010 Statystyczna koutrola jakosci. Losowy
wybér sztuk dc proébek
PN-59/0-91055 Yopyta doc przemysowej
obuwia. Wielkosci
BN-70/6113-44 Farby olejne
niowe ogbélnegc stosowania
BN-63/7700-01
rzedzis 1

produkcji
i ftalowe nawierzch-

Terminologia obuwnicza.Maszyny,na-
przyrzgady produkcyjne
BN-72/7740-05 Obuwie., Pojecia agoélne. Nazwy i o~
kre$lenia
Systematyczny Wykaz Wyrobdéw t. I. GU3.Wydawnictwo

Katalogédw i Cennikdw, Warszawe 1968

2. PODZIAL i OZNACZENIE

2.1, Podstawowy podziat i oznaczerie asortymen-
tu - wg SWW podbranza 0773-4, przy czym

oznacze-
nie nalezy uzupeinié po kresce ukosne]
vynikajgqeymi z

symbolami
dalszego podziaXu zespoXdw i czeé-
¢i maszyn i urzgdzen garbarskich, obuwniczyeh o~

1) Symool we SWW: G779-4,

raz do produkcii wyrobow ze skér 1 futer wg tahl.l

i podziatu wycinakdw do spoddw wg tebl. 2, e tak-
ze numerem NOIrmy.
Tablica 4
6, 7, 8 miejsce poza SWW Podzial
= e R — s P
2 urzgdzenia obuwnicze
« 2 . wycinaki
« v 1 + o wycinaki do spodéw
— &
Tablica 2
Stopnie | Kryteria Nazwa stopnia
pocdzialu| podziaiu podzialu Symbol
wycinak stopkowy
z wyrzutnikami 1
gumowymi
T wyko= wycinak z nadstaw=-
yp nanie kg z wyrzutnikami 2
gumowymi
wycinak z nadstaw= 3
kg bez wyrzutnikéw
g;“Pz w2 BN=72/7740-05
obuwia '
krtyiul wzory symbol wzoru obu-
obuwia wia
- numery
Nied dlugoseci
kosé
kopyta wg zaméwienia
" wg PN=69/0-91055
tegoéci
SZEero=
Tegobt kogci
kopyta
ksztalt
Odmiana kopyta nazwa kopyta
2.2. PrzykYad czneczenis zespozdw i czesci ma-

szyn 1 urzgdzer garbersgkich, couwniczych oraz do
produkcji wyrobdw ze skdér 3 futer {0773-4), urzg-
dzenia obuwniczagu (21, wycinake (2), wycinaka do
wyrzutnikami gu-
mowymi (=1), grupy obuwia meskiegoc (9), wzoru o-
buwia 215 (+215), wielkosdei 2% (-29),
(G), o nazwie kopyta Kaprys:

gpoddéw (1), wycinake wtonkowego =

tegosei G

0779=4/224=15+715=29 G Xaprys BN=72/2804-01

Brantowe Laboratorium Przemystu Obuwniczego
Uslanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Skérzanego dnic i1 stycznic 1972 r.
joko norma obowiqzuigca w zokresie produkcii i obrotu od dnia 1 pozdziernika 1972 r.
iMon. Pol. nr 19 /1972 poz. 117)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE

vrzakazand do- produkei!

Drek. Wyd, Norm, Wowe, .<'\rk.’ wyé. 0,55.
17.4.74

X Cena zt 2,40
Naki. 500+22 Zam.1598 74

Druk ukeAczors w czerwcu 74
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« WYMAGANIA

3.1. Wymiary wycinakéw i kgtdw

zaostrzenis »o-

dano w tabl. 3.

Tablics 7
" i il
Symbot Wymiary wycinakée ‘ ) "’W*ﬂﬂiﬂ“"é . '
typu i czeési tnasych ‘-3°'t!‘fi‘;c:i"° c“_i
1 wg xys. 1, 3, 4, 5 i
2 wg rys. 5 17 '
wg rys. 2 1 8
i 3

§ s

5e2. Materiai - wg tabl. 4.

fablica 4

Czedci sktadowe wy- Material

2inakéw

Czeéci tngce

stal NC6 wg PN-69/H-85023

Przykladki
Vadstawki
Wktadki
Podkiadki
Ochraniacze
Stopka
Wkrety

wg PN=72/HE~8402C

Wyrzutniki

guma czarna, formowana, twardofci
60° Shore'a wg PN=71/C=04238

Dziurkacze

stal N23 wg PN=G9/H=85023

3. 5. Yykonanic wycinakdéw -~ wg rys. 1+4. Ksztalt

{zarys) wycinaka oraz wykonanie zgbkéw cznaczajg-
sych wielkoéd i tegesc powinny byé zgodne 2z lopia~

zem wzorniks konstruktors obuwnika.

Rozmieszcze~

nle whkkadelr nalezy ypod=¢ kazdorszowo w zamdwierdi,

Rys.

40 i) 215

/
(Oo ol =

{ —:"7— - :
J/““"ﬁf~'—wvn 4
{ e N
o N 4 —
LINE A ¥
N1

L J
.\i 4

.M[‘Tf'

a7

e

== 1
o
LT

/.
g

F
P

£L8 llllrt L(ll((l{

Migjsce cechawani&*/.'Y

12804-01-1]

1, ¥ycinak typu 7

Rys. 2. Wycinal: z nadstawkg ‘ypv 2t
nadstawka, 3 - wktadkas, 4 - podkiadka,

Higisce cechowanit

-
jon

2804:01-2

I - czebé tngeca, 2 -
5 <« ochraniacz,

-2

6 - wkret wg PN~£0/M-82205, 7 - wyrzutnik
2
.,_F,., _ e,
" \
F = =t |
18 }—“”’_*L‘; E;?l
- — /
Tt
i2_|6 45 13 |
~35%5 |

76
\7804-073)

Rys., 3. Dziurkacz

"
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140
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TR, 3
AT,

22

[2804-01-3]

Rys. 5. Wyrzutrik gumowy
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3

wycinakoéw typu 1,

3.4, Twardcs: crzesci tnacych
2 i 3 oraz ¢ziurkaczy fypu ! 1 3 po obréboe clep-
F

T
if 56 4 58 YRS wg PN-ST/H-0435%,

Ine;

Wykoficzenie, #azystkie krawedzie cprber

tnace; pawinny Ly¢ stepione., Zewngirzua

wycinake, ¢ wyagtkier raostrzonyeh trzegiw

rzesci tnaeed, prwinna  Wyd  oomalowuna  lakierem

2

1zarao-nighieskim wg EN-T0/86113-44. CGzedé tnaon
=3 £s

veinaka gowinue byc nasstrzona wg oya. o 1 7 i

rakongerwowans cdpowiediln smerem.

.
N

i |
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7
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Rys. 6. Obrobka, wymiary i katy zaostrzenie wycinaka 2

nadstawkg typu 2 1 3

175
S S

Rys. 7. Obrébks, wymiary i kgty zaosirzenis wycinaka stop-
kowage typu 7

3¢6. Cecnowsnie, W misjscu.oznaszonym ne Tys.2
w przednie] czedcl wycinsks nalesy wyraZnie i trwa.
is umiescié 2c¢ najmniaj

a) ozneczenie wg tabl. 2,

b) nazwe wycinake inp. podpode azwa, podeszws S4p.).

¢) zoak wyiwérni,

1) wniesige i wok produkeji

fawis oyfry koloowe),

Wysokodd liter L oyfr nechowanisz vowipne wyno-
pié 8

}. TAKOWANTE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

1.1, vakowanie

i,1.%. Spcudb pakowania. Wycinaki nalezy pako-

wud de skrgyidl  drewnianych komplstami wedXug ty-

ml, grupy wielkosci., tegesei i wzoru cbuwis. Dno
i Scieny skrzyri naleszy wyiozyl weina drzewng.Wy-
wkiadad
w 36, Wolng przestrzen uiedzy wycinskami
nypelniac wve¥ng drzewns. Poszczegblne waratwy po-
wiuny byé przekiadene
vinied 2,5 mm., Wiekc skrzyni nalezy wnrzyhié

ciraki nalefy peziomo, warsiwami, sstrzem

nalezy
tektura grubofci co naj-
mocno
desek.
wyey4ki walezy
zabezpieczone tasmg

zwoidziami, ktdére unis powinny wystewad 2z
Wgeinaki przeznaczone do dalszejd

pakowas w skrzynie drewniane,

atalowg P 28 o wynmiarach 15X0,5 mm wg PN=73/
H-02326.
Mase skrzynl 2z wyeinakami ni2 powinns orzekra-

Skrzynie ztoscwane do pa-
godnie z

50 ke.
kowania wycinakdéw wvowinny byé wykoreane
PN«72/D- TQECT .

~zad wagl bruttc

4ele2e Wapisy na vovakowaniu. Na czoiowej stro-

nie skrzyni powinna byd umieszczona nalepke zawie-
rajgca <o najmniejs

a) nazwe wyitwdérni,

t) oznaczanie wg 2.2,

2 ) liczhe sztuk,

d) wage skrzyni bruttc.

4.2. Frzechowywanie, Wycinaki nalezy przechowy-~
waé w pomieszezeniach suchych przeznaczonych de

re-

tego celu. Wycinaki powinny byé poukiadane w
gazach oddzieinis kompletami wedzug ftyru,wielkod=—
ci, tegodel 1 wzoru.

Poszezegdlne komplety wycinekéw danego  typu i
wzoru powinny byé cznaczorne przy pomosy tiwalych

wywiesmek. Wywiesszks powinna zawiarad:

a) razwe wyitwérni,
b} vznaszenie wg 2.2,
liczbs sziuk.

i
4) rok produkcj.

o)

4.3. Transport. Wycinaki naledy przewoull w o=
pakowaniu wg 4,%.° Srodkami zaberzpieczajacymi

przed narkedzeniem i wolywami simosferycznymi,

o BADANIA

o

J.1. Rodzaje baden, Wyslaaki
danion w nastepujges) kolelirncgdcis

a) ogledziny zewnetrzne 13.7, 3.5, J.6),

0 sprawdzenie wymlardw (3.7},

¢} sprawdzenie katéw zeostrnenia (3.1,

4) aprawdsenis twardodel oczgdsi tngced (3.4).

Radaris wyaioandione &) + ¢! nalady przeprewadzid

B0

-

nalesr pnddad

wolejre na keidem wysin
3 nelesy pohral losswe  wg
liezne saitnk wraioskdw wg $abl. 5,

Do badad tweandcde!
CPNAN-Q 00
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Tablica 5
Licznoéé partii Liczno$é prébki
sztuk sztuk
do 25 2
26+ 62 3
632160 D
161400 10

5.2. Przygotowanie partii do badan. Wycinali
przed przystapieniem do bader powinny byé podzie-
lone na partie wedtug typu, wielkosci, tegosei i
wzoru obuwia.

5.3. Opis badan

5.3.1. Ogledziny zewnetrzne naleZy przeprowa-
dzié nieuzbrojonym okiem.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw wycinakéw nralezy
przeprowadzié przy pomocy suwmiarki oraz pordéwnad
z kopialtem wzornika. Ksztait dolnej czesSci tnacej
powinien byl zgodny z ksztakttem wzoynika.

KONTI

INFORMACJE DODATKOWE

Istotne zmiany w stosunku do BN-66/2804=-01

a) wprowadzono oznaczenie wg SWW3

b) w oznaczeniu asortymentu oprécz symboli SWW = ze

5.3.3. Sprawdzenie kgtdéw zaosirzgnis czedci tng-

cej nalezy wykonaé przy pomacy ~prawdzianu kgto-
wego.

2:3.4. Sprawdzenie iwardosci czeéci tngcej na-
lezy wykonaé przy pomeccy aparatu Rockwella w ska-
1i C, w odlegXos$ei 8 4 1C mm cd xrawedzi.

5.4. Ocena wynikéw badan

<4.1. Wyciuak dobiy ‘esi %e iaki wycinak, ktd-
ry przeszedl przez wszystkie YLadania wymienione w
5.1 2 wynikilem dedatnim.

2:4.2. Partie zzodna z wymeganiami aormy.Partig
nalezy uzna¢ zs zgodng z wymaganiami normy, jeze-
13 wezyastkie wycinaki w partii sg dobre.

De2e tsdwiadczenie wytwdrcy o wynikack badef.

Dla kazde; partii uznsnej w wyniku badand ze zgod-
ng z wymeganiami podenymi w normie powinno byé
wystawione zaswladczenie zawierajgce:

a) nazwe wytwérni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) date i wynik przeprowadzonych badan,

d) liczbe sztuk w pariii.

5]
(2]

do BN=72/2804=0%

wzzledu na brak odpowiedniego SWA - wprowadzono po kresce
ukoénej symbole dodatkowe wg tabl., 1§

¢) symbole literowe typéw wycinakéw zmieniono na sym-
bole cyfrowe (tabl. 2).



